Intelligente Software fiir die Altendorf c.a.t.s.

Die erste Formatkreissage mit PC-Anbindung.

E@ ALTENDORFF \'__'\ OS Datensysteme GmbH

Das Vorbild.




Die Altendorf c.a.t.s:
vier CNC-gesteuerte Achsen
Inclusive PC-Anbindung.

Die c.a.t.s bringt schon als reine
Vier-Achs-Maschine hohere
Produktivitat.



Das Altendorf/0SD c.a.t.s Programm:
einmalig, intelligent und vielseitig.

Das Altendorf/0SD c.a.t.s Programm ist fir das weitver-
breitete Betriebssystem Windows entwickelt worden, dadurch
4uBerst bedienerfreundlich und leicht erlernbar. Das Programm
ermittelt und speichert die optimalen Schnittfolgen fiir die For-
matkreissage, ganz gleich, ob die ZuschnittmaBe liber manuelle
Eingabe an der PC-Tastatur erfaBt werden oder tber Schnittstel
len automatisch in das Programm gelangen.

Jl

Das schreinerspezifische Know-how fiir den Formatzuschnitt wird
vom Bediener in Systemparameter abgespeichert. Hierzu zahlen
insbesondere das Langen-/Breitenverhéltnis, das entscheidend
dazu beitragt, ob eine Platte auf Breite am Winkelanschlag oder
am Parallelanschlag zu schneiden ist. Weitere einstellbare
Systemparameter sorgen fiir die Berechnung der Sageblatthohe
und der Drehzahl. Damit verbunden sind eine geringe Gerausch-
entwicklung wahrend des Sagens und lange Standzeiten des
Sageblatts. Dariiber hinaus sind zahlreiche Winkel fir Winkek
schnitte speicherbar, die bequem tiber Maus abzurufen sind.

Dem Zuschneider in der Werkstatt konnen Informationen aus
einer vorhandenen Werkzeugdatenbank tber das zu verwendende
Sageblatt sowie tiber die richtige Drehzahl ibermittelt werden.

Der Anwender hat drei Moglichkeiten, die Daten iber den PC an
die Formatkreissage zu iibertragen:

Alternative 1

Manuelle Eingahe
von Zuschnittdaten

Altendorf/OSD

Programm

ALTERNATIVE 1
Eingabe der Zuschnittdaten am PC direkt in das
Altendorf/0SD c.a.t.s Programm.

ALTERNATIVE 2
Ubernahme der Zuschnittdaten aus dem OSD-Programm.

ALTERNATIVE 3
Freie Datenilbernahme ber eine offene Schnittstelle.

Auf Grund der ZuschnittmaBe und der gespeicherten System-
parameter werden in dem System die Einstellwerte fiir den Paral-
lel- und Winkelanschlag ermittelt und gespeichert. Die Hohenver-
stellung des Sageblattes ermittelt sich dber die zu dem Trager-
material gehorende Plattendicke, zuziiglich eines Hohenzu-
schlags. Der Winkelschnitt fir die 4. Achse (die Schwenkverstel-
lung des Sageaggregats) kann der jeweiligen Kante durch die
maBstabsgerechte Darstellung der Platte am Bildschirm ideal
zugewiesen werden. Das Programm berechnet selbstverstandiich
bei unterschiedlichen Winkelschnitten die perfekte Einstellung am
Parallelanschlag. Damit gelingen Winkelschnitte auf Anhieb und
miissen nicht wie bislang durch Mehrfachschnitte an das EndmaB
angenahert werden.




Alternative 2

0SD-Programme

Fremdprogramme

Alternative 3

Um den Mitarbeitern an der Maschine einen bestmaglichen Kom-
fort zu bieten, werden die auf Format zu schneidenden Platten
tiber Barcodes identifiziert, die zuvor von dem Altendorf/0SD
c.a.t.s Programm oder von einem anderen Programm, z.B. von
einem Plattenoptimierungsprogramm, gedruckt wurden. Ob der
Barcode in Etikettenform auf dem Tragermaterial oder auf einer
Zuschnittliste an der Steuerung angebracht ist, bleibt dem Anwen-
der fiir seinen speziellen fertigungsbezogenen Ablauf iberlassen.
Die Altendorf c.a.t.s erhalt iber den Barcode die optimalen
Schnittfolgen einer Platte tibertragen. Der Mitarbeiter muB zum
Verfahren der Achse lediglich den Startknopf an der Steuerung
driicken. Wiederkehrende Zuschnitte fiir Standardteile werden
einmal gespeichert und konnen bei Bedarf sofort abgerufen
werden.

Damit nicht ein PC allein fiir die Kommunikation mit der Format-
kreissage zur Verfiigung gestellt werden muB, haben wir das Pro-
gramm so entwickelt, daB gleichzeitig die Dateniibertragung an
die Altendorf c.a.t.s und ein beliebig anderes Programm am PC
laufen konnen (z.B. Kalkulationen).

Um die Produktivitat an der Formatkreissage weiter zu steigern,
wurde eine Schnittstelle zum marktfiihrenden Schreiner- und
Tischler-Branchenprogramm von OSD geschaffen. Bereits er-
faBte Stiicklisten konnen nach Projekt und Material selektiert und
zur Schnittfolgenermittiung iibergeben werden. Eine Dateniiber-
nahme (ber eine offene Schnittstelle ist ebenfalls integriert.

Die Licke fiir einen computergestiitzten Fertigungsablauf im
holzverarbeitenden Handwerk wurde mit der PC-Anbindung der
Formatkreissage geschlossen. Mit nur einem Barcode je Platte
konnen CNC-gesteuerte Maschinen wie Plattenaufteilsagen,
Altendorf c.a.t.s Formatkreissagen, Kantenanleimer und CNC-
Bearbeitungszentren gesteuert werden.




Die Weltneuheit: Altendorf c.a.t.s

plus intelligente Software.

Altendorf prasentiert die erste Formatkreissdige
der Welt mit vier CNC-gesteuerten Achsen und
einer Schnittstelle fiir den Computer. Zukunfts-
weisende Technik, die die Produktivitit schon
heute erhoht.

Die Altendorf c.a.t.s als CNC-gesteuerte

Vier-Achs-Maschine.

Erstmals konnen an einer Formatkreissage die Hohen- und
Schwenkverstellung des Sageaggregats, der Parallelanschlag
und zusatzlich der Winkelanschlag am Querschlitten zentral CNC-
gesteuert werden. Alle Eingabe- und Steuerungselemente befin-
den sich im schwenkbaren Bedienpult. Hier gibt der Anwender
seine Zuschnittdaten in den Speicher der Altendorf c.a.t.s ein.
Nach dem Driicken des Startknopfes verstellen sich die vier
Achsen automatisch und digital genau.

Die Altendorf c.a.t.s:

die erste Formatkreissage der Welt

mit PC-Anbindung.

Die Altendorf c.a.t.s ist mit einer Computer-Schnittstelle ausge-
ristet, die die Online-Verbindung zu einem PC gewahrleistet.
Daher der Name c.a.t.s: Computer Aided Table Saw. Damit kann
die Altendorf c.a.t.s voll in den EDV-gestiitzten Betriebsablauf
integriert werden.

Das Altendorf/0SD c.a.t.s-Software-Programm
Fiir den Datentransfer PC / Altendorf c.a.t.s steht ein Bearbei-
tungsprogramm zur Verfligung, das aus der Gesamtstiickliste
automatisch die entsprechende Zuschnittliste fiir die Altendorf
c.a.t.s erstellt. Der Mitarbeiter e
an der Sage liest per Barcode-
Leser die Auftragsnummer am
Werkstiick oder auf der Zu-
schnittliste ab. Die Daten aus
dem PC wandern direkt in die
Altendorf c.a.t.s. Will der Mit-
arbeiter die Zuschnittfolgen
bearbeiten, driickt er den
Startknopf und die vier Achsen
verstellen sich automatisch.
Das Ergebnis: Keine Einstell-
arbeiten an der Sage. Keine
Eingabefehler am Bedienpult.
Keine Probeschnitte. Kein
Materialverlust. Optimale Zeit-
einteilung und hochste Produk-
tivitat.

Die intensive Entwicklungsgemeinschaft zwischen OSD und Alten-
dorf hat eine praxisorientierte Software hervorgebracht, die z.B.
die Daten aus dem weitverbreiteten, von OSD entwickelten fhk-
Programm fiir Tischler und Schreiner weiterberechnet.




Bundesweiter Software-Service fiir das
Altendorf/0OSD c.a.t.s Programm.

Hardware-Voraussetzungen fiir das
Altendorf/0SD c.a.t.s Programm.

20 MB freie Festplattenkapazitat

3,5 Zoll Diskettenlaufwerk

Drucker

Betriebssystem MS DOS 6.x und Windows 3.1
moglichst 17" Farbbildschirm
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Mit Sicherheit mehr Erfolg.

Zukunftssicher investieren mit dem Markfiihrer bei Schreinersoft-
ware.

Intensive Betreuung in allen EDV-Fragen vor und nach dem Kauf.

Die praxisbewahrte Branchenldsung von den Spezialisten im
Schreinerhandwerk.

Einfache Bedienbarkeit der Programme auch fiir Neueinsteiger.

Software auch fir zukinftige Anspriiche im Baukastenprinzip kon-
zipiert: Von der Einsteigerlosung erweiterbar bis zur Vollversion.

Hard- und Software aus einer Hand vom Komplettanbieter.

Weitere Informationen: .

0S Datensysteme GmbH

Am Erlengraben 5, D-76275 Ettlingen,

Telefon 07243 /5090, Telefax 07243 /509-200

Altendorf GmbH & Co. KG Maschinenbau,
Postfach 2009, D-32377 Minden, Abteilung Service:
Herr Meyer, Telefon 0571 /95500, Fax 0571 /9550111



