Mehr Komfort im Standard.

Was diblicherweise als Sonderzubehidr gill,
st het der neven Altendorf in die Standard-
ausritstung integriert. Das bedeuiet: mehr
Funkionen wund breitere Anwendungs-

mdaglichkeiten. Und so sieht der neue Alien-

dorf-Standard aus:

< Hydraulische Hohen-
und Schwenkverstel-
lung (F45)

FuBbedienung  ermd
ein schnelles und @

Praxisgerganys

des BENeny
{-__" )
M 1

ienelemente
Hauptbedienelemeanie
ne Ein- und Ausschalter der
Sagesinheiten und Not-Aus:
Schalter sind jetzt beidseitiz
des Doppelrollwagens ange-
bracht und bequem vom Be-
diener ggreichbar,

4 Tischplattenver-
groBerung

Durch die newen, serienma-
Gigen Tischplattenvergrafe-
rungen wurde die Bediener-
freundlichkeit, aber auch dis
Sicherheit an der Maschine
waiter erhaht. Denn die si-
chere Auflage der zu bear-
bBeltenden Werksticke: auf

dem Tisch sl Voraussetzung
fur einen sauberan Schnitt,

Die neue, serienmabige h_',f:r 4
draulische Yerstellung mg>
W —

.

7 Sie arieichtert das Ein- und

P Digitale Drehzahi-

anzeige

Die eingestellte Drehzahl der
Hauptsdgewelle wird eben-
falls Gber eine mit groBerny
Ziffern gut ablesbare digi-
lale Anzeige anpezeigt. Die
cptimaie  Anordnung - zeigt
wechselnden Bedienarn S0
fort die akiuelle Drehzatbany,

2 L i + 1 Lo o
Das ge_wahrla&et ) *ﬁ&
cherheit hereits gr
tricbnahme der Matrhin

> A

steuerung

matische Schiltzen-
rung  tragt erheblich
e Betriebssicherheil bai,

Ausschalten der Maschine.
Die  Sterndreteck-Limschal-
tung erfolgt automatisch,

» Digitale Gradanzei-
ge filr die Sageblatt-

schwenkung

Die Position des Sageagare-
gales im Schwenkvorgang
Zeigen die groGen, gut ables-
baren Ziffern der digitalen
Gradanzeige mit einer Prazi-
sion von £+ 1/10° an. Somil
15t nach erfolgter Verstellung
gin sofortiger Fertigschmtt
gegeben und bislang notwen-
dipe Probeschnitte entfalien,

» Eloxierung

Die stark beanspruchten Alu-
miniumitele der Maschine
sind serienmalig eloxiert,
[Mese abriebfeste Verede-
ung der Oberflache pge-
wihrieistet die saubere Be-
arbeitung der Werkstiicke,
Abfarbungen  sind  ausge-
schlossen.




F20 Standard

P Mazruelle Hohenverstel-
lung auf Bedienseite

P Haupthedienslements
beidseitig des Doppel-
rofwagans

P TischplattenvergroBerung

P Digitale Drehzanianzeige

P Autornatische Schiftzern
steuprung

N II ¥ = §
&' Wegschwenkbare Paral-

D lelogrammschutzvorrich:
tung



Die Parallelogramm-Schutzvorrichtung,
die alle Normen erfiillt.

Die welnweit patentierte Altendorf Paralle-
logramm-Scihutzvorrichiung aus rundum
transparentem, hochschlagfestem Kunsi-
stoff hdlt die vorgeschriebenen TRK-
Werte fiir Staubemissionen von 2 mgint’
daverhaft und sicher ein. Damit sparen

die Besitzer einer Altendorf die kostspie-

» Jetzt 136t sich die
Haube horizontal weg-

schwenken.

Durch den EBEinbau eines
Dreh-Gelenks kann die Hau-
be jetzt auch in Richtung
Tischplatte horizontal weg-
gesthwenkt werden. Das er-
maoglicht die Bearbeitung
VO Komussen. F

ligce Staubmefipflicht. Voraussetzung ist,
dall die Parallelogramm-Schutzvorrich-
tung bestimmungsgemdfi verwendet wird
und die Maschine an eine leistungsfihige

Absauganlage mit einer Lufigeschwindig-

keit von mindestens 20) frrfia}b\:::r:gmn filors-

Qj&&*’

sEen ist.

< Bei den Typen F90 und
TRRED findet die schmale
Haube ihren Einsatz ebensa
wie bei den Typen F45 und
TKR &S in der UF-Position.
Die breife Schutzhaube ist
bei den Typen F45 und
TKR45 ber geschwenkizm
Sageageregat erforderlich.




Elektronische MeBsysteme:

< Die digitale MaBan-
zeige am Parallelan-
schlag (DIGIT X) ist ein

berhrunesioses Mefsysten,
das verschleBfrel und stauk?
unempfindlich arbeitet. Gut
ablesbare Leuchtziffern er-
leichtern das Ablesen. Ge-

natigket: + 0.1 mm. S

“3
\\%\

ﬂf

t—hs ::Ilgltale MabBan-
\‘;\ iige am Winkelan-
\,“schlag (DIGIT L) is: eber-

ol : * falls ein berdhrungsloses
Medsystem, das verschleil-
frel und staubunempfindlich
arbeitet. Die MalBe an drai
individuell einstellbaren Ein-
zelkippanschlagen  werden
digital eingestellt und ange-
zeigt. Die Wiederholgenau-
igkeit der Mabeinsteliung be-
tragt = 0,1 mm,

4 Der doppelseitige
Gehrungsanschlag mit
digitaler Gradanzeige
und Feineinstellung

(DUPLEX D) erleichtert
das Einstellen von 07-50°.
Das berlbrungslose  Meb-
system arbeitel mil einer
Genauigkeit von =+ 0 02°%
Man spart Zeit und arbeitet
selbst Dei kKomplizierteren
Schnitfen genauer.




Manuelle Verstellung:
F 90 mit nichtschwenkbarem Sageageregat, Hihenverstellung mittels Handrad
TKR 90 m_i_t ﬁicl1tsch-.~f'enHIJa|_’::'_.=ﬂ Sageaggregat, kurzer Schnittiange,
Hohenversteliung mittels Handrad
Hydraulische Verstellung:
F 45 mit schwenkbarem Sageagerezat, hydraulischer Hohen- und Schwenkverstellung
TKR 45 it schwenkbarem Sdgeaggregal, kurzer Schnittlange,

hydraulischer Hahen- und Schwenkverstellung

Elektromotorische Verstellung:

mit schwenkbarem Sageageregat. elekiromotorischer Hohen- Lﬁ

F 45 ELMO schwenkyersielung \
CNC-gesteuerte Verstellung: A ®
F 45 POSIT mil schwenkbarem Sageaggregat, elekiromo &{})} chen- und Schwenk-

varsiellung und CNC-gesteuertem Paraﬂe!insl:.@.g

mit schwenkbarem Sageaggregat, ChG: é‘& ';:er Schwenkverstellung, CNC-gesteu-

F43 FOSH 43 ertem Parallelanschlag und E|EHI‘II- . bbg‘_L' er Hohenverstellung des Sageaggregats

mit schwenkbarem Sagea NC-gesteuerter Hohen- und Schwenkverstellung

FASPOSIT4SH des Sageagpregats und GNCeesieliertern Parallelanschlag
W ) &

|, Arbeitsplatzbezogener Emissionswert Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Lesrlauf: Lp feq 280 dE (A Leerlau: Lp fza 86,7 dB (A)
AP 1 AP 1
b e | warberting: +F
Bearbetung: Ln.ﬂeq 88,9.dB |A) Bearbertung: L;_: hsa 88,7 dB (M)
Schalleistungspegel Schalleistungspegel
leerlauf; l.,',m 100,1 dB (A) | | Leerlauf; L".l'.‘A 48,6 dd (A)
Arbeitsgerausch; Lo 101,4 dB (A) ‘ Arbeitsgeransch: Lia 101,7 dB {A)
(e angepebenen Warte sind Maschinen-Emissionsworte, b dencn die benen DIN-Morm enthaitenen r-r'leﬁt ::IIHgL.":E"I'I und bericksichiizen sing

Raumrischwirsung eliminier? wurde. Sie geltén nue e die n der angege medgliche Serenstrauung nicht, die ca, +3 2 dB {Af betragen kans,



Standard- TKR 45/
F49:¥-90 ausfihrung TKR 90
Schnittlinge ZB00mm 13200 3800 4300 5000 a0 1400
Wagen-Lange
Formatschnitie: 2800 2800 | 3200 » 3200 | 3800 = 3800 (3200 3800 | 3800 = 3800 |3800x 3800 1400 1400 |
Ablingen n. Skala | 2800 L 3B00 3800 300 2800 3800 2800
am Winkelanschlag | |
Schnittbreite 10006 mm | I Sonderaustubrung: 1300 mim
Antriebsmotor 5,2 kW fur in Sonderausfohrung: 4 W tor Material bis ca. 40 mm |

Material bis | in Sonderaushihrung: 7,5 KW fur Material bis 100 mm

ca. 70480 mm | in Sonderagsfihrung: 11 kW for Material cber 100 mm big 155 mm

| {hngaben beziehen sich-auf Weichholz, Kister)

Sdgewelle 3000, 4000 |in Sonderauslihrung:
Drehzahlen 5000, 6000 | 3000, 5000 !ymin. bet Maschinen ab 7,5 ki e M8

“min. mit Doppel-5pezial-Keilriemen 3 \

bei 50 Hz _% ,

[ ‘§ Jw 7
Werkzeugsitz 30 mm @ [,ij N I ‘
i ._.: “'H.
| Hauptsigewelle f““-:-\___ A |

Werkzeug @mm | 250 300 350 400 {j\%’%%ﬁ (nur bei Maschinen ahne Vorritzer)
Schnitthohen 0=50 0=75 0-100 y 53%\2?;{:7 /5=150
senkrecht mm i
Schnitthohen mm |0-35 0-53 D—?ﬁ!l\_.-. {588 53-106
bei 45° e ’
Gewicht kg 1025/670 | 1040/985 H 1985 ‘ 109%/1055 | 1115/1080 ‘ 1170410135 1910/870
Vorritzaggregat Motor: 0,75 k"."'-r:g: “@ 5 120 mm

Drehzahl: 3006/ Mp.=Bohrung £ 22 mm

Bei Einsatz des \Wprigfers, Verkirzung der Schnittlznge

umea. d ﬁ‘ﬂ'lﬂ";“ ax. Hauptblatt &2 350 mm

WL

Wichtiger Hinweis: ﬁﬂ#@(ﬁ@#ﬂb Klemmschuhs: Verkirzung der Besaumlange um ca. 150 mm

Y

5

Schnittbreite + 220 mrrf W

Mabb A Schnittbreite
Mab B

Walh C Wagenlinge
Mab D 2x Wag

-

nlange + 100 mm




Weitere Standarddetails
in bewahrter Qualitat.

Flii

eine Selbsiverstindlichkeit, daf) sie bereits

Altendorf Formatkreissdgen ist es

v den Grundausfithrungen il den noi-
wendigen Hilfsmitteln ausgeriistet sind.
Ausgereifte Konstruktionen in bekanniter

Cualitar sind avuch hierber Markenzeichen

einer Alrendorf.

< Parallelanschlag

Die prazise Einstellung der
Schnittbreite — mit Grob- und
Feineinsiellung — gewahr-
leistet den malgenauen
Schnitt. Die bedienungsfreund:
iche:  Exzrenterklemmung
dient zur schnellen Einstel-
lung des Anschiaglineals
und der Schnittbreite. |

Bohlen kann der P

sthiag leicht unte :

ebene abgeschyven en.
. :% () |

4 hlitten

e Otidtschlitten ist trotz

- hﬁ heter Stabilitat und Ver-
windungssteifhert leicht und
schimal gehalter®? Der Be-
diegnende Bleibt immer nahe
am Werkstick. Der Quer-
schiitten kann beguem von
giner Person aus- und ein-
gehangt und dber eine Ex-
zenterklemmung am Dop-
pelrollwagen fixiert werdan,
Die eloxierte Rolleam Ende
des Querschiittens vermeidet Beschadigungen und erleich-
tert den Transport des Materiaks,

Die hartverchromte Prismenfubrung des Querschiittens ist
verschleiBarm und garantiert bleibende Winkelzgenauigkeit.,

Beim Aufieiten grober Plati : ;
" oder beim Ablangen | _9!3\ :

» Winkelanschlag
Altendorf wverwendet eine
bearbetete  Aluminumgrofil-
schiens, die die exakle An-
lage des Schnittgutes Ober
die pesamte Lange des Win-
kelanschilzgs garanbiert, Durch -
wsherbare Metallskalen aus
ainem Stick konnen Diffe-
renzen N Sageblattstarken
worrigiert werden, U_..
Fiir die Einstellung des S0 -”a'mg nschlag hat Alten-
darf 2in neues Exzenterhlem entwlckelt Die Vor-
d die schnelie, prazise

teile: des neuen Klemn

Einstellung, die Smel; die VerschieiBfestigkeit der
gehdrteten I:xzentéra% EEt‘F'lEIibE Selbst unter extre-
men Bedingu dert sich die vorgenommene ex-
akte Q0%\iMe Ilalm nicht, Alle anderen Winkal-
schnitte I separaten Gehrungsanschidgen durch-

gef ur,:g% .

eristickgewichte werden
sicher abgestutzt, Der neue,
uberdimensional ausgeleate
Schwenkarm macht gs mog-
lich, Boppelt gelagerte Spur-
rollen sorgen fir eine lange
Lebensdauer bei leichtem,
perduschiosem  Lauf, Der
hohenverstellbare, stablle
und fést montierte Stutzbal
zan tragt den Querschlitten

» Gehrungsanschlag

Die genaue Einstellung des
Gehrungswinkels wird durch
eine stabile Anschlagschizne
in Verbindung mit einer lan-
gen akala aul dem Doppel-
rollwagen erreicht. Der sepa-
rate: Gehrungsanschlag er
maglicht es, Im Wechsei
90°%-Schnitte. am Winkelan-
sehlag und Gehrungsschritte
durchzufuhren, ohne den justierten Winkelanschiag verstel-
len zu missen. Schnittlangen konnen an der verschiebba-
ren Anschlagklappe bis zu 2100mm engestelll werden,




Optionen.

Die Standardversion der neuen Altendorf
bieter ein Hochstmafl an Bedienungskom-

forr. Dariiber hinaus gibt es eine durch-

dachte Palette von Optionen, die die
Bedienungsfreundlichkeit noch weiter er-
héahen und besondere Arbeitsginge ermog-
lichen bzw. vereinfachen.

A Vorritz- Aggm
Das Vorritz-Agar E}a glicht ein ausnifreles Schneiden
der Uﬁemﬂﬁ@se beschichteter Platten. Die spiel
freie Seitenverststime erfolat zuverlassig durch eine Fein-
gewindespindel. Es werden keine Federn eingesetzl.
Hohenversieilung: ber der F45 elekiromotorisch, bei allen
anderen Typen manuell, Das Gehdlise ist staubdicht, die
Sagewelle vollkommen verkapselt. Ein grobdimensicnierier
Flansch garantiert einen ruhigen, vibrationsireien Lauf
Empfehlenswert sind zweiteilige, durch Zwischenlegscher-
ben brefenverstellbare Vorritzblatter. Sie gewahrieisien,
daf die Nuten identisch geschnitien werden, auch wenn die
Flatte nichi plan ist und ein Abstand zwischen Wagen und
Fiatie enisteht.

Doppelseitiger >
Gehrungsanschlag
DUPLEX

[er DUPLEX-Gehrungsan-
schiag ist von 0° bis 90° stu-
fenlos einstelibar. Die kreis-
farmige Skala mit einem Ra-
dius von 350 mm verfigt
iber Va-Grad-Teilung urd
ermaglicht eine préziseun
schnelle Einstellung . _
rungswinkels, Dged K-’GEhn.lngaarﬁchi'ag ist jederzeit
lgicht auf- und ab fyar und kann an jeder beliebigen Stelle
gurch Exzenterklemmung angebracht §

werderg-Hie Rigppschiene ist mit 2 Anschiaghlappen ausge-
rﬂs;e “eann auf beiden Seiten verwendel werden, Sie

s Ablangen von Werkstucken bis zu einer Lange

\S?. frm.

anpels&ltlgﬂ >
Gehrungsanschlag

DUPLEX D
Der  DUPLEX-Gehrungsan-
schiag mil elektronischem
MeBsystam und digitaler An-
zeige isl von 07 bis 90° stu-
fenlos einstellbar, Mit siner
Feineinstellung ist die Ein-
stellbarkeit 1im  1/100%Be-
reich schnell und sicher méglich. Durch eine Snarachaltung
wird mit den wieder aufiadbaren Battenen sine Betriebs-
dauer von ca. 150 Std. erreicht. Ein Ladegerat kann auf
Wunsch mitgeliefert werden. Der DUPLEX-Gehrungsanschiag
ist jederzeit leicht auf- und abbaubar und kann an jeder be-*
liehigen Stelle des Doppelroliwagens mit Exzenterklemmiung
angebracht werden. Die Kiappenschiene st mit 2 Anschlag-
klappen ausgeristet und auf beiden Seiten verwendbar: Sie
gestattet das Ablangen von Werksiicken bis zu einer Lange
von 1350 mm.

Verriegelung Doppelrollwagen

Dieses Jubehadr blockiert automatisch den Doppelrollwagen
in seiner Einstellung, so daB das Schnittgul gegen den An-
schlag gelegt werden kann, ohne dab sich der leicht lau-
fende Doppelrollwagen ungewolit in Bewegung setzt. Lie
Entriegelung erfolgt durch esinen Handgnif am Ende des
Oberwagens.



)

A Digitale Anzeige der Schnitthreite am Parallel-
Anschlag DIGIT X

Das elekiromsche MeBsystem mit digialer Anzeige und
Feineinstellunz garantiert eineg exakie und schnelle Einstel-
urig des Parallelanschiages. Das.  Display mit grofen
Leuchtziffern zeigl das eingestellte MaB aof 1/10 mm ge-
nau an und kgl immer im Blickield des Bedienenden. Die

beruhrungsiose .—xL asiung arbeitet verschizifirel und I
staubunemphndlich. Uber eme am Paralielanschiag -:.Hﬁc
brachte Bedientastatur 1aBt sich I.'._-F-. Syu*e"t elc hﬁ{'] 'rrd
kann somit jeder Veranderung des Sageblatie

T

whe erfolgt die ?ﬁaﬁﬁcwﬂk@

werden, Beim ’.'.,_._nnw der Anschlagschigne v
15 mim AR
schen Medsystem sutomatisch,

_____ o
:'H_- n;.- =

A Digitale Anzeige am Winkelanschiag
DIGIT L

Dije MabBe der drei
schlage werden digital angezeigt. Das elektronische MeB-

mdnviduell einstellbaren Enzelkippan:
systemr it F»::"Erm:lellu-ng hat einen MeBbereich von
140mm bis 2800mm und arbeitet mit einer Genaulgkeit
von = 1/10mm. Die berihrungslose Abtastung arbeitet
uer:.c'"lel:rf'“. und ist staubunempfindlich. Durch eine Spar-
schaltung wird mit wieder aufladbaren Battenen sine Be-
triebsdauer --:“ I:LI std, erreicht. Ein Ladegerat kann
auf Wunsch mi ert werden,

Tk

Laser-
Schn'rltﬁ.lg&nanzeige

Zur Arbeitszeit- und Material-
erspamis Altendorf
als  Zusatzausristung  die
Las-ﬂr ann.._.:;en nzeige
o dient zur Optimieruing
-.’JF.r schnittgutausnutzung,
bespnders beim nesé-;rnﬂn
S0 wird _.n:r'r: jegliches Mes- |
sen und A der op |
male Schnitt erziell EI
Farmatkressage su |:h

= e
t":LT.-I

I i
FuESine

e b

iann fir jede Altendor-
ich geliefert werde

; ﬂﬁnﬂunﬂ rr“u .?"‘..’uE'I I |..1a-
unensiander fest einge-

i bauten Rollen wverfahrbar
Die TKR-Typen sind mit einer

eingenautsn Fahrainrich-
tung ausgesiatiel.
Einseitiger >
Gehrungsanschiag
INDEX V

Der einseitige Gehrungsan-
schiag mit Indexstift ist eine
Zusatzausruston 5 die dart
itren Einsatz findet, wo hal-
fig unlersthla.u!lﬂh-,:. wieder-
kehrends Winkelschnitte in

absoluter Prazision anfallen.
Dias Gehrungslineal kann je-
wells um 2.5° verseizi werden, Der von Aliendor entwik-
PEItE Anschiag besteht aus einer verchromten Stahischeibe
als Grundplatte mi Inﬂez-hr:uhrun,{en die fest in dem Quer-

L

schlitten eingebaut 15t und somit auf der gleichen Arbeits-
ehene wie der Doppelroliwagen llegt, Der ir'-:_:-;EilfT Dildet
den Anschiag fur das Lineal, so dabl ohine ’fZEEE Justieren
prazise '-'-"'*hclsc“nlue mil einer maxmalen Toleranz von
2/10" garantiert sind. Bestehende .‘uiaschlru:%rn Konnen nicht

rachgerustet werden.



Optionen.

-
A\ o

A Parallel-Schnei q]‘ll?gqlung

Sie ist besonders ggewdmet-fr den zweiten Schnitt beim
Schneiden von el Segeiberliegenden schragen Kanten,
Die empfindl 'e:%,‘?irz. der zuerst geschmittenen Kanie
muf nicht mehrsatl dem Parallefanschiag entlanggefithn
werden: Die Vorrichtung besteht aus einem abkiappbaren
Anszchlag, der Uber eine Mafskalz eiggestellt werden kann,
Schaittbreite: O bis 700mm. Dig Einkeit (st leicht auf- und
ahbaubar. Sie lait sich an jeder beliebigen Stelle des Doppel
rollwagens anbringen und Gber Exzenterklemmung fixieren,
in Verbindung mit einem auf gleichem MaB eingesteliten
Einzelkippanschlag am Winkelanschlag koénnen parallele
Schnitte durchgefiihrt werden.

Pneumatische Druckvorrichtung

Diese Einrichtung wird eingesetzt, wo danne kunststoffe
ader Furniere einzeln oder Im Pakel geschnitten werden
mussen, Die Prefkraft jedes der fangsam absenkbaren
Zylinder betragt 700 N,

R Uy

=

A Zweite Auflage am Doppelrollwagen
Die zweite Auflage am Doppelrollwagen dient zur Unterstot-
zung griberer Flatien, besonders bel Benutzung des Geh-
rungsanschlages, Sie besteht aus rwel Rundstangen ung
siner Halterung, die an der Fihrungsstange festeaklemmi
wird.

P Spriiheinrichtung
Sprihvorrichiung 2um Schnel-
den ven leicht schmelzen:
den Kunskstoffen oder Leichi-
metall-Legierungen.




Zusatzlicher Querschlitten >
(Werkstiick-Gewicht bis 250 kg)

Uer zweite Querschiitten mit Stitzrolle ist vorteithaft beim
Aufteilen grofier Platten. Anstelle eines Winkelanschiages
wird der zweite Querschiifien mit emmer unter der Arbeits-
ebene angebrachien Anschiagschiena mit versenkbarem Ein-
Zelkippanschiag EL-.E::’.'" Diese Ausristung emp:“hl-gn wir
fur Schnittiangen bis max. 3800 mm und einem Gewicht
von maximal 250 kg Die erforderiche Bodenschiene
(10 x Bl= Schnittiange + 230 mm) ist nicht Bestandtejl der
Ligferung

Stiitzrolle am Querschlitten

e Stutzrolle for den Querschlitten ermoghcht die volle
Ausnutzung der Schnittlange bei Maschinen mit einer Wa-
genlange Gber 3800 mm und Verkstlckgewichten uber
250 kg. Die erforderliche Bodenschiene (10 x 60 % Schniti-

l&nge + 250 mmy) ist nicht Bestandteil der Lieferung.

Zusdtzlicher Querschlitten S
(Werkstiick-Gewicht iiber 250 kg) S\

Far Werksticke uber 250 kg und Schnittlangen E*.::.E-er.;i]
3800 mm wird zusatziich zu dem zweiten Querm:h‘me
Brete QUE':PI'I-U:“F-"' mit einer Stitzrolle '..rt.r:-.r;,hen -
Ausfuhrung laufen beide Querschiitten mit St :
die am Boden liegende Laufschiens, Da w;r '|Irfat

|hrer Arbeitsaufgaben nicht besintr. ch/ju B (p ri,
lassen wir auch ._-~=~ dieser ﬂus.uhrun enkar~ eh
der

der Maschine und verwenden am Eramhtten gine
abnehmbare Stutzrolle, so daB eit die Moglichkeit
haben, die Maschine auch al h.w g Formatkreissage ein-
rusetzen, Die erforderdiche Bddensthiene (10x 60 L =
Bchrittiange + 500 istghi Bestandleil der gl

Tischplattenveriangerung >
Die Tischplattenverlangerung dber die gesamte Braite des
Guitisches verhinderi das Abkippen des Werkstiuckes nach
dem Schnitt und erhoht somit die Arbeitssicherhert. Die in
verschiedenen MaBen Heferbare Veridngerung kann auf die
Lange des Doppelrollwagens abgestimmt werden,




