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Ein Holztrocknungs-Verfahren fiir jede BetriebsgroBe: 7 |
Holztrocknung und Stabilisierung nach dem CEAF-Verfahren

CEAF hat 1963 ein neues Holztrocknungsverfahren erfunden und zum Patent angemeldet:
Die Niedertemperatur-Trocknung bei 30-40 Grad auf dem Prinzip einer gemischten
Kondensationstechnik.

Das Verfahren hat sich in breiter Praxis bewihrt. Eine komplette Typenreihe von 6
Trockenanlagen von 3 - 75 m® steht zur Wahl.

In der wirtschaftlichen, fachgerechten und risikolosen Holztrocknung darf das CEAF-
Verfahren als Revolution angesprochen werden. Es erdffnet anwendungstechnische
Maoglichkeiten, die bei der Hochtemperaturtrocknung nicht gegeben sind, z. B.

@ die Begehbarkeit der Kammer wihrend des Trockenvorganges,
@ das gleichzeitige Trocknen verschieden feuchter und verschieden starker Holzer,
@ das gleichzeitige Trocknen verschiedener Holzarten.

Resultate der CEAF-Stabilisierung

Die Holztrocknung nach dem CEAF-Verfahren bietet zahlreiche und véllig neue Vorteile.
Gerade fiir die Praxis z. B. im Fensterbau ist entscheidend, daB gleichzeitig in der
selben Kammer und im gleichen Trocknungsvorgang verschiedene Holzarten und Holz-
starken getrocknet werden kénnen.

Die Naturfarbe des Holzes bleibt erhalten. Fiir die in Zukunft verschérften Forderunger
des Umweltschutzes ist bedeutend, daB das entzogene Wasser klar und durchsichtig ist.

Ein fiir die Praxis groBer Vorteil liegt in der Madglichkeit, fertig zugeschnittene Bretter,
Riegel oder Kanteln ohne Risse und Spriinge trocknen zu konnen. Risse und Verwin-
dungen fiihren sofort zu einer Wertminderung des Holzes. Diese Wertminderung ist beson-
ders fiir das bereits fertig zugeschnittene Material verh@ngnisvoll, da es sehr oft ander-
weitig nicht mehr verwendet werden kann.

Angesichts der hohen Verzinzungskosten von Holzldgern und den groBen Preisdifferen-
zen fiir getrocknetes gegeniiber ungetrocknetem Holz ist das CEAF-Verfahren auch fiir
kleine Verarbeiter von Massivholz ein Anreiz, selbst zu trocknen. Hier fillt ein Kosten-
vergleich immer zugunsten des CEAF-Verfahrens aus: Die Anschaffungskosten sind ver-
gleichsweise niedrig.

Die Kammer kann im Selbstbau preisgiinstig hergestellt werden, die Betriebskosten sind
bescheiden. Der Trocknungsablauf erfordert keinen Spezialisten.

Trocknen nach den idealen Bedingungen der Natur —
nur schneller und billiger ’

Das CEAF-Verfahren ahmt die idealen Bedingungen der Natur nach. Bei unschidlicher
Temperaturen zwischen 30 - 40 Grad wird das Holz entfeuchtet und behilt alle wertvoller.
Eigenschaften.

Vor allem verwandelt dieses neue Prinzip nicht das ,pordse“ Element Holz in einen
»festen“ Korper, wie es bei den herkémmlichen Trocknungsverfahren geschieht. Die
Hohirdume (Poren) bleiben erhalten, das Holz behélt nahezu sein Ausgangsvolumen.

Durch das CEAF-Verfahren wird das Holz ,stabilisiert“: Alle hydrothermischen Bestand-
teile, die dem Holz von Natur aus gegeben sind, werden beibehalten, z. B. Harze, Gerb-
sdure, Pigmente usw. Deshalb behilt das Holz auch seine Ursprungsfarbe. Die Wieder-
aufnahme von Feuchtigkeit veréndert die strukturellen AusmaBe des Holzes nicht im
Gegensatz zu den konventionellen Trocknungsverfahren.

Trockenraume billig, auch im Selbstbau

Das CEAF-System verlangt keine massiven, aufwendigen Trockenkammern wie die her-
kémmliche Hochtemperatur-Trocknung. Jeder beliebige, vorhandene Raum kann zu einem
Trockenraum umfunktioniert werden, z. B. eine Garage, ein Schuppen. Die erforderlichen
MaBnahmen kénnen ohne weiteres im Selbstbau durchgefiihrt werden.

Der lIdealraum sollte in der GroBe etwa das 4 -5 fache Volumen der zu trocknenden
Holzkubatur haben. Er muBB gut isoliert werden, weil dadurch viel Strom fiir die Heiz-
energie gespart werden kann.

Er muB weiterhin eine ,Dampfsperre“ aufweisen. Diese l4Bt sich in einfachster Weise
durch Anstrich mit Ol- oder Teerfarbe erreichen, oder durch Verkleidung mit Kunststoff-,
Alu- oder Teerfolie.




Technisch -
e Daten CEAF - Holztrocknungs-Aggregat B 3 bzw. B 6

Type B3 ; zum Aufstellen in der Trockenkammer

Type B 6

CEAF - Aggregat B 10 bzw. B 25

mit Schaltschrank
Type B 10

Type B 25

CEAF - Aggregat B 50 bzw. B 75
Type B 50 mit Schaltschrank

Type B 75
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Die Aggregate B 3
und B 6 kdnnen in

der Trockenkammer \
installiert werden. Das MaB E kann

erhoht werden, um einen einwandfreien
Luftumlauf bei hohen Rdumen zu erzielen.

Die KammermaBe sollen dem 4 - 5-fachen des Holzvolumens entsprechen.

Type B 25

Die Aggregate

B 10-B 75 miissen

in gesonderten

R&umen installiert werden.

Alle MaBangaben in mm

Technische Anderungen
vorbehalten




