


11 Centro di Lavoro 5 assi a controllo
numerico SINGLE é particolarmente adatto
per la lavorazione di elementi di sedie.
E’ infatti in grado di eguire in una unica
piazzatura I'insieme delle lavorazioni di:
= foratura « mortasatura » tenonatura
« finger-joint « fresatura » scolpitura » profilatura
L'utilizzo degli attacchi speciali BCK consente di poter
assemblare sullo stesso mandrino utensili diversi quali
punte a forare, seghe circolari e frese profilate per
sfruttare al meglio le 2 uscite disponibili ed azzerare i
tempi di cambio utensile

The NC machining Center with 5 axes
SINGLE is particularly suited for chair ele-
ments.

It can perform in one single set-up, various
combinations such as:

» drilling » mortising » tenoning

« finger-joint ¢ milling « carving « contouring
The use of special BCK spindles allows to assemble on
the same shaft different tools such as boring bits, circu-
lar saw blades and profiled cutters, in order to take full
advantage of the 2 available exits and to set tool-chan-
ging time to zero.

- Le centre d’'usinage de 5 axes a controtle
U numérique est particuliérement indiqué
pour l'usinage des éléments des chaises.
Il est capable d’executer dans un seul posi-
tionnement 'ensemble des executions, telles que :
» persage  mortaisage « tenonnage
» finger-joint - fraisage » profilage  gravure
En utilisant des mandrins spécial BCK en a la possibi-
litée de equipé un mandrin avec combinaison d’outils
comme meche, lame cirulaire et fraise a profiler pour
utiliser aux mieux les 2 mandrins disponible et eviter
le temps the change outils.

Das 5 Acksen Bearbeitungszentrum
SINGLE mit numerischer Steuerung ist
besonders geeignet fiir die Bearbeitung von
Stuhlelementen.
In einer einzigen Einstellung kénnen die folgen
Arbeitsschritee durchgefithrt werden :
» Bohren « Stemmen « Zapfenschneiden
« Finger-joint » Frisen « Profilierung
Mit der Anwendung von speziellen BCK — Schiften
kann man auf einer Spindel mehrere Werkzeuge kom-
binieren wie Bohrspitzen, Kappségen, Profilfrasen und
somit konnen die 2 Werkzeugaufnahmen bestens
genutzt werden und Wekzeugwechselzeiten vermieden.

de control numérico SINGLE esta particu-
larmente capacitada para el trabajo sobre
elementos de sillas. Esta de facto capacitada para reali-
zar de una sola vez el conjunto de operaciones como:
= perforacion » ranurado - espigado
« finger-joint « fresado - tallado « perfilado
En utilisant des mandrins spécial BCK en a la possibi-
litée de equipé un mandrin avec combinaison d’outils
comme meche, lame cirulaire et fraise a profiler pour a
utiliser aux mieux les 2 mandrins disponible et eviter
le temps the change outils.

¢ La unidad de trabajo de 5 ejes con sistema
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CONTROLE NU
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Le controle numérique OSAI serie 10/510

full digital permet une meilleure utilisation du centre
d’usinage SINGLE, grice a ses prestations élevées
(standard) dont il est équipé:

Systéme de programmation guidée
Systéme de programmation ISO

RTCP :perpendicularité automatique de
I’outil par rapport a la surface a usiner
UPR : programmation sur des plans incli-
nés;

VFF : haute précision de contournage
Interpolation sur 5 axes

GTL : programmation géométrique visuali-
sée des profilés

FDU : disquette IBM compatible

HDU : disque dur 2 G byte (disponible
pour la mise en mémoire des programmes)
TEACH PENDANT : petit clavier pour la
programmation en auto-apprentissage et
entretien manuelle de la machine.

NUMERICAL CONTROL

The numerical control OSAI series 10/510
full digital, permits the SINGLE machining center to
be used at optimum level, with the high standardper-
formances:

Controlled programming system
Programming system ISO

RTCP: Automatic perpendicular position of
tool per working surface

UPR : Programming on inclined planes
VFF: High-precision contouring
Interpolation on 5 axes

GTL: Visualized geometric programming of
profiles

FDU: Compatible Floppy Disk

HDU: Hard Disk 2 G byte

(available to store programs)

TEACH PENDANT: Keyboard for the pro-
gramming by self learning and manual
moving of the machine

CNC STEUERUNG
Mit der Numerischen Kontrolle OSAI
ri 10 full digital kann das Arbeitszentrum
@_@Ej@\nk seiner hohen Leistungen (Standard)
10gligh genutzt werden:
tes Programmiersystem

miersystem ISO

matische Einhaltung der rechtwin-
itlon des Werkzeugs zur zu bearbei-
briiche

granmmierung auf geneigten

Interpolat 31t ', Achsen
GTL: Program f\geometrische Anzeige
der Rohlinge \{ .1

FDU: Floppy Dlé“m&
HDU: Festplatte 2\
Speichern von Prog1
TEACH PENDANTS ‘
Programmierung unte Be stlerneffekt und
manuelle Bewegung der Maschine.
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P. BACCI

CN PROF
4 Axes

I centri di lavoro SINGLE possono essere programmati facilmente qualunque siano le specifiche esigenze
dell'utente, con diversi sistemi elaborati dalla BACCI: 6

CAD 2D: programmazione bidimensionale GTL (standard); )

CN PROF: software dedicato per la programmazione fino a 4 assi (opzionale);

CAD 3D : per la programmazione fino a 5 assi (opzionale): ALFA CAM - MASTER CAM
PB CAM: per la programmazione da ufficio in autoapprendimento fino a 5 assi per mezzo di un digitalizzalg
(opzionale). =2\
Questo software elaborato appositamente dalla BACCI offre i seguenti vantaggi:
a.consente di programmare in ufficio senza arresti di produzione;

b.non richiede nozioni di programmazione;

c.permette un'animazione tridimensionale realistica dei movimenti macchina;
d.permette la visualizzazione delle lavorazioni e delle traiettorie;

e.verifica le potenziali collisioni;

f.calcola preventivamente il reale tempo di ciclo;

g.& collegabile ai CAM commerciali per la visualizzazione dinamica della macchina e l'identificazione di potenziali collisioni.

1 sistemi di programmazione sviluppati dalla P. BACCI permettono di garantire che realizzazioni tecnologicamente avanzate

come il centro di lavoro SINGLE possano essere utilizzate al meglio senza alcun problema di programmazione. i i
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S PRUM{MING SYSTEMS

The magchining Centers SINGLE can be easily pro-
grammed no matterwhivhrareithe user’s specific needs, with dif-
ferent systems designed by Y BACCL:

Programming system 1 S@ and-S¢lf-learning system (standard)
by using parametric programs RO) »

CAD 2D: Bi-dimensional progr am’m)fng GTL (standard)

CN PROF: Dedicated softwam"f_rth&/programmmg according to
4 axes (optional) /

CAD 3D (optional): for the progmmm?xji;\lp to 5 axes

PB CAM: for the self-learning prog mmmg from the office up to
5 axes by means of an advanced digitizer |

This software, carefully designed by BA¢ AQ

a.does not require programmmg knO\@Tedge.‘,

b.allows programming in the office, wi ‘t{lout hatiihg production
c.allows a realistic tri-dimensional anim#fion-o machine
e _’1\

movements f
d.displays all works and trajectories
e.verifies all possible collisions
f.calculates the real cycle time in advance.
g.It can be connected to commercial CAM for the g
visualization of the machine and to verify all poss Lf“‘ -
collision P e
The programming systems developed by BACCI allo
these technologically advanced machines, such as- the
centre SINGLE, at their best without any programmlng

THS T S——————
°Q )¢ SYSTEMES DE PROGRAMMATION

Les centres d’'usinage SINGLE peuvent étre
programmeés facilement quelque soient les besoins des usagers,
avec différents systémes élaborés par la maison BACCI :

- Systeme de programmation en ISO et d’auto-apprentissage
(standard) avec utilisation de programmes paramétriques
MACRO ;

- CAD 2D : programmation bi-dimensionnelle GTL (standard) ;
- CN PROF : logiciel consacré a la programmation jusqu’a 4 axes
(en option) ;

- CAD 3D : pour la programmation jusqu’a 5 axes (en option) ;

- PB CAM : pour la programmation de bureau en auto-apprentis-
sage jusqu’a 5 axes au moyen d’un convertisseur analogique-
numérique avancé 3D (en option).

Ce logiciel élaboré tout spécialement par la maison BACCI offre
les avantages suivants :

a. il permet de programmer au bureau sans arréts de production
b. il ne demande pas de notions de programmation ;

c. il permet une animation tri- d1mens1onnelle réaliste des mouve-
ments de la machine;

d. il permet I'affichage visuel des travaux et des trajectoires ;

e. il vérifie les collisions potentielles ;

f. il calcule préalablement le temps réel du cycle ;

g. il peut étre relié¢ aux CAM commerciales pour I'affichage visuel
dynamique de la machine et I'identification de collisions poten-
tielles.

Les systémes de programmation developpes par P. BACCI per-
mettent de garantir que des réalisations technologiquement
avancées comme le centre d’usinage SINGLE puissent étre utili-
sées au mieux sans aucun probléme de programmation.

st
: @ PROGRAMMIERSYSTEME
z’l/\/\J‘S Die Arbeitszentren SINGLE konnen leicht mit Hilfe

von unterschiedlichen von der Firma BACCI ausgearbeiteten

Systemen, programmiert werden, enisprechen den spezifischen

Anforderungen des Benutzers:

Programmierungssystem in ISO und Selbstlern-System mit

Verwendung von parametrischen Programmen (MACRO)

CAD 2D: Zweidimensionale Programmierung GTL (Standard);

CN PROF: Software zur Programmierung bis zu 4 Achsen

(Sonderausriistung);

CAD 3D: Zur Programmierung bis zu 5 Achsen(Sonderausriistung);

PB CAM: Zur Programmierung von Biiro aus unter

Selbstlerneinstellung bis zu 5 Achsen mit Hilfe eines 3D Analog-

Digital-Umsetzers

Diese extra von der Firma Bacci ausgearbeitete Software hat die fol-

genden Vorteile:

a.man kann vom Biiro aus programmieren, ohne die Produktion zu

unterbrechen;

b. man braucht keine Programmierkenntnisse;

c. sie ermoglicht eine realistische dreidimensionale Darstellung der

Maschinenbewegungen;

d. sie ermdglicht die Visualisierung der Arbeitsschritte und -bahnen;

esie priift die méglichen ZusammenstoBe;

f. sie errechnet im voraus die reale Arbeitszeit eines Kreislaufs.

g.sie kann mit den kommerziellen CAM-Systemen zur dynamischen

Darstellung der Maschine und der Identifizierung von potentiellen

Zusammenst6Ben verbunden werden.

ie von der Firma P. BACCI entwickelten Programmiersysteme

ben eine Garantie dafiir, daf technisch so weit entwickelte Objekte
das Arbeitszentrum SINGLE , bestmdglich genutzt werden kén-

~qhne auf Programmierprobleme zu stofien.

SISTEMAS DE PROGRAMACION

s centros mecanizados SINGLE pueden progra-
ma (‘;__zféfﬂﬁ?\nte para satisfacer cualquier tipo de requisito del
usua do diferentes sistemas elaborados por BACCI:
Sistemyf dt _’T)gggmacmn en ISO y autoaprendizaje (estindar)

rogramas paramétricos MACRO;

CAD 2D c¥n bidimensional GTL (estdndar);

CN PROF: e dedicado para la programacion hasta 4 ejes
(optativo);

CAD 3D: para fux asta 5 ejes (optativo);

PB CAM: para p 3 ,sde el despacho en autoaprendizaje

hasta un méaximo diante un digitalizador avanzado
3D (optativo) :
Este software elaboraﬁ{) espec1almente por BACCI ofrece las
siguientes ventajas: (_},
a.permite programar des
cién;

d.permite la representacién vis
trayectorias;

e.comprueba las potenciales cohslo‘nn
f.calcula de antemano el tiempo real’ y
g. puede conectarse a CAM comercmleiﬁﬁﬁ%ﬁs\ualizacién
dinimica de la maquina y la identificaci§ %—,ﬁl eTas potenciales coli-
siones.

Los sistemas de programacién desarrollados por BACCI permiten
garantizar que las soluciones técnicamente avanzadas tales como

la unidad de trabajo SINGLE puedan ser utilizadas lo mejor posi-
ble sin problemas de programacion.




DATI TECNIC lp‘- TECHNICAL FEATURES - DONNES TECHNIQUES - TECHNISCHE DATEN - DATOS TECNICOS

ASSI INTE)H{OLATI ..................... n°s ELETTROMANDRINO
- e \ Testa a 1 elettromandrino a doppia uscita ...... 7,5 kW (S1)

CORSE e Rotazione oraria e antioraria ................. 0+18000 rpm
Asse longitudiﬁale._-l( .................... 3000 mm.
Asse trasversal€¥ TN i 585 mm. PRESSANTI
AsseverticaleZ . ... <l M 800 mm. Pneumatici ........... .o n°8

) Tlimitato

== ) 260°
- DIMENSIONT
Asse X, Y, Z., ..o / A . 50 mt/min conprotezioneCE ............. ... ...l 4500 X 3000 X 2040 mm.
N,
P
INTERPOLATED AXES . . ‘““'-‘“"’-*':A ..... n°s ELECTROSPINDLE
Head with 1 electrospindle with double exit .. ... 7,5 kW (81)
STROKES O Clockwise and anticlockwise rotation .......... 0418000 Rpm
Longitudinal axis X .. .......... L 3000mm
Transversal axisY .............. T 585 mm.
800 mm. CLAMPS
AXIS A vt e T + el limited PREtumMALIC « o oo te ot ettt n°8
e 260°
: DIMENSIONS
/min with CE protection .............ccoveieinninn 4500 X 3000 X 2040 mum.

AXES INTERPOLES

7,5 kW (S1)

COURSES 0+18000 rpm
Axelongitudinal X ......... ..ol
Axetransversal Y ...... .. ..o
Axevertical Z ... ...
AXe A ... ©o0000
AXe B e
VITESSE
IANG Y %4 00000000000000060RABAEG600000000C
INTERPOLIERTEACHSEN ............... n°s
ACHSHUB
Langsachse X ..........cociiviiienaann, 3000 mm.
QuerachseY ...ttt e 585 mm.
Vertikale AchseZ  .......... ..o i, 800 mm.
Achse A ... o e unbegrenzt
Achse B ... e 260°
GESCHWINDIGKEITEN AUSMASSE
Achse X,Y,Z ..o s 50 mt/min mit Schutz CE 4500 X 3000 X 2040 mim.
{ Xﬁ‘%
EJES INTERPOLADOS ................... n°s ELECTROMANDRILES
Cabezal con 1 electromandrile(.\,\_. e 7,5 KW (S1)
CARRERAS Rotacién horaria y anti-oraria . /7. . mme - - - - 0+18000 rpm
Ejelongitudinal X ........ ... ...l 3000 mm.
Ejetransversal Y ... 585 mm. )
Ejevertical Z. ...l e .. 800 mm. PRENSAS
1913/ 50000000000 0000000600060009080000000 ilimitado neumaticas .............0000i..n
19818 5oo0cannoo0onbe0000a0a000000a00000000 260°
VELOCIDAD MEDIDAS
e K, Y, Ze oo et 50 mt/min con protecciénCE....................V\f"- X 3000 X 2040 mm
A
56021 CASCINA / Pisa / Italy
Viale Campania, 32 ! |
~ Tel. 050.75491 { ) CHALLENGERS
Fax 050.754975 AWARDS
INCOMPARABLE TECHNOLOGY WINNER

e-mail: info@bacci.com
www.bacci.com

La Ditta si riserva il diritto di apportare modifiche senza preavviso / We reserve the right to alter our design and equipment without notice / Nous reservons le droit d'y apporter toute modifications sans préavis / Anderungen bahalten wir uns ohne Voranzeige / Sera nuestro derecho modificar las caracteristicas sin previo aviso




