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CNC-GESTEUERTES
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DIE ERSTE INVESTITION
FUR HOHES WACHSTUM

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groBtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei missen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle Ge-
staltung der Produkte mit schnellen und siche-
ren Lieferzeiten gewahrt bleiben, damit auch
die Ansprlche der kreativsten Architekten erfUllt
werden konnen.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technische
Fahigkeiten sowie Prozess- und Materialkennt-
nis unterstitzen und deren Wert hervorheben.
Rover A ist das neue leistungsstarke und hoch-
flexible NC-gesteuerte Arbeitszentrum fiur den
Kunden, der in ein Produkt investieren will, das
in der Lage ist, jeden beliebigen Elementtyp in
kurzer Zeit und zu einem verniinftigen Preis zu
bearbeiten..




Z BIESSE

ROVER A

” KUNDENSPEZIFISCHE AUSSTATTUNG, JE NACH
PRODUKTIONSANFORDERUNG

” ERGONOMISCH UND KOMPAKT
” PRAZISE UND LANGFRISTIG ZUVERLASSIG
” SICHER UND ERGONOMISCH FUR DEN BEDIENER.




MAXIMALE
ANPASSUNG

Rover A passt sich der Produktion jedes beliebigen Elements
an, wie beispielsweise Fenster, Tiiren, Treppen, Arbeitsplatten,
Einrichtungsgegenstande und vieles mehr.

Die technologisch fortschrittliche Arbeits-
einheit mit 5 Achsen ermdglicht die Bear-
beitung von Werkstiicken mit komplexen
Formen und gewahrleistet dabei Qualitat,
Prazision und Produktivitat

Die durch technisch hochmoderne Kom-
ponenten ermdglichte kontinuierliche
Drehung der Achse B und C sorgt fir ma-
ximale Bearbeitungsgeschwindigkeit und
Qualitat des Endprodukts.




ROVER

KOMPONENTEN
DER SPITZENKLASSE

LLIIETT]

v

Der neue Bohrkopf BH29 2L ist mit einer
automatischen Schmierung und einer
hoch effizienten stabilen Absaughaube
flr eine noch sauberere Umgebung aus-
gestattet. Er ist flUssigkeitsgekihlt, um
hochste Prazision zu gewahrleisten.

v

Automatischen Schmierung Bohrkopf
BH29 2L

v

Frasspindeln, Bohrkopfe und Aggregate
werden von HSD, dem Weltmarktfihrer
im Bereich der Mechatronik, fiir Biesse
entworfen und hergestellt.

INNOVATIVE
ZAHNRADLOSE
C-TORQUE-ACHSE,
PRAZISER,
SCHNELLER,
STABILER.




HOHE PRAZISION
UND DAUERHAFTE
ZUVERLASSIGKEIT

Rover A mit Gantry-Struktur ist auf hohe Arbeitsbelastungen ausgelegt
und garantiert so fiir die Qualitat des Endprodukts.

Der Arbeitstisch von
Biesse garantiert
optimalen Halt des
Werkstiicks sowie
einfaches und schnelles
Bestiicken.

EPS (Electronic Positioning System) SA (Set Up Assistance)

Ermdglicht es den gesamten Arbeitsbereich automatisch und schnell neu zu kon-  Der Arbeitstisch mit unterstitzter Positio-

figurieren. Das System positioniert die Werkstickauflagen und Sauger mittels un-  nierung gibt dem Bediener an, wie die Plat-

abhéngiger Motoren, d.h. ohne Einsatz der Arbeitseinheit. Die Positionierung von  te anzuordnen ist (Angabe der Positionen

Werkstiickauflagen und Saugern eines Bereichs wird ohne Totzeiten durchgefiihrt, ~ fir Arbeitstisch und Aufspannsysteme)

wahrend die Maschine auf der anderen Seite arbeitet. und schiitzt den Arbeitsbereich vor etwai-
gen Kollisionen mit dem Werkzeug.



ROVER

REDUZIERUNG
DER RUSTZEITEN

Bis zu 39 Platze um jederzeit viele Werkzeuge zur
Verfiigung zu haben

Gestell-Werkzeugmagazin 12\23 Platze mit integriertem Pickup.

Revolver-Werkzeugmagazin
mit 13/16 Platzen.

Die Austauschmaglichkeit

zwischen dem Gestell- und dem

Revolver-Werkzeugmagazin

beschleunigt den Werkzeugwechsel

und macht die Maschine produktiver. —_—



BEARBEITUNGSMOGLICHKEIT
AUCH VON SEHR DICKEN
WERKSTUCKEN

Der gesamte Arbeitsbereich ist mit allen Fras- und Bohreinheiten bedeckt
und garantiert dadurch maximale Effizienz.

Eine umfassende Auswahl von Maschi-
nentypen flr die Bearbeitung von Platten
aller GroRen, unter denen die passendste
ausgesucht werden kann.

¥ Rover A 1232
¥ Rover A 1242
¥ Rover A 1256
¥ Rover A 1532
¥ Rover A 1542
¥ Rover A 1556

=
=
i
-
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MIT ROVER A KANN EIN HERSTELLER AQFTRAGE FUR PLATTEN VON GROSSERER
DICKE ANNEHMEN, DANK DES WERKSTUCKDURCHLASSES VON 245 MM.






BENUTZERFREUNDLICHE
TECHNOLOGIE

Die Spitzentechnologie der weltweit am meisten
verkauften Bearbeitungszentren trifft auf die
Anforderungen in der Holzbearbeitung.

Der 5-Achskopf von HSD mit 13 kW Leistung und
endloser Drehung um 360° auf den Vertikal- und
Horizontalachsen ermdglicht die Bearbeitung

von Werkstiicken mit komplexen Formen und
garantiert dabei Qualitat, Prazision und dauerhafte
Zuverlassigkeit.
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MAXIMALE SICHERHEIT
FUR DEN BEDIENER

Die Biesse Maschinen sind so ausgelegt,
dass der Bediener in vollkommener
Sicherheit arbeiten kann.

Es stehen verschiedene Losungen zur
Verfiigung:

Die neue Full Bumper Lésung ermag-
licht den Zugang zum Arbeitstisch auf
allen Seiten. Diese Losung ist die ergo-
nomischste.

Losung nur mit Trittmatten, schnell und
produktiv.

Losung mit Bumper und Fotozellen, pro-
duktiv und ergonomisch

Integraler Schutz der Arbeitsgruppe. Die groRe aufklappbare Luke, gewahrleistet Ubereinanderliegende Schichten seitli-
maximale Sicht auf die Bearbeitung und bequemen Zugang zu den Arbeitsgruppen. cher Schutzbander zum Schutz der Ar-
beitsgruppe.



ROVER A

DIE TECHNOLOGIE IM DIENSTE
DES NUTZERS

v

PC mit Windows Echtzeitbetriebssy-
stem und bSolid Softwareschnittstelle
mit Antikollisionssystem.

OPTIMALE SICHT AUF
DIE ARBEITSGRUPPE,
UM ABSOLUT SICHER
ARBEITEN ZU KONNEN

LED-Leiste mit 5 Farben fir die Ma-
schinenzustandsanzeige in  Echtzeit
ermoglicht die Kontrolle des Maschi-
nenzustands durch den Bediener zu je-
dem beliebigen Zeitpunkt.



HOCHMODERNE TECHNOLOGIE
IN GREIFBARER NAHE

" BPAD

WLAN-Steuerkonsole fiir die Durch-
flhrung der Hauptfunktionen in den
Vorbereitungsphasen des Arbeitsbere-
ichs, der Bestiickung der Arbeitsgrup-
pen und der Werkzeughaltermagazine.
BPad mit Kamera und Strichcodele-
segerat ein wertvolles Teleservice-Tool.

"BTOUCH

bTouch ist der neue 21,5"-Touchscreen
mit dem sich alle von der Maus und der
Tastatur ausgelibten Funktionen aus-
fihren lassen, im Sinne einer direkten
Interaktivitdt zwischen Benutzer und
Gerat.

Perfekt integriert in die Schnittstelle der
bSuite 3.0 (und spéa- tere Versionen),
optimiert fUr den taktilen Gebrauch, op-
timal und hochst einfache Verwendung
der Funktionen der in der Maschine in-
stallierten Biesse Software.

@ eecco00|

 —

BPAD UND BTOUCH IST EINE SONDERAUSSTATTUNG, DIE AUCH NACH DEM
KAUF DER MASCHINE ERWORBEN WERDEN KANN, UM DIE FUNKTIONEN UND DIE
BENUTZUNG DER VERFUGBAREN TECHNOLOGIE ZU VERBESSERN.



INDUSTRY 4.0 READY

Industrie 4.0 ist der
neue, auf den digitalen
Technologien beruhende
Meilenstein der Industrie
bei Maschinen, die

zu den Unternehmen
sprechen. Die Produkte
konnen selbststandig in
Produktionsprozessen,
die durch intelligente
Netzwerke verbunden
sind, untereinander
kommunizieren und
interagieren.

Biesse ist es ein groRes Anliegen die
Werke unserer Kunden in Echtzeit-Fab-
riken zu verwandeln, die bereit sind die
Chancen der digitalen Fertigung zu
gewahrleisten. Intelligente Maschinen
und Software werden unverzichtbare
Hilfsmittel, die weltweit die tagliche Ar-
beit all jener erleichtern, die Holz und
andere Werkstoffe bearbeiten.

4.0 READY



DE
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FUNKTIONELLES DESIGN

Innovative und essentielle Asthetik zeichnet die
unverwechselbare Identitat von Biesse aus.

Die Schutzklappe aus durchwurfhemmendem,
transparentem Polykarbonat wurde entwickel,
um dem Bediener maximale Sicht zu gewahren.
Durch die finffarbigen LEDs fur die Anzeige des
Maschinenstatus konnen die Bearbeitungsphasen
bequem und absolut sicher tiberwacht werden.



ZBIESSE
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LOSUNGEN ZUM AUF-

UND ABLADEN

Automatisierte Zelle fiir die Bearbeitung einer Platten-

oder Tiirencharge.

Synchro ist ein mit dem Rover Arbeitszentrum verbundener
Manipulator in 4-Achs-Ausfiihrung. Er entnimmt die zu bear-
beitenden Platten von einem Stapel, positioniert sie hinsicht-
lich eines Nullpunkts des Arbeitszentrums und legt sie nach
der Bearbeitung an einem eigenen Lagerplatz auf den Stapel
mit den bearbeiteten Platten. Der Arbeitszyklus wird bis zur
Fertigstellung der in Bearbeitung befindlichen Charge autom-
atisch durchgefthrt.

Vorrichtung fiir die Entnahme von atmungsaktiven Platten
oder mit speziellen Veredelungen

Erhoht die Zuverlassigkeit und Wiederholbarkeit des autom-
atischen Betriebszyklusses der Zelle auch bei vorhandenem
atmungsaktivem Material oder solchem mit speziellen Vere-
delungen, das oft keinen Schutzfilm hat.

Plattenentnahmevorrichtung mit automatischer

Positionierung der Saugnapfstangen

Je nach Abmessungen der zu entnehmenden Platte:

» kein Eingriff des Bedieners zum Einsetzen oder Entfernen
der Saugnapfstangen

» drastisch verringerte Stillstandzeiten fiir den
Formatwechsel

» Verringerung der StoRgefahr durch falsche Handgriffe
bei der Bestlickung.



ROVER

Synchro kann durch die Bezugsvorrichtung

des Stapels und den Vorfluchtungszyklus der
Platte, der in verdeckter Zeit wahrend das Rover
Arbeitszentrum die vorherige Platte bearbeitet,
durchgefiihrt wird, Stapeln mit unterschiedlich
groRen Platten bearbeiten.

Synchro kann auf der linken oder rechten Seite des Arbeitszentrums angeordnet » Keine Beschadigungsgefahr des
werden. Auf den Produktionszyklus der Produktionsanlage des Kunden abgestim- Materials durch manuelle Eingriffe
mter Materialfluss. » duRerst einfache, in die
Programmierungsumgebung
des Arbeitszentrums integrierte
Bedienerschnittstelle.
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MAXIMALE SAUBERKEIT
DES PRODUKTES
UND DER WERKSTATT

Motorisiertes Forderband zum Abtransport von
Spanen und Bearbeitungsabfallen.

CNC-gesteuertes Spaneleitsystem (Spaneleitblech). Einstellbare Absaughaube mit 6 Positionen (fiir
4-Achs) oder 13 Positionen ( fiir 5-Achs).

20



ROVER A

ZUSAMMENSTELLUNG
DER ARBEITSGRUPPE

4-Achs-Fraseinheit mit einer Leistung bis zu 19,2 kW. 5-Achs-Fraseinheit mit einer Leistung
von 13 kW.

Horizontale Fraseinheit mit 1 Ausgang.  Vertikale Fraseinheit.
Motorleistung 5,4 kW Motorleistung 7,2 kW
Horizontale Fraseinheit mit 2

Ausgangen

Motorleistung 6,0 kW

Die FlUssigkeitskihlung sorgt fur

maximale Zuverlassigkeit.

21



DIE SPITZENTECHNOLOGIE
WIRD ERSCHWINGLICH

UND INTUITIV

BSOLID IST EINE CAD/CAM 3D-SOFTWARE,

DIE ES MIT EINER EINZIGEN PLATTFORM
ERMOGLICHT, ALLE ARTEN VON BEARBEITUNGEN
DURCHZUFUHREN DANK DER FUR VERTIKALE
MODULE REALISIERTEN SPEZIFISCHEN MODULE.

Planung mit wenigen Klicks und ohne Einschrankungen.

Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine Vorschau auf das
gefertigte Werkstiick und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks, wobei
Kollisionen vorausgesehen werden und die Maschine optimal
eingesetzt wird.



"BSOLID

"BSOLID
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SOPHIA IST DIE IOT-PLATTFORM VON BIESSE, DIE DEN
KUNDEN ZU EINER GROSSEN VIELFALT AN LEISTUNGEN
VERHILFT, UM DIE ARBEIT ZU VEREINFACHEN UND
RATIONELL ZU VERWALTEN.

SIE BASIERT AUF DER MOGLICHKEIT INFORMATIONEN
UND DATEN UBER DIE VERWENDETEN TECHNOLOGIEN
IN ECHTZEIT ZU UBERMITTELN, UM DIE LEISTUNG

UND PRODUKTIVITAT DER MASCHINEN UND ANLAGEN
ZU OPTIMIEREN. SIE BESTEHT AUS ZWEI BEREICHEN:
IOT UND PARTS.




W ———
| el

Dank der I O T -Funktionen hat der Benutzer mit der Ferndiagnose, der Analyse
der Maschinenstillstande und der Stérungsvorbeugung maximale Einsicht in die
spezifischen Leistungen der Maschinen.

PARTS ist das neue Web-Portal fiir Ersatzteile, das unseren Kunden die
Méglichkeit gibt, Giber einen personlichen Account durch alle Informationen in
Bezug auf die getatigten Kaufe zu navigieren, Ersatzteile online zu erwerben und
die Abwicklung zu verfolgen.

i >
BIESSE ememane . @CCENLUNre
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TECHNISCHE

DATEN

ARBEITSBEREICH
X Y z
Rover A 1232 mm 3140 1260 245
Rover A 1242 mm 4140 1260 245
Rover A 1256 mm 5540 1260 245
Rover A 1532 mm 3140 1560 245
Rover A 1542 mm 4140 1560 245
Rover A 1556 mm 5540 1560 245
GESCHWINDIGKEIT
X Y Vector
Tapis m/min 60 60 85
Photozellen + bumper m/min 60/ 25 60 85/65
Full bumper m/min 25 60 65

PLATZBEDARF FULL BUMPER

Plattenabmessung X1 X2 Y1 Y2 H
Rover A 1232 mm 1350 7126 6626 4549 3549 2600
Rover A 1242 mm 1350 8126 7626 4549 3549 2600
Rover A 1256 mm 1350 9526 9026 4549 3549 2600
Rover A 1532 mm 1650 7126 6626 4849 3849 2600
Rover A 1542 mm 1650 8126 7626 4849 3849 2600
Rover A 1556 mm 1650 9526 9026 4849 3849 2600




PLATZBEDARF UMZAUNUNG

ROVERa

UND TRITTMATTEN Plattenabmessung X Y H
Rover A 1232 mm 1350 6383 4822 2600
Rover A 1242 mm 1350 7383 4822 2600
Rover A 1256 mm 1350 8783 4822 2600
Rover A 1532 mm 1650 6383 5122 2600
Rover A 1542 mm 1650 7383 5122 2600
Rover A 1556 mm 1650 8783 5122 2600

PLATZBEDARF

PHOTOZELLEN + BUMPER S . . .
Rover A 1232 mm 1350 7286 4884 2600
Rover A 1242 mm 1350 8286 4884 2600
Rover A 1256 mm 1350 9686 4884 2600
Rover A 1532 mm 1650 7286 5184 2600
Rover A 1542 mm 1650 8286 5184 2600
Rover A 1556 mm 1650 9686 5184 2600

H Umzaunung = 2000 mm

ARBEITSBEREICH SYNCHRO

HMAX =2970 mm

Min Max
Lange mm 500 2500
Breite mm 200 1350
Dicke mm 16 60
Gewicht Kg - 100
Nutzhdhe des Stapels mm - 1000
Stapelhohe vom Boden (inklusive Europalette 145 mm) mm - 1145

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen

ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) wéhrend der Bearbeitung am Bedienerplatz bei einer Maschine mit Drehschieberpumpen Lpa=79dB(A) Lwa=96d- B(A) A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA)
am Bedienerplatz und Schallleistungspegel (LwA) wahrend der Bearbeitung bei einer Maschine mit Klauenpumpen Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Messunsicherheit K dB(A) 4

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (Schallleistung) und UNI EN SO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurch-
lauf. Die angegebenen Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Obwohl ein gewisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungs-
pegeln besteht, kann dieses nicht zuverldssig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere SchutzmaBnahmen erforderlich sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem
die Arbeitskrafte ausgesetzt sind, umfassen die Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larmquellen, wie zum Beispiel die Anzahl der Maschinen
und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem Fall gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.
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Direkte und sofortige Koordinierung zwischen Kundendienst und Ersatzteil-
Abteilung bei Serviceanforderungen. Unterstiitzung der Kunden mit Personal
von Biesse in der Niederlassung und/oder beim Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen 500

und Anlagen.

9 Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der

Field Biesse Techniker, der Filialen, der 50

Handler und direkt bei den Kunden. Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,

Wartung. 550

. . zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software. 1 20

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell
auf das Maschinenmodell abgestimmte
Ersatzteil-Kits.

¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des
Ersatztells.

¥ Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank
des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und
automatisierten Lagern.

o
92%
der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
24 Stunden bearbeitet.

(o)
96%
der Bestellungen innerhalb des angegebenen
Datums bearbeitet.

100

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien
und weltweit.

500

taglich abgewickelte Bestellungen.
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IVIADE
WITH
BIESSE

DIE TECHNOLOGIEN DER GRUPPE BIESSE
BEGLEITEN DIE INNOVATIVE STARKE

UND DIE UMFASSENDEN
QUALITATSPROZESSE DER LAGO

In derkonkurrenzintensiven Szenerie des
Wohndesigns behauptet Lago seine Po-
sition als aufstrebendes Markenzeichen
durch inspirierende Produkte und Offen-
heit fUr das Ineinanderflieen der Berei-
che von Kunst und Business, kombiniert
mit der unausgesetzten Forschung
flr eine nachhaltige Entwicklung. ,Wir
haben eine Reihe von Projekten, oder
besser gesagt Konzepte, entwickelt," so
Daniele Lago, ,die fir Lago, wie wir es
heute kennen, Pate gestanden haben:
Das Design soll eine kulturelle Vision der
gesamten Business-Kette darstellen,
und nicht nur des einzelnen Produkts”.
“Flexibilitét ist das Schlisselwort bei
Lago - bemerkt Carlo Bertacco, der

LAGO.IT

Produktionsleiter. Wir haben begonnen,
das Konzept einzuftihren, nur mit dem
Verkauften zu arbeiten. Das hat es uns
ermoglicht, den Platz einzuschranken
und die Fabrik von Anfang an zu leeren’.
‘Die Maschinen, die wir gekauft haben
- erzahlt Bertacco weiter - sind tolle An-
lagen, eine geringe Investition fir das,
was sie bieten, und sie stehen fir eine
Wahl der Produktionsphilosophie. Wir
sprechen von einem bestimmten Pro-
duktionsvolumen mit Lago-Qualitat und
davon, die kundenspezifischen Arbeiten
so spat wie moglich vorzunehmen und
wenn der Kunde sie verlangt, das heiflt
die Grundprinzipien der schlanken Pro-
duktion”.

Quelle: IDM Industria del Mobile Lago, unser Kunde
seit 1999, ist eine der angesehensten Marken

fiir Inneneinrichtung des italienischen Designs
weltweit.




lIVE -
THE EXPE

Vernetzte Technologien und optimaler
Service fiir maximale Effizienz und
Produktivitat, die dem Kunden neue
Maglichkeiten eroffnen.

ERLEBEN SIE DIE
ERFAHRUNG DER BIESSE
GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN
CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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