hydradlische

heizpl’s%tenpresse

X
W
—cs ———

-

il /}(_‘,—_1‘\
(( Mo:jeil S§60und S 80

.R.,.‘;-";ﬁf "
\Lf ¥ i i'!'f
Srre\

N

ROBERT BURKLE & CO 7290 FREUDENSTADT




Flr alle Schreiner-, Mébel- und Inneng

sorgféltig zusammengestelites Progra
Furnierpressen zur Verfiigung, welche

modernen Furniertechnik in allen Teilsg

Modell S 60 — insbesondere aber das Mod

fir den kleinsten Betrieb unentbehrlich.

Der Aufbau und die Ausfiihrung dieser Modellg=€
wesentlichen dem augenblicklich !

. nr At

geprift. Hochwertige Lippendichtungen gewéhren ein sicheres
Abdichten, sind aber so konstruiert, daB ein leichter Olfilm als
Schmierung der PreBkolben vorhanden ist. Ein eingebauter
Schmutzabstreifring verhindert das Eindringen von Staub und
Fremdkdrpern und hélt die Kolben stets sauber.

Der hydraulische Antrieb und die Steuerung sind sehr ein-
fach und solide gestaltet und bediirfen fast keinerlei Wartung.
Ein zweistufiges Antriebsaggregat gewéahrt schnelle Schlie3-
zeiten der Presse. Die Steuerung geschieht iber ein einfach
zu bedienendes Hebelventil. Ein Uberdruckventil schiitzt die
Presse vor Druckiberlastung, wadhrend ein Umlaufventil den
Olstrom der SchnellschluBpumpe nach erfolgtem SchlieBen der

Heiz-
PreBSkraft Spez.Druck  Kolben @ Kolben- Aniriebs- jeistung
anzahl leistung 2 Platten

kg mm PS

40000 " é0 13,6
60000 60 15,6
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80000 é8 é 13,6
80000 68 6 15,6

& (07441) 2246*

Presse auf drucklosen Umiauf stellt. Die Hydraulikpumpe ist
mit dem Antriebsmotor direki gekuppelt und befindet sich im
Oltank. i

Die automatische Druckabschaltung und Druckeinhaltung regei-i 1

ein elektro-hydraulischer Hochdruck-Kontakimanometer mit

Minimum-~- und Maximum-Kontakt. An diesem Geréat wird der
liber das Druckdiagramm ermittelte erforderliche Betriebs-
druck vorgewdhlt. Der Minimumkontakt bewirkt das auto-

elekirisch beheizbarem Wasser- oder Oldurch-
i ebentfalls Gber Aluminiumplatten. Regelung der
tur Uhe{ eingebauten Fernthermometer.

erj Stromverbrauch der Heizung bei elektrisch

urden aus der Praxis in einem mittleren

3 rchschnittswerte ermittelt. Zugrunde-

g stindiger Arbeitstag; gearbeitet wurde

mit einer Befrisbsi@gmpgratur von 105° G bei einer durch-
schnittlichen mi "' ache von 3 m2 und Furnieren mit ca.
1,2 mm Dicke. Dieé%elte Leistung betrug etwa sieben
Beschickungen je\-8i e unter Verwendung handelslblicher
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