QUALITAT ZU WETTBEWERBSFAHIGEM PREIS

Neves Bedienpult mit
integriertem PC

‘nl‘luu;uln CACY WOEAN cavtammmette ot

TR RS Viele Konfigurationsmoglichkeiten Bearbeitungseinheiten
T P bt T Die Gestaltung der Saftelstrukiur des Wagens B == -

bietet die Moglichkeit bis zu vier i

Arbeitsaggregate (einige sind
» untereinander austauschbar)
/ aufzunehmen.

Friisaggregat ATC 8 kW

Hochleistungs-Elekirospindel
fur héchste Anspriche

__NC-gesfeuerte horizonfale
Elekirospindel

Arbeitstische

Tisch: Glatter Tisch, Rastertisch,
Traverse und Sauger (patentiert),
mit Referenzanschldgen



DER STANDARD VALUE PLUS

ACHSENBEWEGUNG DIGITAL

MERKMALE VORTEILE
7 Digitale Spitzentechnologie. Motoren mit 7 Keine Siérungen der onalogen Sigriole durch
niedrigem Tragheitsgrad und hohem Incluidion. Hohere Produkdivitit und bessere Qualidit

Z Ruckgewinnung der akkumulierfen Energie

X

Drehmoment. Hochste Prézision.

in der Phase der Verlangsamung

Maschine mit Lichtwellenleiter

4

bei der Endbearbaifung Hohere Genauighe bei der

2 Wlﬂschﬂm:ch im Gebrauch

5 Verbindung zwischen CNC-Steuerung und 3 Weifere Reduzierung von Stérungen und
Stillstandszeifen
Achsenhiibe Eilgang Beschleunigung
X = 4320 mm (14,17 1) 84 m/min 3,4 my/s’
Y = 1785mm 5.851) 60 m/min 3.2 m/s°
Z =280 mm eon sorm oy 30 m/min 3 ms’

Rofafion Achse AT1=360° 6000 “/min 80 rad/s’
Rofotion Achse A2= 360° 6000 °/min 80 rod/s’

Bemerlwngen: Achse Al = Gruppe RR - Achse &2 = horizontale Elekirospindel

INFORMATION AM RANDE

Eines der ersten
Bearbeitungzentren, das CMS
in seiner dreiBigjdhrigen
Tatigkeit hergestellt hat, war
eine 3-achsige CNC-gesfeusrte
Maschine mit den Namen
TRIAX.

Inzwischen wurden mehrere realisieren, die voli den
Tausend CMS-Maschinen Anforderungen unserer
weltweit qusgeliefert, aber die  Kunden entsprechen.
CMS-Philosophie bleibt Die neue Baureihe Triax:

unverdnderf: Anwendung der Zukunitsweisend aber
modernsten und sicheresten basierend auf der
Technologien, um Lésungenzu  CMS-Tradition.

VALUE PLUS, DER EXKLUSIVE VORTEIL VON CMS-PATENTEN

T Vakvum-Rastertisch mit
P&!j Spanetransportband

7 Nefzartiger Vakuum-Rasterfisch mit Bohrungen und
Nuten in der Qberfliche.

Z Arbeitstisch mit zwei Spalten zur
Spdnebeseitigung.

g Bewegliches Férderband unter dem Arbeifstisch.

VORTEILE

7 Einfache Befestigung von Werkstiicken
und Spannelemeanien.

& |eichteres Sauberhalien des Arbeitstisches
und des Umfelds

3 Schnelle Entsorgung der Spéne.

Réferen:unschlugssystem

7 CNC-gesteuertes Anschlagssystem in
doppelter Ausflihrung.

7 Schnelles und genaues Positionieran.

— l

Phﬁ‘“ Hydraulische Stofidampfer
L Hydraulische StoBddmpfer auf den Achsen
X und ¥ anstelle der dblichen Gummipuffer;
die Bewegung wird ged&mpft bis zum
vollstandigen Stillstand der Achse.

VORTEILE ¢

7 Schufz der beweglichen Teile: Reduzierung von
Shllsiundsm’mn der Maschme bel Emslellungen

»ﬁ‘h P

7 Saftelsirukiur des Supports zur Aufnahme und fiir
die Bewegung der Aggregate.
2 Unabhéingige pneumatische Vorlegeschliften

fi'ir ainiAa Banrkhnititnaeninhaitan




QUALITY AT A COMPETITIVE PRICE

N Lurge number of possible configurations Worklnq l.lmis llrillinq qroup Work tables
de Due to the special saddle type geometry, the — z

cornoge can house up fo four working units,
some of which interchangeable.

8 kW ATC head
Power elecirospindle
construction for top
performance.

Tool holder magazine

< Angular fransmission (mill and blade).
CNC-confrolled horizontal < ]

electrospindie. .

Flat foble, grooved table, rails
and pods (patented), with
positioning bar.

New CNC tonnl tommands
with integrated PC

lamslinsdaer PACV WIAAN » i ldesess s o



STANDARD VALUE PLUS

FULL DIGITAL AXES MOVEMENT

FEATURES ADVANTAGES

7 Full digital, the top of fechnology 7 Elimination of any interference with the
Low-inerfia and high-torque motors, analogical signal.
high-speed movements and accelerations. Outsfanding productiyity and finishing qualify.

2 Unique energy-saving feature during the Top movement acouracy.

deceleration phase. 2 Lower running casts.
5 Connection between CNC and machine 3 Reduction of potential noises and machine
by opfical fibres. idle fime.
y 4
Axis strole Speed Agelerations
X = 4320 mm 84 m/min 3,4 m/s’
Y =1785mm 60 m/min 3,2 m/s’
IJ‘;! Z =280 mm 30 m/min 3 ms
A AT rolcfion axis. = 360° 6000 °/min 80 rad/s’
X . U A2 oidfion oxis = 360° 6000 °/min 80 rad/s®

MOTE: &1 axis = RR group - &2 axis = horizontal electrospindle

DID YOU KNOW:

One of the first machining philosophy has always been The new Triax series has the
centres built by CMS during its  the same: applying the safest  seed of fradifion with all the
30-year activity was a 3-axis  and most innovating features of the future.
machine controlled by CNC technologies in order fo offer

called Triax. efficient and produgcfive solutions

Since that time CMS has gone  always on the same wave-
a long way, selling thousands  length of customer's needs.
of machines all over the world,
but its manufaciuring

VALUE PLUS: THE EXCLUSIVE ADVANTAGE OF CMS PATENTS

Lignostone work table with waste _
Pb“ exIrdcilon conveyor .'

7 Grooved vacuum fable with threaded
holes.

2 Two spaces in the middle of the work fable for
the release of waste.

Z Mobile conveyor underneath the working area fo
remove the waste.

ADVANTAGES

7 Very simple positioning of piece clamping
fixtures and jigs.

Z Easier cleaning maintenance of wark table

and of the work area.
3 High speed of exiraction of machining
waste.

Piece reference
7 System consists of two pairs of sinking

reference bars which can be positioned
by NC codes.

ADVANTAGES

7 Quick and accurate positioning of pieces,
even allowing for different sizes.

P“““T Oil-pressure safety stops
pondinS 7 Hydraulic safety stops on X and ¥ axes instead

of the traditional rubber bumpers, allowing effective
shutdown upon axis stop.

ADVANTAGES
7 Safeguard of moving parfs
No machine idle for sef-up operation.

P&!‘E‘“ Housing of working units

7 Saddle-type carriage for the housing and moving
of the working units.
£ lndependen’r pneumatic slides for some

s




