Keilzinken-Transferstra3en

Deutsche- und Auslandspatente




Die Hochleistungs-KeilzinkentransferstraBe bestehend aus doppel-
seitiger automatischer Keilzinkenfrasanlage im Durchlaufverfahren,
Type DFB, verkettet mit der Keilzinkenpresse DKV,
Hobelmaschine 4seitig und Abléangsége.

Patente und angemeldete Schutzrechte im In- und Ausland
schitzen unsere Vorteile und die der Besitzer von DIMTER -
Keilzinkenanlagen.

Langjéhrige Konstruktionserfahrungen auf dem Gebiete der
Sondermaschinen und modernste Werkzeugmaschinen schufen
die »DIMTER-KEILZINKENFRASANLAGE DFB«. Beste

Materialien, Giberdimensionierte Teile und hervorragende
Verarbeitung sind fiir Dimter selbstverstandlich. Fiihrungsschienen
und Spannteile, gehartet und geschliffen, Spannwagen aus Alu-
Sonderlegierung, gegliiht, verglitet und 12fach staubfrei gelagert.
Arbeitsspindeln mit Feineinstellung in exzentrischen Pinolen

- gelagert, Spindeln spezialvergiitet und ganz geschliffen.

GroBer Lagerabstand garantiert hohe Rundlaufgenauigkeit.

Die im Dauerbetrieb gewonnenen und in der Konstruktion aus-
gewerteten Erfahrungen bieten volle Gewahr dafiir, daB die DFB
mit einer bestechenden Prazision hdchste Leistungen vollbringt.
Die D F B hat sich bereits in einigen Léandern Europas bestens
bewahrt.

Das Holz wird manuell eingelegt oder vom FlieBband durch die
Spannwagen der DFB libernommen. Die Spannwagen

fiilhren das Hoiz zwangslaufig kurvengesteuert,
elektrisch-pneumatisch oder mechanisch durch

die verschiedenen Bearbeitungszonen. Die DFB hat

ein linkes und rechtes Bearbeitungsaggregat, bestehend aus
einer kombinierten Vorschlitz- und Abldngsdge und einer Fris-
spindel. Ablangsége und Frasspindel zur Einstellung der Zinken-
passung mittels Handrad verstellbar. Jedes Frasaggregat wird
durch einen Drehstrommotor angetrieben, wobei jeder Spindel
bei der Bearbeitung des Werkstiickes die volle PS-Zahl zur
Verfligung steht.

Holzeinzug

@ ,_D%
©
T ! ¢} |[ES R =
= L R AT — = — = 7 S ]
— 1 : ! | e ]
c = P
[TTT =N Jg=i
|
! ~  Mitlaufende Rollenbahn
Holzauszug Ablangsage mit Stapelanlage
4-Seiten-Hobelmaschine
: e
| [|€
§ Leimangabe
|' 0
v Bearbeitungsaggregat rechts 5 SCOTTY. T JOTOw TIONC
& TETTIS \Q}:E, RS BSATTT T R 7
n. o P ‘_A
ool [—— Querschub
i Stapelanlage
ﬁ — u
Bearbeitungs-
aggregat L 0
links )_
DFB mit DKV
0
=0 0 .
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Antriebsaggregat mit automatischer pneumatischer Riemen-
spannung. Ablang-Anschlage durch Spindeln verstellbar,
Transportanlage ausgeristet mit verstellbaren Spanneinheiten,
welche auf einmal von zentraler Stelle eingestellt werden, so daB

- die Umstellung nur ein Minimum an Zeit beansprucht. Das Holz

ist bei jedem Bearbeitungsgang zwangslaufig gespannt und
gefiihrt, womit héchste Prazision bei der Bearbeitung erreicht
wird. Die Transportanlage ist im Regelbereich 1 : 4 verstellbar,
Untersetzungsgetriebe laufen im Olbad. Nach der ersten
Bearbeitung werden die unterschiedlich langen Hélzer durch
einen Quertransport zur Bearbeitung auf die andere Seite

zum nachsten Fréasaggregat gefordert.

Die beidseitig gefrasten Holzer werden aus den Spannwagen
gezogen und einer Leimangabe lbergeben, welche jede
Leimart intensiv bis zum Zinkengrund angibt.

Von der Leimangabe wird das Holz zwangslaufig aus der
Maschinenanlage entnommen und zur Keilzinkenverleimpresse
DKV geférdert, die das Holz endlos verbindet.

Die Keilzinkenpresse DKV hat ein Einzugsaggregat, welches in
der Lage ist, auch ungleiche Stérken zu verbinden, dabei ist
die untere Seite immer plan und alle Holzunterschiede sind
oben sichtbar.

Durch die Eigenschaft, daB der Druck auf die Keilzinkenfuge
wahrend des Transportes einige Sekunden einwirkt, werden be-
sonders gute Keilzinkenverbindungen erzielt. Die Vorschub- und
PreBkraft sind stufenlos einstellbar und ablesbar auf eingebauten
Manometern. Die Durchlaufgeschwindigkeit ist stufenlos regelbar
im Bereich 1 : 4 je nach Abstufung von 10 bis 100 m/Min.,

wobei das Holz bis zu einer Geschwindigkeit von ca. 70 m/Min.
4seitig gehobelt oder profiliert werden kann.

Eine oder zwei mitlaufende Ablangségen schneiden das endlose
keilgezinkte Band auftragsgeméaB auf, und eine Stapelanlage
kann die Hélzer nach den verschiedensten Arten stapeln, so daB
die Maschine weitgehend vollautomatisch arbeitet.



Technische Daten:

Lieferprogramm:

cJimfer

Type DFB Il DFB Il L DFB Il L DFB Il L DFB Il L
1000 1500 3000 5000 7000
Werkstiickeinspannbreite mm 80 80 80 80 80
Werkstiickeinspannhéhe mm 130 130/200 130/200 130/200 130/200
kiirzeste Holzlange
je nach Zinkenart mm 250—300 250—300 250—300 250—300 250—300
groBte Holzlange mm 1000 1500 3000 5000 7000
Spindel @ mm 50 50 50 50 50
Werkzeugaufspannhdhe mm 150 150/220 150/220 150/220 150/220
Werkzeug 9 max. mm 200 230 230 230 230
Drehzahl der Frasspindel U/min 4000 4000 4000 4000 4000
Drehzahl der Sagespindel U/min 5000 5000 5000 5000 5000
Werkstiickdurchlauf pro min 15—60 15—-60 15—60 15—-60 15—60
stufenlos regelbar 10—-40 10—40 10—40
Antriebsleistung
Frés- und Sagespindel PS | 2x10/15/20 | 2x20/30 2 x 20/30 2x 20/30 2x20/30
Arbeitsvorschub PS 5/7,5 10 15/12,5 15/12,5 15/12,5
Nebentriebe PS 2,5 2,5 4 4 4
DruckluftanschluB atl 6 6 6 6 6
Gewicht netto ca. kg 8000 11500 13000 14000 15000
Platzbedarf LxBxH m 7x2,0x2,3 7x2,2x2,3 7,5x5x2,3 8x6,0x2,3 8,5x7,5x2,3
8x2,3x2,3 8,3x2,3x2,3 9x2,3x2,3
2,6x1,8x1,6 | 2,6x1,8x1,6 | 2,6x2,6x1,6
seemaBige Verpackung
KistenmaBe m | 7,2x2,2x2,3 | 7,2x2,3x2,3 | 2,6x1,1x1,6 | 2,6x1,8x1,6 | 2,6x2,6x1,6
Gewicht brutto kg 9000 13000 15000 16200 17500

Im Interesse des Fortschrittes behalten wir uns Anderungen vor

In der KeilzinkentransferstraBe ist immer eine Keilzinkenfrasmaschine Type DFB in einer
cer 5 verschiedenen Ausfiihrungen mit einer Keilzinkenpresse DKV verkettet, u. zw.
entweder die Type DFB Il in vereinfachter Ausfiihrung, geeignet fiir Holzldngen von

ca. 250—1000 mm, oder die Typen DFB lI/L, welche Holzldngen von 250—7000 mm verarbeiten.
Mit der KeilzinkentransferstraBe ist es erstmals mdglich, bei mittleren und groBen
Industrien den Zuschnitt auf das Modernste zu rationalisieren, wobei sehr viel Holz,
Personal und Transport gespart werden.

Alle DFB II-Typen bearbeiten pro Minute bis zu 60 Werkstlicke beidseitig.

Um bei groBen Vorschiiben kurze Ablangungen vornehmen zu kdnnen, ist der Einbau
einer zweiten Ablangsige méglich. Die Keilzinkenanlage wird auch mit eingebauter
Winkelabrichte geliefert, wodurch in der Fensterindustrie fiir die Weiterverarbeitung
besonders giinstige Bedingungen geschaffen werden.

Fiir die Fertighaus-Industrie kann die Abléngsége fiir Schragschnitt ausgebildet werden.
Alle TransferstraBen werden entsprechend den Erfordernissen geliefert.

Bitte unterbreiten Sie uns Ihre Zuschnittsorgen.

1. Keilzinkenanlagen und komplette ArbeitsstraBen fiir Ing.-Holzbau

DurchlaufkeilzinkentransferstraBen fiir sehr hohe Leistung mit ein-
gebauten Hobel- und Kehimaschinen

Keilzinkenanlagen mit eingebauter Hochfrequenz
Fugenverleimanlagen

Pressen fiir Schichtholz

Rahmenpressen

Druckluftzylinder und -Steuerungen
Stapelanlagen.
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7918 lllertissen - Rudoli-Diesel-StraBe 12—16 - Telefon (07303) 372 - Telex 7129116




