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CHRONOSAND a
multivalent range

The machines belonging to the
CHRONOSAND range are featured by
their sturdy and solid stabilized welded
steel structure.

This range is made up of models with
1,2 and 3 sanding units that can be
arranged to cope with the type of work
1o be carried out; the various models
are available in the working widths of
1100 and 1300 mm.

Different versions can be obtained
utilizing the available operating units
with roller (rollers with different
diameters are available) and operating
units with sanding pad.

The CHRONOSAND range is also
prearranged for the utilization of the
most advanced technological solutions
in the sanding sector.

Functional

The technology we employed
makes the CHRONOSAND machines
extremely rational, starting with the
easy-to-read electronic control panel,
positioned in a perfect position well
within the reach of the operator.
The method used in the construction
of the structure and particular
mechanical devices allow the
attainment of a low noise level due to
the complete absence of resonance
and vibrations.
In-line versions of all models are also
available, that is with the work-top at a
constant height of 800 mm. from the
ground. This will allow to link the
machine in line with others equipments
- working the back surfaces of the
panels and also to put the machine
inside automatic lacquering lines.

CHRONOSAND
eine vielseitige
Baureihe

Die zur CHRONOSAND-Baureihe
gehdrenden Maschinen zeichnen sich
durch eine massive und solide
Konstruktion aus geschweifitem und
stabilgegliihtem Stahl aus.

Die Baureihe umfafit Modelle mit 1, 2
bzw. 3 Schleifaggregaten, die den zu
bewdltigenden Arbeitsaufgaben
entsprechend zusammengestellt
werden konnen. Die einzelnen Modelle
sind in den Arbeitsbreiten 1100 und
1300 mm lieferbar. Mit den
Walzenaggregaten (bei denen Walzen
unterschiedlicher Durchmesser
eingesetzt werden Kénnen) und den
Schleifschuhaggregaten lassen sich
die ver schiedensten Versionen
verwirklichen.

Dazu kommt, daB sich die
CHRONOSAND-Baureihe der
technologisch fortgeschrittensten
Ldsungen auf dem Gebiet des
Schieifens bedient.

Funktionell

Durch die angewandte
Technologie sind die CHRONOSAND-
Maschinen (iberaus rationell gestaltet.
Das beginnt bei der leicht lesbaren und
griffglinstig angeordneten Schalttafel.
Die Methode, nach der das
Maschinengestell gebaut wird, und die
besonders gut durchdachte Mechanik
bewirken einen niedrigen Larmpegel
durch véllige Resonanz- und
Schwingungsfreiheit.
Alle Modelle kénnen auch in der fir
Fertigungsstrafien ausgelegten
Version, d.h. mit einer fixen
Arbeitsflachenh6he von 900 mm. ab
Flurebene geliefert werden, damit sie
zusammen mit Maschinen zur
Bearbeitung von Plattenunterseiten
aufgestellt oder auch in automatischen
LackierstraBen eingesetzt werden
Kénnen.
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* Simple to use

From the symbols used to illustrate
the functions on the electric panel to
the height adjustment of the sanding
elements, everything is designed to
simplify and favour the operator's
work.
The working thickness can be read
directly on the inlet roller unit,
facilitating the movement of very heavy
panels, by means of a reader that is
self-cut out automatically.

7 Safe

' The design work has been carried
out with particular attention to the
problem of accidents, adopting state-
of-the-art safety standards.
Every model in the CHRONOSAND
range guarantees perfect elimination of
sanding dust while allowing low
consumptions, thanks to an accurate
system of suction hoods.

The emercengy bar at the front
end of the machine prevents the

introduction of workpieces that exceed
the pre-set thickness values while
safeguarding the operator against
personal injuries.
The conveyor belt and the support
rollers at the infeed and outfeed of the
machine are fully protected at all
harzardous points.
An emergency stop switch located on
the outside turns off the machine
instantly in cases of emergency.

Bedienungsfreundlich

Von den zur Erlduterung der
Befehlsgerétefunktionen an der
Schalllafel verwendeten Symbolen
ausgehend bis zur Héhenverstellung
der Schieifeinheiten - alles ist so
unkompliziert ausgelegt, dal die Arbeit
des Bedieners ganz erheblich
vereinfacht und erleichtert wird,
Ein sich selbst ausschaltender Leser
erfat sofort an der Einlaufrollenbahn
die dicke des zu bearbeitenden Teils.
Dadurch leichteres Handling von
schweren Platten.

. Sicher

" Bei der Konstruktion wurde dem
Unfallschutz besondere Beachtung
geschenkt. Die Maschinen werden
nach modernsten Standards gebaut.
Bei allen Modellen dler

CHRONOSAND-Baureihe wird durch

ein sorgfalrig ausgefiirtes

Chronosand 1

Absaughaubensystem die vollstandige
Entsorgung des Schieiftaubs
gewdhrleistet - und das mit niedrigen
Verbréduchen!
" Dank der vorderen Not-Schiene
wird die Einfiihrung von
Werkstiicken, mit héherer Stérke als
dem eingestellten Wert, begrenzt und
werden ausserdem eventuelle
Schiden dem Bedienungsmann
verhindert.
Der Vorschubteppich sowie die
Einlauf- und ausfaufrollen sind mit
einem Schutzblech auf allen Stellungen
versehen, wobei Gefahrdungen
eintreten kénnen.
Durch einen im Auslauf der Maschine
angebrachten Not-Schalter wird die
sofortige Maschinenausschaltung
ermdglicht.

www.hoechsmann.com




CHRONOSAND 3

The versions that can be achieved by
using 3 sanding units are:

Chronosand RPP (1) -

Equipped with a roller and two
sanding pads. This version is
particularly suitable for precision
finishing of veneered surface or
lacquered surfaces.

Chronosand RRP (2) - Equipped

with two sanding rollers and a
sanding pad. It can be utilized in
various ways; the most often used
solutions are the following:

Calibrating/Sanding machine (3) -

The pressure bars, adjustable in
height, installed both in front and at
the rear of the first roller, allow exact
predetermination of the removal to be
carried out, guaranteeing a final
thickness tolerance of £ 0,05 mm. The
ACP compensation system, installed
inside the conveyor belt and operating
in reference to the pressure bars of the
sanding groups allows simultaneous
sanding of various panels with notable
thickness tolerances.

Calibrating/Sanding/Satining

machine (4) - The first sanding
roller can carry out calibration
operations by using the pressure bars
only, or sanding operations by means
of the ACP compensation system. The
second roller and the sanding pad can
sand veneered or lacquered surfaces;
the special rollers, covered in soft
rubber, adjustable in height, ensure
perfect trailing of the panels without
scratching the surface.

Chronosand RRR (5) - Complete

with three sanding rollers. This
version is suitable for sanding and
calibration of solid wood, frames and
casings.

)

( heblichen Dickentoleranzen.

CHRONOSAND 3

Unter Verwendung von drei
Schleifaggregaten lassen sich folgende
Versionen verwirklichen: ;

Chronosand RPP (1) -

Mit einer Schleifwalze und zwei
Schleifschulen ist sie speziell geeignet
fir das Superfeinschigifen von
furnierten oder lackierten Oberfléchen.

Chronosand RRP (2) - Sie besitzt

zwei Schleifwalzen und einen
Schleifschuh und kann auf

" erschiedene Weise eingesetzt

werden. am haufigsten werden diese
Lésungen angewendet:

Kalibrier- und Schleifmaschine (3) -

Die vor und hinter der ersten
Schieifwalze eingebauten
héhenverstellbaren Druckbalken
ermdglichen es, die abzutragende
Materialmenge genau vorher
festzulegen, Enddickentoleranzen von
+ 0,05 mm kénnen dabei gewahrigistet
werden.
Das im Férderband eingebaute und
unter Bezugnahme auf die Druckbalken
der Schleifaggregate wirkende ACP-
Ausgleichsystem erlaubt das
gleichzeitige Schleifen von mehreren
Platten auch bei Vorliegen von

Kalibrier-, Schleif- und

Lackschieifmaschine (4) - Die erste
Schieifwalze kann allein mit den
Druckbalken kalibrieren oder mit Hilfe
des ACP-Ausgleichsystems schleifen.
Die zweite Schleifwalze und der
Schleifschuh kénnen furnierte oder
lackierte Oberflachen schisifen.
Héhenverstelibare, Spezialrollen mit
Weichgummibezug sorgen fiir den
Plattentransport, ohne daf die
Oberfldache verkratzt wird.

Chronosand RRR (5) - Mit ihren

drel Schleifwalzen kann sie zum
Kalibrieren und Schleifen von
Massivholz, Rahmen, Tiren und
Fenstern eingesetzt werden.




CHRONOSAND 2

The standard versions are as follows;

Chronosand RP (1) -

Equipped with roller and sanding
pad, this version presents multiple
possibilities of usage, among which:

Calibrating machine (2) - The

pressure bars, adjustable in
height, installed both in front and at
the rear of the roller, allow exact
predetermination of the removal to be
carried out, guaranteeing a final
thickness tolerance of + 0,05 mm. The
sanding pad eliminates excessive
roughness left by the abrasive belt of
the calibrating roller. '

Abrasive belt sanding machine (3)

- The ACP compensation system,
installed inside the coveyor belt and
operating in reference to the pressure
hars of the sanding groups, allows the
simultaneous sanding of various
panels with notable thickness
tolerances.

The finishing sanding pad will be able
to effect excellent sanding of surfaces
with tolerances of less than 1 mm., in
the SFS electronic version, and with
tolerances greater than 1 mm. in the
EPICS version.

Chronosand RR (4) - Equipped
with two sanding rollers, with
possible applications including:
Calibrating/Sanding machine (5) -
While the first roller, equipped with
pressure bars adjustable in height, is
able to carry out calibration operations
guaranteeing flatness and precision,
the second roller, by means of the
ACP compensation system, is able to

assure sanding of panel surfaces witk()

notable thickness tolerances.
Sanding/Satining machines (6) - In
this case while the first roller
permits sanding of veneered surfaces,
compensating for possible thickness
tolerances with the ACP system, the
second roller, equipped with an
electronic contact system and outfitted
with special small rollers covered in
soft rubber can sand painted surfaces.

CHRONOSAND 2

Folgende Grundversionen lassen sich
verwirklichen:
Chronosand RP (1) - Ausgestattet
mit Schleifwalze und Schieifschuh,
gibt es fiir sie vielseitige
Verwendungsmdglichkeiten, u.a. als:
Kalibriermaschine (2) - Die vor un
hinter der Schieifwalze
eingebauten héhenverstellbaren
Druckbalken ermdglichen es, die
abzutragende Materialmenge genau
vorher festzulegen.
Enddickentoleranzen von + 0,05 mm
kénnen dabei gewérleistet werden. Der
Schieifchuh eliminiert die von dem
Schieifband der Kalibrierwalze
zurtickgelassene starke Rauhigkeit.
Kontaktschleifmaschine (3) - Das
im Férderband eingebaute und
unter Bezugnahme auf die Druckbaiken
der wirkende ACP Ausgleichsystem
erlaubt das gleichzeitige Schieifen von
mehreren Platten auch bei Vorliegen
von erheblichen Dickentoleranzen. Der
Fertigschleifschuh kann ganz
hervorragende Oberfldchenschiiffe
ausflihren, Bei Verwendung des
elektronischen Modells SFS liegen die
Toleranzen unter 1 mm, bei dem
Modell EPICS iiber 1 mm.

Chronosand RR (4) - Besitzt zwei

Schieifwalzen. Hier einige von
ihren Einsatzmdglichkeiten:

Kalibrier- und Schleifmaschine (5) -

Die mit Druckbalken ausgeriistete
erste Schleifwalze kann unter
Gewdhrleistung von Ebenheit und
Prézision Kalibriearbeiten ausfiihren,
dagegen kann die zweite Schleifwalze
mit Hilfe des ACP Ausgleichsystems
Plattenoberfidchen mit erheblichen
Dickentoleranzen schigifen.

Schieif- und Lackschleifmaschine

(6) - In diesem Fall ermdglicht die
erste Schleifwalze das Schieifen von
furnierten Oberfldchen, wobei etwaige
Kickenabweichungen mite dem ACP
System ausgeglichen werden. Mit der
zweiten Schleifwalze, die mit einem
elektronischen Kontaktsystem und mit
weichgummibezogenen Spezialrollen
ausgestattet ist, kinnen lackierte
Oberflachen geschliffen werden.




CHRONOSAND 1

The following versions are possible:
Chronosand R (1) - Equipped with
sanding roller, it is supplied in the

sanding version, particularly suitable

for painted surfaces. It is outfitted with
electronic contact system.

It may also be used to perform

calibrating functions (2) if equipped

with pressure bars adjustable in
height.
Chronosand P (3). With the
utilization of a sanding pad,
particularly of the electronic SFS or

EPICS type, it performs the function of

sanding surfaces painted with primer

applied in extremely low quantities.

The version with work surface at a

fixed height from the ground, together

with abrasive belt speed variator, is
particularly suitable for this type of
work.

CHRONOSAND 1

Es lassen sich folgende Versionen
verwirklichen:
Chronosand R (1) - Sie besitzt
eine Schleifwalze und kann als
Schleigmascnine speziell fiir lackierte
Oberfldchen eingesetzt werden, wenn
sie mit dem elektronischen
Kontaktsystem entsprechend
ausgertstet wird.
Demgegentiber kann sie aber auch die
Arbeitsaufgaben einer
Kalibriermaschine (2) ibernehmen.
Dazu muB sie mit hbhenverstellbaren
Druckbalken ausgestattet sien.
Chronosand P (3) - Bei
Verwendung eines Schieifschuhs,
und zwar speziell des elektronischen
Modells SFS oder des Modells EPICS,
bewdltigt sie die Arbeitsaufgaben einer
Schleifmaschine fir lackierte
Oberfldchen mit minimalen
Grundierungen. Die Versionen mit fixer
Arbeitsflachenhdhe an Flurebene
sowie Regelgetriebemotor fiir die
Schieifbandgeschwindigkeit sind ganz
besonders fiir Einsétze diesere Art
geeignet.

EPICS pad

The EPSICS electronic pad is divided into
different sectors, each of them with a
", completely independent operation. The

\ 4 . N
— sector supporting transom is a monobloc

with a special profile designed to give the
unit solidity and working accuracy (DMC
patent).

The grafhite cloth can easily be

replaced with a fast removal system.
The pad interchangeability system is very
important:

the pad structure can be replaced

in one minute approx, thus changing
the performance specifications of the
sanding pad. Thanks to this system it is
possible to perform different types of
sanding, as, for example, in the case of
wood with different fiber homogeneity.

The EPICS electronic pad is
controlled by the HYDRA control
center: a modular hardware structure
designed and developed together with the
DMC sanding machines
Beside programming and managing
specific data concerning the sanding unit
electronic system, it is possible to control
the following:
- working thickness;
- automatic operating of the abrasive belt
cleaning blowers, in the presence of the
panel to be sanded.
The possibility of memorizing different
working programs is also of great
importance.

& EPICS-Schieifschuh

EPICS ist ein in Sektoren, die véllig

o unabhéngig voneinander funktionieren,
 unterteilter elektronischer Schieischuh. Das
| Profil der die Sektoren tragenden Traverse
~ in Monoblockausfihrung wurde eigens

entwickelt, um dem Ganzen Soliditét und
Funktionsgenauigkeit zu verleihen. Die
Konstruktion ist vollstandig geschlossen
und steht unter innerem (iberdruck.

Das graphierte Tuch kann mit Hilfe

eines Schnellabziehsystems
gewechselt werden. GroBte Wichtigkelt ist
der Auswechselbarkeit dieses
Schieifschuhs beizumessen:

der Wechsel 1aBt sich innerhalb

von etwa 1 Minute vollziehen, so dafl
die Leistungsmerkmale im Handumdrehen
verdndert werden kénnen. Auf diese Weise
Ist es méglich, die verschiedenartigsten
Schieifaufgaben zu bewélfigen, wie zum
Beispiel das Schleifen von Holz mit
unterschiedlicher FasergleichmaBigkeit.

Der elektronische EPICS-

Schieifschuh wird von der integrierten
Steuerung HYDRA geleitet. Hierbei handelt
es sich um ein moadulares
Hardwaresystem, dessen Planung und
Entwicklung mit der von den DMC-
Schieifmaschinen Schritt hélt. Neben
Programmierung und Verwaltung von
spezifischen Daten filr die Schleifaggregate
ist es maglich,
- die Arbeitsdicke und
- den automatischen Geblaseanlauf zur
Reinigung der Schleifbander bei in der
Maschine liegender zu schleifender Platte
Zu Uberwachen.
Ein wichtiges Plus ist auch, dal
verschiedene Arbeitsprogramme
abgespeichert werden kénnen.
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Check-control synoptic panel
Leuchtschaltbild fiir die Check-control
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Calibrating pressure bars
Druckbalken zum Kalibrieren

Accessories
on request

- Machine execution with movable
structure and fixed working height
from the floor.
- Contact electronic devices operating
on the sanding units. They can be
applied to one or more sanding units,
managed by a single integrated
Control Center.
- Contact sanding and calibrating
pressure bars. Pressure can be
adjusted independently on each bar.
@f Thickness tolerance compensating
' system, with pneumatic
compensating surfaces. (ACP).
| | Automatic working thickness
! adjustment according to the
thickness of the panel, with direct
reading on the inlet roller unit with the
possibility of setting the amount of
removal to be carried out.
- Abrasive belt electrically operated
speed variators with speed display on
the control board.
- Conveyor belt feed speed variator.
- Abrasive belt cleaning oscillating

“blowers.

- Cleaning roller with vegetal bristle
brush.

- Cleaning unit with rotating blowers,
- Satining group with Scotch-Brite
roller.

Rl
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Wunschzubehor

- Maschinenausfiihrung mit
bewegliche Konstrultion und fixer
Arbeitflachenhohe ab Flurebene.
- Elektronische, auf die
Schieifaggregate wirkende
kontaktvorrichtungen. Kénnen an ein
bzw. zwei Schleifaggregate angebracht
werden; die Steuerung erfolgt tiber
einziges integriertes Steuercenter.
- Druckbalken zum Kalibrieren und
Kontaktschleifen; der Druck kann
separat an jedem Balken reguliert
werden.
1 Dickentoleranzausgleichsystem mit
| pneumatisch gesteuerten
Ausgleichelementen. (ACP).
' Automatische Vorschbteppich
| Strérkeneinstellung entsprechend
der Plattendicke, mit direktem lesen an
der Einlaufrollenbahn und
Eingabemdglichkeit fir die
abzutragende Materialmenge.
- Scleifband-Regelgetriebemotoren mit
elektrischem Antrieb und
Drehzahlanzeige an der Schalttafel.
- Variator fir die
Transportbandgeschwindigkeit.
- Pendelgeblése fiir die Reinigung der
Schleifbénder.
- Putzwalze mit Blirste aus
pflanzenfasem. :

Oscillating blower for abrasiv belt lanfng
Schwingungsgeblése fir die Schieifband-Reinigung

Conveyor belt speed variator
" iator fiir die Transportband-Geschwindigkeit

- Conveyor belt equipped with vacuum
device.
- Double direction of rotation of
abrasive belts.
- Higher powered calibrating/sanding
unit motors.
7 Thickness electonic programmer
' with automatic gauge and digital
presetting of removal during the
calibrating phase.
- Centralized controls for the possible
installation of a future machine in line.
' Check-control troubleshooting
~ synoptic panel.

Cleaning roller
Putzwalze

- Reinigungsvorrichtung mit
umlaufenden Gebldsen.
- Lackschleifaggregat mit Scotch-Brite
Walze.
- Transportband mit
Unterdruckvorrichtung.
- Zwei Schleifband- Drehrichtungen.
- Leistungsfahigere Kalibrier- und
Schieifaggregat-motoren.
‘.\._ ! Elektronische
| programmiereinrichtung fir die
Dicke mit automatischer Lehre und
digitaler Vorwahl der beim kalibrieren
abzutragenden Materialmenge.
- Zentrale Steuerung fiir eine
Folgemaschine.
' Leuchtschaltbild mit Check-control
" zum Ausfindigmachen von
Stérstellen.




Technical specifications/Technische Daten CHRONOSAND 1

110 130 110 130
Working width mm 1100 1300  Arbeiisbreite mm 1100 1300
St an d ar d Maximum working thickness mm 120 120 GroBte Arbeitsdicke mm 120 120
Minimum working thickness mm 3 3 Kleinste Arbeitsdicke mm 3 3
equipment Standardausrustung Drive motor power HP 1,208 12/08 Vorschubmolorleistung PS 1208 12/08
—_— _ Lifting/lowering device motor power HP 0,5 0,5  Hub- und Senk- Motorleistung PS 0,5 0,5
Abrasive belt oscillation electronic Elekironische Verwaltung der Abrasive belt motor power HP 16 15 Schleifband motorleistung PS 15 15
control. Schleifbandschwingung. : ; ndiakei
- Conveyor belt centering and _ Aiitorvtischa Veriiehtiing 2t Abrasive belt speed m/sec. 18 18  Schleifbandgeschwindigkeit m/sek 18 18
tenisoning automatic device. Spannen und Zentrieren des Abrasive belt lenght mm 2620 2620  Abgewickelte Schleifbandldnge mm 2620 2620
- Working thickness digital display. Transportbands. Abrasive belt width mm 1116 1316  Schleifbandbreite mm 1115 1315
) Bra.kes fo.r R/ a1 = oF - digitale Arbeftsdrckepapzejge. ) Belt feed speed m/min  3,5/7  3,5/7  Vorschubgeschwindigkeit m/min  3,5/7  3,6/7
working units. - Bremse zum unverziiglichen - :
Calibrating and/or sanding rollers Stillsetzen der Arbeits-aggregate. Weight - Kg 2700 2900  Gewicht B Kg 2700 2900
coated with rubber, with height Kalibrier- u./o. Schleifwalzen mit
adjustment device, for abrasive belt Gummibezug; mit Vorrichtung zur : . ugn . .
thickness compensation. Hoéhenverstellung zwecks Ausgleich TEChnlcaI SpeCIflcatlonS/ TGChn’ SChe Da ten CH RONOSAN D 2
- Flexible sanding pads, with der Scheifbanddicke. (" b ( W S - R
adjustable pressure and - Flexible Schieifschuhe, ' 110 130 110 130
interchangeable contact structure. druckregulierbar, mit auswechselbarer ' Working width mm 1100 1300  Arbeitshreite mm 1100 1300
- Small pressure rollers covered in Kontaktvorrichtung. , - , - —
rubber. - Gumminbezogene Druckrollen. Maximum working thickness mm 120 120 GroBte Arbeitsdicke mm 120 120
Minimum working thickness mm 3 3 Kleinste Arbeitsdicke mm 3 3
Drive motor power HP 1,2/08 1,2/08 Vorschubmotorlgistung PS 1,208 1,2/0,8
Lifting/lowering device motor power HP 0,5 0,6 Hub- und Senk- Motorleistung PS 0,5 05
Abrasive belt motors power (each) HP 15 15 Leistung der Schileifbandmotoren (jg) PS 15 15
A B Abrasive belts speed m/sec. 18 18  Schleifbandgeschwindigkeit m/sek 18 18
Abrasive belts lenght mm 2620 2620 Abgewickelte Schleifbandldnge mm 2620 2620
CR 110 1100 1784 Abrasive belts width mm 1115 1315  Schleifbandbreite mm 1115 1315
CR 130 1300 1984 Belt feed speed m/min  3,5/7  3,5/7  Forderband- Vorschubgeschwindigkeit m/min ~ 3,5/7  3,5/7
Weight Kg 3700 4000 Gewicht Kg 3700 4000
5150 @150 piowers .
Geblase u Y.L [ "
- Dining derce Z 1% T i S 2 ﬁf’] e O ( Technical specmcatlons/ Technische Daten CHRONOSAND 3
‘> 180 ?;Hg'ff“ : Blowors 1 - —— —— —
Brushing device 2 160 ; S '(rcn ‘:3";5'_;. E LEBeED | o N -
BursTenaggregat T — 110 130 110 130
Working width mm 1100 1300  Arbeitsbreite mm 1100 1300
Maximum working thickness mm 120 120 GroBte Arbeitsdicke mm 120 120
E g Minimum working thickness mm 3 3 Kleinste Arbeitsdicke mm 3 3
8 - g = Drive motor power HP 1743 1713  Vorschubmotorleistung PS 1713 1,713
= a = Lifting/lowering device motor power HP 05 0,5  Hub- und Senk- Motorleistung PS 05 0,5
+ = — Abrasive belt motors power (each) HP 15 15 Leistung der Schieifbandmotoren (je) PS 15 15
2084 2201 Abrasive belts speed m/sec. 18 18  Schleifbandgeschwindigkeit m/sek 18 18
==—=—=0 s — - Abrasive belts lenght mm 2620 2620 Abgewickelte Schieifbandlénge mm 2620 2620
ﬂﬁ# Abrasive belts width mm 1115 1315  Schleifbandbreite mm 1115 1315
{ Belt feed speed m/min  45/9  45/9  Forderband- Vorschubgeschwindigkeit m/min  4,5/9  4,5/9
Weight Kg 4700 5100  Gewicht Kg 4700 5100

Data and illustrations are not binding. We reserve the right to carry out modifications without any previous nofice. .
Daten und Abmessungen sind unverbindlich; wir behalten uns Recht auf Veraenderungen vor.

£ 4* !
é_asu \Ln's%zwalw_sl_zn ‘11512:17- \C.;lfprassed air j L \/ &

=t - 1-1-1 [ Durcxuft | Compressed air
Durckluft
385 180 274180 258
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