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Industrial machine technology
Technologie der industriellen maschine

Unisand 2000 is available

in the versions from 1 to 4 longitudinal
working units

and with an inlet cross unit.

A fundamental characteristic

of the project is the possibility

to select both the ideal sequence
of the working units and the very
extensive range of devices

for the solving of any machining
requirement.

Die Unisand 2000 ist in den
Versionen mit 1 bis 4 Langs-
Arbeitsaggregaten und einer
Langsgruppe im Einlauf lieferbar.

Die grundlegende Eigenschaft

des Projektes ist die Wahlmdoglichkeit
beztiglich der geeigneten Reihenfolge
der Arbeitsaggregate sowie die groBe
Auswahl! von Vorrichtungen,

um jedem Bearbeitungsanspruch
gerecht zu werden.




Workbench at a fixed height
af 900 mm from floor:
bearing structure

and lifting columns designed
lo withstand the most
exacting production

slresses

Arbeitstisch mit fester
Badenhdhe von 900 mm:
lragende Struktur und
Hubsédulen, um den gréBten
Produktionsbeanspruchungen
slandzuhalten.

Vacuum table with automatic
regulation of the air flow,

in order to reduce the suction
farce in the event of overcharging
of the feed motor,

Vakuumtisch

mit automatischem Vent|

zur Durchifussregelung

der angesauglen Luft in Berug
aut die Leistungaufnahme

des Vorschubmaotors.

The belt feeding
roller is rubber coated
and thus ensures

that the piece is fed
efficiently, even under
very heavy working
conditions.

Die
gummibeschichtete
Antriebswalze

des Teppichs
garanticrt auch unter
sehr strengen
Arbeitsbedingungen
ainen wirksamern
Vorschub des
Werksliicks.

Pressure bars: Ideal
for heavy machining i}

on solid and

venearad wood.

Druckbaltken:

ideal fir schwere
Bearbeitungsvorgange
auf Massivholz und
Furnierplaiten.
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PA: Automatic davice
for warking thickness setting.

PA : automatische
Vorrichtung fr die Fingabe
der Arbeitsstarke.

Double pressure
‘rollers: Efficient
system for the
feeding of varnished
workpieces.

Doppelie
Druckwalzen:
wirksames System
fiir den Schub

von lackierten
Wearksticken,

Disc brake: Solution
that is more reliable
and efficient for the
swift stopping of units
in case of
emergencies.

Scheibenbremse:
die zuverlissigste
und wirksamsio
Lasung fir das
schnelle Anhalten
der Gruppen

in Notfaillern










A universe of solutions
Ein Universum von Losungen

- Inlet cross unit with cross sanding belt of 6550 mm.
- Combined unit with 220 mm diameter roller and

EPICS electronic pad.

- Calibrating/sanding unit with 250 mm raller.
- Sanding unit with 320 mm roller.
Fixed or electronic sectional EPICS pads

Quergruppe im Einlauf mit Querschlelfbandidnge von

6550 mim

- Kombinierte Gruppe mit Walze mit Durchmesser 220
mm und elektronischem Schieifschuh EPICS
Kalibrier-Schieifeinheit mit Walze 250 mm

- Schieifgruppe mit Walze 320 mm

- Gruppe mit nicht unterteiltem oder in Sektoren
unterteiltemn, elektronischermn Schieifschuh EPICS.

~\
iR
r1
E
v a-1 \
Ll
i
P
“\\
— —

' 4
same ]
mEiEm

e —

4

Combi with EPICS pad.
Kombinierte Gruppe mit
Schieifschuh ERPICS

250 mm Roller - Combi - EPICS Pad
Walze 250 mm - kombinierte Gruppe - Schisifschuh EPICS
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|M1|1 Epics pad unit "7y Cross- Combi - EPICS pad
WY Schieifschuhgruppe EPICS ! Kombinierte Quergruppe.mit Schieifschuh EPICS

A LY

320/mm Roller - EPICS Pad - EPICS Pad

320 mm Roller - 320 mm Roller - EPICS Pad -y
Walze 320 mm - Schieifschuh EPICS - Schisifschuh EPICS

(o Walze 320 mm- Walze 320 mm - Schieffsehuh ERICS




Longitudinal unit
with EPICS electronic
pad PE-46

Langsgruppe
mit elektronischem
Schleifschuh EPICS PE-46

Equipped with 46 independent sections set on a special monolithic crosspiece
(DMC paterit), gach of them made up of double-acting pneurnatic cylinders

with high tolerance absorbing capacity (over 2 mm planarity difference on the
board to be machined). The setting into action of the single sections is conlrolled
by an electronic programmer device and thelr correct performance is checked
by a series of LEDs suitably placed for operator monitoring.

Ausgestattel mit 46 unabhangigen
Sektoren, die auf einer spezielien
monolithischen Traverse (Patenl
DMC) angeordne! sind und aus
Jeweills einerm preumatischern Zylinder
mit zwerfacher Wirkung und erhidhter
Toleranzaufnatrmeléihigkelt bestehien
(tiber 2 mm Abweichung von der
Ebenhert auf der 2u bearbeitendon
Platte). Der Bearbeltungseinsatz der
einzelnen Sekloren wird durch eine
clektronische Programmisreinhert
gesteuert und thr storungsireier
Betrieh wird von ener Rethe von
LED, die fur das Maschinenpersonal
qut sichithar sind, angezeigl.

Longitudinal
unit with
flexible sanding pad PLF

Langsgruppe
mit flexiblem
Schleifschuh PLF

Equipped with manual adjustment of working pressure, can be made available with:

- contact inserts with bars fhat are interchangeable and of various types, for either
profile gearmetry or for contact flexibility

- quick extraction of graphitized cloth

- pre-selection in work progress by way of a pneumatic cylinder (on/off)

- autormatic activation by way of an slectronic programmer device

ausgestattet mit manueller Einstellung des Arbeitsdrucks, kann diese Gruppe

mit den folgenden Vorrichtungen geliefert werden:

- Kontaktelnlagen mit untereinander austauschbaren Stangen, die bezuglich des
Profils und der Flexibilitéit des Kontakts von unterschiedlicher Art sgin konnen

- Schnell ausziehbares, graphitiertes Tuch

- Vorwah! wéahrend der Bearbeitung durch einen pneumatischen Zylinder (on/off)

- Automatischer Einsatz durch elektronische Programmiareinheit.




TA-46 Cross unit
Quergruppe TA-46

Available with a 6550 mm length sanding belt, Lieferbar mit einer Schieifbandiédnge von 6550 mm, vereint
this unit combines the aggressiveness of cross sanding diese Gruppe die Aggressivitat des Querschieifens mit der
with the great sensitivity of the EPICS electronic pad. groflen Sensibilitat des elekironischen Schigifschuhs EFICS.
The use of a chevron belt that provides a soft support Die Verwendung eines Lamellenbandes, welches dem

to the belt and of two supplementary lateral pressure Schileifband als weiche Auflage dient und zwei zusatzlichen
cylinders which ensure a balanced pressure saitlichen Drucleylindern, die einenr ausgeglichenen Druck auf
on the workpieces' edges, also permit a uniform contact die Kanten der Werksticke garantieren, ermoglicht clie

in the presence of marked superficial waviness. Herstellung eines gleichméaBigen Kontakts auch bei

Various types of chevron belts are available Anwesenheit von deutlichen Oberfidchenwellungen. Es stehen
for the fulfilment any production requirement. verschiedene Arten von Lamellenbandern zur Verfagung, um

jedemn Bearbeitungsanspruch gerecht zu werdert,
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Front view of cross unit
VorOsicht der Quergruppe

Motor-driven blower.
Motorisiertes Gebldse
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The motor-driven rotating
blowers, combined with an
efficient dust suction system,
ensure effective belt cleaning.
Furthermore, pneumatically controlled
additional rotating blowers are available to
improve the cleaning process should the unit be
operating on workpleces treated with varnishes of
high clogging potential.

Die motorisierten Drehgeblase, gekoppalt mit einem
effizienten Staubabsaugsystem, sorgen flr die umfassende Reinigung der
Bander. Darliber hinaus kénnern zusétzliche Drehgebldase mit pneumatischer
Steusrung geliefert werden, um die Reinigung in den Fallen zu verbessermn, in
denen die Gruppe auf Werkstiicken arbeitet, die mit Lacken mit ausgepragter
Schmiereigenschaft behandelt wurden.



250 mm Roller - 320 mm Roller - 320 mm Roller
Walze 250 mm - Walze 320 mm - Walze 320 mm

3 250 mm Reller - 250 mm Reller - 320 mm Roller - EPICS Pad
as Walze 250 mm - Walze 250 mm - Walze 320 mm- Schleifschuh EPICS




V7, CHP planer unit - Roller (250 mm) Roller (320'mm) - EPICS Superfinisher
) HOBEMBIRCHE S Whizs 250y VAL Walze (320 mm) - Feinschisifschuh EPICS

A

P\ Roller (250 mm) - EPICS Pad - FINESAND Pad - FINESAND Pad
) Walze (250 mm) - Schieifschuh EPICS - Orbitalschleifschuh FINESAND. - Orbitalschileifschuh FINESAND







Longitudinal unit
with superfinishing
PSE-46 electronic pad

Langsgruppe
mit elektronischen
Feinschleifschuh PSE-46

This working unit ensures very high standards of quality

in finishing on all types of panel, whether raw or painted.
This is thanks to an "EPICS" sectional electronic pad,
which has a wide area of contact and a chevron belt,
interposed between the pad and the sanding belt,

which allows a greater cooling of the work area

(because there is less clogging by machining dust).

Given its characteristic of "mobile contact support”,

it enables the chevron belt to achieve perfect consistency
in quality of finishing.

The "Superfinishing PSE 46" unit is equipped

with an removable grafitized cloth and with numerous types
of interchangeable and removable contact inserts,

which are designed to solve all kinds of working problems.
A final characteristic of the PSE 46 unit, and one that allows
for enormous versatility of application, is the possibility

to operate, using appropriate contact inserts, without the
chevron belt. In this way, it is also possible to sand panels
with considerable variations in their surface planarity.

Dieses Arbeitsaggregat garantiert ein hochqualitatives
Feinschiif auf jeder Art unbearbeiteter oder lackierter Flatten.
Dies ist dank des in Sekloren unterteilten elektronischen
Schleifschuhs “EPICS” maglich, der Uber eine groie
Kontaktfidche und ein Larmellenband verfugt, das zwischen
dem Schleifschuh und dem Schieifband liegt. Dadurch wird
eine bessere Kuhlung des Arbeitsbereichs erziell (geringere
Verstopfung durch Bearbeitungsstaub).
Aufgrund seiner Eigenschaft als "bewegliche
Kontaktauflage” garantiert das [.amellenband
auch eine gleichbleibende Feinschlif-Qualitat.
Die “Feinschleifgruppe PSE 46" ist mit einem
ausziehbaren graphitierten Tuch sowie mit
zahlreichen unterschiedlichen,
herausnehmbaren und auswechselbaren
Koritakteinlagen ausgestattet,

die fir jede Arbeitsproblematik

die passende Ldsung bieten.

Eine weitere Eigenschalt des Aggregats

PSE 46 macht dieses duBerst flexibel

in der Anwendung, namlich die Moglichkeit,
auch ohne Lamellenband mil entsprechenden
Kontakteinlagen arbeiten zu konnen.

Damit kénnen selbst Platten mit stark
unebener OberflZiche geschliffen werden.




Longitudinal
roller

unit (R-CL)
Langsgruppe
mit Walze (R-CL)

The calibrating/sanding unit can be eguipped

with a 250 mm or 320 mm diameter roller

and offers the possibility of selection from a wide variety
of rubber coverings (from 20 to 85 shora).

Different technical solutions are adopled

for checking roller positioning:

- Manual adjustment of position with decimal indicator.
- ON/OFF: Pneumalic wark positioning system camplete
with micrometric adjustment in function of the sanding

bell thickness.

Electronic control: elecironic programming dewvice for the
Limer control of the Roller on the board, bolh in inlet and
outlet modes.

Die Kalibrier/Schieffgruppe kann mit einer Walze mit cinem
Durchmesser von 250 mim oder von 320 mim ausgeslatict
sefn und bietet Auswahimoglichkeiten unter ener groben
Vielfalt vorn Gummiverkleidungen. (vort 20 bis 85 shore).

Iur die Kontrolle der Walzenpositionierung werden

verschiedene techrische | osungen angéewandt:

- Manuelle Einstellung der Position mit Deamalanzeiger,

- ON/OFF: pneumatisches System zur Posilionierung
wihrend der Bearbeitung, komplell mut mikrometrischer
Einstellung fe nach Starke des Schisiibandes.

- elektronischer Einsatz: elekironische Programmiereinheit
fur den zeitlichen Finsatz der Walze aul der Platte, sowohlim
Lirtaut als im Ausfaof.

Steel calibrating roller
with helical grooves

offers the following advantages:
in depth removals on solid wood manufacturing items
Perfect planarity and precision on wood of knotted
nature and variable grain

- Other than normal cleaning, it doesn't require any type
of maintenance (such as, for example, surface
grinding necessary for rubber-covered rollers).

Kalibrierwalze aus Stahl
mit schraubenférmigen Nuten

bietet die folgenden Vorteile:

- Umfassende Abtragung auf Werkslticken aus
Massivholz.

- Perfekle Ebenheit und Prazision auf knotigerm Hol-
und Holzarten mit differenzierter Maserung.
Neben der normalen Heinigung ist keine weitore
Wartung erforderlich (wie beispielsweise die
Oberfldchenschieifung, erforderlich abor
gummibeschichteten Walzen)




Combined
roller/pad
longitudinal unit

Kombinierte
Langsgruppe mit
Walze/Schleifschuh

Two versions are available:
K-RP: made up of a roller and flexible PLF sanding pad
K-RP 46: made up of a roller and the EPICS electronic sectional pad

In view of the use of a roller of such diameter

(220 mm) combined with flexible or sectional pad, all calibrating
and sanding applications are possible, with guality results

far exceeding those atfained by the use of a single operating
unit {either only a roller or only a pad).

Both the roller and the pad make use of all technical solutions
available for single units B-CL, P-LF and PE-46, such as the
different rubber covering, different insert or contact bar typologies,
the units’ independent pneumatic on/off switch or the electronic
timing of both roller and pad, etc.

Es sind zwei Versionen lieferbar:

K-RP: bestehend aus Walze und flexiblem Schieifschul PLF
K-BP 46: bestehend aus Walze und elektronischem, in Sektoren
unterteilterm Schieifschuh EPICS

Dank der Einfihrung einer Walze mit einem derart groBen
Durchmesser (220 mm) und den anderen Ldsungen

des flexiblen oder in Sektoren unterteilten Schleifschuhs sind

alle Kalibrier- und Schisifanwendungen mdglich. Dadurch konnen
qualitative Ergebnisse erreicht werden, die in bemerkenswerter
Weise die Ergebrisse, die bei
der Verwendung nur eings
Arbeitsaggregals erziell werden { - N
{oder nur mit Waize oder x‘“&r

mit Schieifschuh), dbertreffen. i
Sawohl die Walze als auch
der Schigifschuh verwenden | /
alle techrischen Losungen, |
die auf den einzelnen Gruppen

verfigbar sind: -
R-CL, P-LF und PF-46, die - F\
verschiedenen ““‘E-mx_-‘:b‘y
Gummiverkleidungen, \ )
verschiedene Arten von
Einlagen oder Kontaktstangen, _>
das unabhangige pneurnatische

Ty B

!

elektronische Taktsteucrung
sowohl der Walze als auch des

On/Off der Gruppen, (.r—
Schieifschuhs, usw.
R




Planer Unit CHP
An effective solution for heavy removals

Eine effiziente Losung flir umfangreiche
Abtragungen Hobelwellegruppe CHP

The planer unit CHP of DMG is indispensable in the face of
reguirements for the planing remavals of large thickness from
solid wood (for example from 1t 3 mm). In these cases the use
of calibrating rollers with sanding belts (of 40 - 60 grain} becomes
almost impessible or in any case Lnmanageable.

Particularly in terms of costs, bolh for the number

of units necessary (from two Lo four), and for the amount

of motor power required (no less than 60 Hp per unit).

At leasl another two sanding units wauld then be required

{tor example a rubber-roller sanding unit of average hardness
and a pad-operating one) in order to eliminate the very marked
roughness left by the calibrating belts so as lo oblan

an acceptable finish of the machined piece.

Dy using the “CHP" planer unit only, the subsequent Inishing
with a single sanding belt is sufficient (for example of 150 arain),
implemented by a combined roller/pad unit.

HSR ( hanging side rails)

Aninnovative telescopic and lateral suspension guide system
does away with having to completaly remove the unit

from the maching, which would be necessary when servicing.
rotating the cullers, or even when replacing the knives.

The CHP unit is eqguipped with a special infet sectioned presser
that ensures the driving of workpieces even when [hese

are nserted simultaneously for machining,

A system ofanti-rebiound pawls (3 for each section)

and an extra-thickness roller guarantes maximum safety

for the operator.

Die Hobelimaschinengruppe CHP der Finna MO st
unverzichtbar, wenn umfangreiche Abtragunger aul Massivholz
theispialsweise von 1 his 20 53 mm) ausgefihnt werden mdssen. In
dresen Fallen wird die Verwendung von Kalibrierwalzen ol
Schieifbdndern (mit einar Schieifidrmung von 40-60) fast
unmdaglich oder zummdest aufgrund der Kosten, die sowohl fir
oie Anzatit an erforderichen Gruppen (zwischen 2 tnd 4) s auch
fiur die notwendigen Lestungen der Motoren (mindestens 60 PS5
pro Gruppe) entstehen, finanzish untragbar, Dardbor bines
wardern mindestens zwer waitere Schisifaggregate (baspiclswerse
it Walzen mit Gummi von mittlerer Harte und mit Schieifschih)
erforderlich, um die tiete Rauheit, dic dic Kalbricrwalzen
hinterlassen, zu besaitigen und oin angamessenas Finishing des
Weristticks zu erziclon, Kammit die Hobelmaschinengruppo
YCHP" zum Einsalz, so reicht hiedfir die nachfolgende
Schicifboarbeitung mit nur einam Schieifband (beispiclswerse

il Schieifkdrmung 150) aus, die durch eine kombinierte Finhelt
il WalzesSchileifschuh durchgetubnt wird.

HSR ( hanging side rails)

Ein innovatives Systerm mil Teleskopanschidgen nut seithichern
Auszug vermeidel die Frtfernung der gesamten Gruppe

aus der Masching, dre sonst fur alle Arbeitsvorgange zur Wartung,
Drehung der Kiingen oder beim vollstandigen Austausch

der Messer erforderlich ware,

Die Gruppe CHI (st mil einer spesellen, in Sektoran unterteilte
Presse im Einfaul ausgestaltet, die abch den Einzug von
gleichzertiy in die Bearbeitung eingeftihrten Werkstucken
gewdhrioistel. Fin System mit Ricksehlaghammer (el Ur jode
Sektion) und ene Druckrolle mit besonderer Starke garanticren
die umtassende Sichorhell des Maschinenpersonals,

Technical specifications - Technische Daten

Tool diameter
Installable Motor Power
Knives dimensions

No. of Knives

kNO' of motor shaft revs.

Werkzeugdurchmesser
Installierbare Motorleistung
Abmessungen der Messerwalzen
Anzahl der Messerwalzen 440
Anzahl der Wellenumdrehtngen

mm 180
HP 25/30/35
mm 14x14x2

e =
g/min 3.400 )




The new superfinishing horizon
FINESAND orbital pad unit

Der neue Horizont des feinschléifens
Gruppe mit Orbitalschleifschuh FINESAND

It represents the best solution for the sanding

of framed workpieces (such as kitchen units doors,
doors, windows, efc.) or cross-grain items.

Thanks to the double rotation system, the orbital pac
eliminates any type of imperfection {(scralches across
the gram) caused by the sanding process carried oul
with longitudinal belts. On the last position of Unisand
2000 longitudinal units one or two Finesand units

can be combined; this combination ensures a finish
quality which cannot be attained by any other method.
Ihe Finesand working unit is equipped with a feature
lor adjusting the working pressure independently

of the longitudinal units, The version with two orbital
units is fitted with an intermediate blowing rod

for the cleaning of the boards.

Die FINFSAND-Gruppe stellt die beste L dsung

fiir dlas Schieifen van geratimien Werkstiicken

(wie beispielsweise Tlren vorr Klchenmaobeln,

Tiiren, Fenster usw.) oder Werksticken mit gekreuzt
verfaufender Maserung dar. Dank eincs Systems

mit doppelter Drehung beseitigt der
Orbitalschieifschuh jede Form von Unebenheit
(Querrillen zur Maserung), die durch den Schieifprozel
mit Léngsschleifbandern entsteht. Auf der Unisand
2000 konnen hinter den | dngsgruppen gine oder swei
Finesand-Gruppen gekoppelft wercien und diese
Kombination garantiert eine Finishing Qualitét,

die von keiner anderen Methode erreicht wird,

Das Arbaitsaggregat Finesand ist mit emer von den
Langsgruppen unabhédngigen Regulierung des
Arbeitsdrucks ausgestattet,
Die Version mif zwei
Orbitalgruppen sieht eine
mittlere Gebldsestange fiir die
Reinigung der Platten vor




“Hall” effect detecting set
Leseschranke mit Halleffekt

‘To detect inlet workpieces, DMC utilises the innovative

Hall effect detecting system.

A microchip is incorporated into the magnetic field generated

by a permanent magnet that is fitted to each presser wheel for workpiece
presence detection. With the feeding of the board this magnetic field

is “interrupted” and as a consequence the micrachip will activate

the input signal, which in turn is transmitted 1o the electronic control
device that manages the EPICS sectional pad. This system is absolutely -
unaflected by faults which might be caused by production dust 2
and is free of possible electro-mechanical failures. ‘

Fiir dlie Erfassung des Werkstiicks im Enlauf verwendet die Firma _
DMC ein innovatives Lesesystem mit Haliofiekt. i
Ein Mikrochip befindet sich in einem Magnetfeld, das von einem .
Permanentmagneten erzeugt wird, der auf jedem Pressrad zur - ©

o

\I":'. |"ullll 1|f

Frfassung des Werkstiickes angebracht ist. Beim Vorbeifahren gk

aes Werkstiicks wird dieses

Magnetfeld unterbrochen und in der e

Folge aktiviert der Mikrochip ein MAGNET = p

Input-Signal, das zur elektronischen MAGNET \ m
Konitrolle, die den in Seldoren

unterteilfen Schieifschuh EPICS W - Ij ] C “H 4 | " . -:I 1]
steten, ubeﬂragen wird. Dieses DREHPUNKT ‘ ‘ ‘

System wird in seiner N
Wirkungsweise und Fffizienz weder

durch Ablagenngen von . )

Bearbeitungsstaub noch durch \ J LATT SENEOH ) )
SlomngenIglekltromechamscher = HALL SENSOR "y =Y

Art beeintrachtigt. \_

"CAN BUS" data transmission system Datendibertragungssystem “CAN BUS*"
The Hydra electronic control units are based on the iInnovative Can Bus Die elektronischen Kontrolleinheiten Hydra verwenden das innovative
system for the transmission of data between the workpiece delecling System Can-Bus fur die Ubertragung der Daten zwischen der

sel, the master electronic unit and the machine’s operative units, Leseschranke fir das Werkslick, der Mastereinheil der elektronischan
CAN (controller area network) is a field serial bus, originally designed for Steuerung und den Belriebseinhieiten der Maschine.

the mator car industry and currently utilised by a greal many Der CAN ( controfler area network) ist cin serieller Feldbus, der
sophisticated industnal sectors {shipyards, railways, robotics, heaith, ursprimglich fir die Automobilindustric entwickelt wurde und der heute
data processing centres, sle.), A few of its feature are: in vielen der modemsten Industriebereiche verbreitel (st (Schiffsbau,

- the super-fast transmission of information elements Fisenbahnbau, Robolertechnologie, Sanitdtsweson, ) .

(1 Mhit / sec.) which permits the management of machine working Datenverarbeitungszentren usw.). Einige seiner Besonderheilen sind:
parameters corrections in real time, die uberragende Geschwindigkeit der Datenubertragung

- the great reliability and safety of data transmission: in tact it relies on a {1 Mhit 7 sec), die eine Korrektur der Bearbeitungspararmeter
comprehensive set of auto-diagnostic routines able to control both its der Maschine in Echizeit ermdglichi.

own system and the communication prolocol. For example, should a - die grofie Zuverldssigkeit und Sicherheil in der Datentibertragung:
tranamission error of slight importance oocur, er verfugt in der Tal Gber ein umiassendes Selbstdiagnosesysten,

it is able to either recover it or to isolate and deactivate it das in der Lage ist, sowohl das eigene System als

- the slrong resistance to electrical auch das Kommunikations-

protokoll zu kontrolieren. Iritt
beispielsweise oin Uberfragungsfehler
auf, so kann
er diesen, handelt
25 sich um ainen
Fehler von kleinan
Ausmafien,
korrigieren, oder ihn
Sy e isolieren
und ausschalten.
_ die grofie
' """u," INE Storfestigkeit
AN DUSLINE gPQ‘PﬂUbF‘f
elekfrischien
storungen und
PNTERF«\CE FNTEHFM}EJ I:NTEF’FAGEJ FTNTRFACE J ‘ MULTIPLEXER | ‘DEMULHPLEKEF{| Unanfélligkeit
J e L1 gegendber
4 & - aggressiven
chemischen

o =S e B j —@— [ w Reaktionen
Eh ':E - r(’ ;:;E;SE;(:;;L:‘JS(’ VO

interference and to chemical effects
(for example corrosive gasses emanating
trom varnishes).

MASTERS UNIT '
“ II!TERFACE OPEHATOFI o

LINE

k CANBUSLINE
{G— - 4

A A »
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1st electronic management level Hydra 25
1. Stufe der elektronischen Steuerung Hydra 25




2nd electronic management level Hydra 35
2. Stufe der elektronischen Steuerung Hydra 35
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3rd electronic management level Hydra RTC
(Real Time Control )

3° Stufe der elektronischen Steuerung Hydra RTC

( Real Time Control )




3rd electronic management level “Hydra RTC” (Real Time Control )
3° Stufe der elektronischen Steuerung “Hydra RTC” ( Real Time Control )

Technical characteristics:
PC Office with Pentium Celeron
466 MHz MIGrOProcessaor -
with 15%eelour CRT SVYGA s
(8OO x 600 pixels)

32 MB RAM sistem memory
4 GB Hard dis

1,44 MB Floppy disk

CD Rom 32X

creen

Operative system under Windows 98

Card 386 with 2 * CAN BUS "
interface lines for real time data
transmission (1 Mbit/sec.)
between the input set

arid the units actuation modules
99 wark programs

Colour tri-dimensional graphic
display of machine configuration
Total control and management
of the *"EPICS" sectional pads
Electronic timing management
of roller and non-sectioned pad
Managermerit of the rollers warkmg
position In function

of the belts’ thickness

Control and management

of work thickness.

Control and man

of the feed belt speed
Sequential switch-on of motors
Control and management

of the speeds of the sanding belts

Management of bells feeding speed

in function of their wear
Possibility of manual thickness
and feeding speed increases
via keyboard
Management of timing of blowers
Managermert of warking units’
pheumatic ON/OFF positioning
Program for the detection
of framed boards
Production reports
- Graphic histogram display of wear
of sanding belts
- Management of machine failure
alarms and electranic board faults
auto-diagnosis
- Seratchpad, clock and calendar
- Possibility of managing the
working pressure, beth simple and
differentiated, of the "EPICS"
sectional pads
- Possibility to have an interactive
graphic display of the main motors'
ammeters
- Possibility to view electrical and
pneurnatic flow charts

Possibility to utilise a Remote
Assistance Program via modem,

Technische Merkmale ;

Biro PC mit Mikroprozessor
Pentium Celeron 466 Mhz mit 15-
Zoll-Farbmonitor CRT SVGA

(800 x 600 Punkte)

RAM - Systemspeicher 32 MB
Festplatte 4 GB

Floppy Disk 1,44 MB

CD Rom 32X

Betriebssystam in Windows 98
Karte 386 mit 2
Schnittstellenleitungen * CAN BUS
“fur Dateniibertragung in Echtzeit
{ 1 Mbit/s 1 der Input-

Opersiars | - TRASVERSALE

ec.) zwischer
Schranke und den
Aktivierungsmodulen

auf den Gruppen

99 Arbeitsprogramme

Anzeige der
Maschinenkonfiguration mit
intetaktiver dreidimensionaler
Farbgraphik

umfassende Kontrolle und
Steuerung der in Seklaren
untertelliten Schleifschuhe "EPICS”
elektronische Taktsteuerung der
Gruppen mit Walzen oder nicht
untertelitem Schleifschuh
Steuerung der Arbeitsposition der
Walzen je nach Starke der Bander
Kontrolle und Steuerung der
Arbeitsstarke

Kontrolle Lnd Steuerung der
Vorschubgeschwindigkeit des
Forderteppichs

Rethenschaltung beim Anlassen

der Motaren

Kontrolle und Steuerung der
Geschwindigkeit der Sehleifbanider
Steuerung der
GeschwindigkeitserhGhung

der Schleifbander je nach
Verschleibzustand

Méglichkeit der manuellen
Erhohung der Arbeitsstarke

und der Vorschubgeschwindigkeit
von der Tastatur aus

Taktsteuering der Gebléase
Steuerung der pneumatischen
Pasitionierungen ON/OFF

der Arbeitsagaregate
Erkennungsprogramm fur gerahmte
Platten
F’rod{.rktlonst::;:rralggltg
Histogramm- 2

des VerschleiBzustandes

der Schieifbander

Steue der Maschinenalarme
und Fehler-Selbstdiagnose

auf elektronischen Karten
Notizblockspeicher, Uhr

und Kalender
Steuerungsmaglichkeit des
alnfachen und differenzierten
Arbeitsdrucks der in Sektoren
unterteilten Schieifschuhe "EPICS"
Moglichkeit der interaktiven
phischen Anzeige der

ater auf den
Hauptrhataren

Mégiichkeit der Anzeige
der elelkdtrischen und
pReumatischen Schaltplane

eit der Fernassistenz
L it entsprechendem
Programim,

{\
4




DMC: Process and service partner
for the modern factory

DMC: Prozess- und Kundendienstpartner
fiir das moderne Unternehmen

The new Hydra electronic management systems permit

the total integration of Unisand 2000 sanders within
the automatic processes of a production line,

even the most sophisticated. An innovative program
of remote assistance permits the connection

via modem of the contral installed on the machine
with a control resident at the assistance office.

This gives in real time knowledge of the operative
situation of the machines and the possible anomalies
and allows our engineers to operate on all electronics
functions of the machines or, through direct dialogue
windows, to tfransmit instructions to the operator.

DMC FACTORY

DMC

Modem

Die neuen elektronischen Steuerungssysteme "Hydra”
ermdglichen die umfassende Integration

der Schleifmaschinen Unisand 2000 innerhalb

dler automatischen Prozesse auch modemster
Bearbeitungsstrabien. Ein innovatives Programm

der Fernassistenz ermdglicht die Verbindung der auf
der Maschine instaflierten Kontrolleinheit via Modem
mit einer Kontrolleinheit, die im Kundendiensthiiro
installiert ist. Dadurch kénnen die Betriebssituation
der Maschinen und eventuelle Storungen in Echtzeil
erkannt oder dem Benutzer durch das direkte
Dialogfenster Anweisungen erteilt werden.

CUSTOMER OFFICE

PRODUCTION PLANNING Printer

MACHINE PROGRAMS

Modem

Floppy disk

=R
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CUSTOMER FACTORING



Cleaning and polishing units
Reinigungs- und Satiniergruppe

For the outlet side of Unisand 2000 various devices are Auf der Unisand 2000 sind im Auslauf verschiedene
available for the cleaning or the polishing of the board. Voorrichtungen fir die Reinigung und die Satinierung der
By extending the rear side bench/conveyor belt, Platte verfligbar. Wird der Arbeitstisch/Férderteppich
2 roller units of any typology can be combined dahinter ausgeweitet, kénnen auch 2 Walzengruppen
as well as the rotating blowers. beliebiger Art und Drehgebldse gekoppelt werden.
Some of the units available are: Einige der verfligbaren Gruppen sind:

- 150 mm satining roller (fixed) - Satinierwalze 150 mm (fest)

- 200 mm satining roller (fixed or oscillating) - Satinierwalze 200 mm (fest oder oszillierende)

- 150 mm roller with tampico brush (fixed) - Walze mit Tampico-Btirste 150 mm (fest)

- 200 mm tynex polishing roller - Tynex-Burste 200 mm

- Rotating blowers - Drehgeblase

- lonizing bar - lonisierstab

Satining roller @ 200 mm ™\ Tymex Roller

@ 200 mm.
Tynex-Blirste
© 200 mm.

{fixed or oscillating)
Salinierwalze @ 200 mm
(fest oder oszilierende)

HEB oscillating blowers
(High Efficiency Blowers):
They are equipped with
particular nozzles
permitting maximum
efficiency and
concentration of the air jet.
They are particularly
suitable for the cleaning

of sanding belts used for
the sanding of varnishes
with high clogging potential

Oszillierende
Bandausblasung HEB

{ High Efficiency Blowers):
Die Oszillierande
Bandausblasung HEB sind
mit besonderen Didsen
ausgestattet, um die
maximale Lifizienz und
Konzentration des
Luftstrahls zu ermdglichen.
Sia sind vor allem fiir die
Reinigung der Schileitbander,
die in der Bearbeitung von,
mif L acken mit ausgepragten
Schmiereigenschaften
behandeltern Holz
verwendel werden, angezeigl.

Rotating blowers.
Drehgeblase.
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Safety, what to expect
Notwendige Sicherheit

DMC has always had safe
machine desigh as a top
priority; this concern is
maximized in Unisand,
in terms of operator's safety,

lowest sound pollution

and dust emission levels and
ergonomic controls.

Die Firma DMC hat seit jeher
Maschinen entwickelt,
die Sicherheit als eine der
fundamentalen Ziele ansah;
mit Unisand wird jedoch
der Unversehrtheit des Anwenders,
der Erzielung niedriger Larmbeldstigung,
der Staubentwicklung und der
Ergenomie der Bedienelemente
besondere Aufmerksamkeit geschenkt
und auf maximale Welse umgesetzt.

Operator position Laeq dB (A) [dB (A)] - Bedienerstand LAeq. [dB (A)]

Workpiece with Workpiece e
outlet VADUYUIT LMD vacuunT pump inlet VAGUIUIM pUmp vacuum pump
e Werkstiickeinlauf ohne mit

Werkstiickauslauf i

without | without |

| Vakuumeinrichtung | Vakuumeinnchitung Vakuumeinrichtung | Vakuumeinnchtung

87,9 89,4 . 85 85,4 y,

i :

[ma/ma3] |
Position 1 Pasition 2
(inlet) (outlet)
Stelung 1 Stellung 2
{im Einfauf} (im Auslauf) ._ ! l
\_ 0,55 0,50 j

Unisand 2000

CE configurated machine
Maschine in CE-Ausfiihrung




One step ahead
in sanding history
Immer einen Schritt voraus,
wenn’s um Schleiftechnik

Created as the

Divisione

Meccanica Castelli

o work in the furniture

industry, and faithful to its
origing and motto, DMC has always

manutactured sanding systems and machines by setting

itsell the goals of increased quality, efficiency and safety.

The partners of many leading companies, DMC aitaches

the greatest Importance to research which results

in a considerable number of exclusive devices

protected by patents.

tverywhere in the world, you can count on DMC:

a very experienced technical staff works alongside

with our distribution network, for the purpose

ol guarantesing immediate intervention, a large stock

of spare parts and a solid, constant, highly

valuable presence.

Gegriindet als Divisione Meccanica Castelli innerhalb
der Mobelindustrie und treu seiner Ursprunge uncl seinem
Leitmotio, stellte DMC seit jeher Schieffmasehinen

und Schieifsysteme her, die auf die Verbesserting

der Qualitét, der Leistung und der Sicherheit

ausgerichtet waren. Als Partnér vieler Marktftirer

der Industrie hat die Firma DMC die Tendenz zur
Forschung unterstitzt, die sich durch eine

Anzahl exklusiver patentierter Losungen ausdruckt.

Die Firrna DMC kann tUberall auf der \Welt kontaktiert
werden: eine Gruppe hoehqualifizierter Techniker begleftet
unser Vertriebsnetz in der ganzen Welt, um sofortige Hilfe,
ein groBes Ersatzteillager und eine solide, kontinuierliche
und hochwerlige Préasenz zu gewaéhileisten.
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