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Die Abricht-Dicktenhobel-Maschine

Mit der Abricht-Dicktenhobel-Maschine BF 4 31/41 AD sind die Vorteile einer Abrichthobelma-
schine und einer Dicktenhobelmaschine in einer Kombination verwirklicht,

Forderungen wie lange Lebensdauer, Stabilitdt, prézises Arbeiten und kiirzeste Umriistzeiten
werden durch folgende Punkte erreicht:

@ Stabile, schwingungsfreie Konstruktion durch MaschinenguB, Stander und
MaschinenguBkonstruktionsteile

@ Sekundenschnelle Umrdstzeiten durch ,Felder-Bedienungssystem

® Geringe Wartungszeiten durch Kugellagerung aller laufenden Teile

@ Prazision durch modernste Bearbeitung und Qualitétskontrolle

@ Anpassung an jede Werkstiickgro3e durch das , Felder-Tischverldngerungssystem*

Absaugen beim Abrichten und Dickten
(BRD-Standard ab 1986)

Auf Wunsch kann die , Abricht-Dicktenmaschine BF4 31/41 AD* ‘
mit einer Abrichtabsaughaube ausgestattet werden.

PRl ot Dieselbe Absaughaube ist auch fiir die Dicktenarbeit einsetzbar.

Der Abrichtarbeitsgang, d.h. das Plan- oder Geradehobeln eines
Brettes bzw. eines Balkens, ist an der ,Abricht-Dickten-Maschine BF 4"
durch geschliffene Tische besonders leicht mdglich.

Das Fiigen, d.h. die Bearbeitung der Seitenkante eines Brettes bzw.
eines Balkens, wird mit dem Prézisions-Abricht- und Flige-Anschlag
durchgefiihrt.

Die Spanstérke kénnen Sie mit dem Handrad am zufiihrenden Abricht-
tisch zwischen 0—5 mm stufenlos einstellen. Der abnehmende Abricht-
tisch kann in derselben Weise héhenverstellt werden. Die jeweilige
Spanstarke lesen Sie an der Abrichttischskala ab.

Sollten Sie extrem lange Teile abrichten oder flgen, so kbénnen Sie die
Abrichttische der ,Abricht-Dicktenmaschine BF4“ mit dem patentierten
,FELDER-Tischverldngerungs-System* um 1000 mm verldngern.

Dickten

Bei dem Arbeitsgang , Dick-
ten” hobeln Sie eine Parallel-
flache zu einer bestehenden
abgerichteten Flédche an Brettern,
Balken, Leisten usw. Fiir diesen
Arbeitsgang werden die Abrichttische auf-
geklappt. Die Abrichttische verriegeln in der
aufgeklappten Position automatisch. Die Spaneauswurf
haube, die an der Maschine montiert ist, wird in die Dicktenstellung
eingeschwenkt. Die Dicktenhdhe ist mit dem Handrad am Dicktentisch
stufenlos zwischen 0—190 mm einstellbar. Mit dem Vorschubhebel, der griff-
bereit neben der Dicktenhéhenskala montiert ist, k6nnen Sie das automatische Vor-
schubgetriebe sowohl im Stillstand, als auch wahrend des Laufes der Maschine ein- und
ausschalten. Sollten Sie (iberlange Teile dickten, so haben Sie die Mdglichkeit, das ,,FELDER-
Tischverldngerungs-System* bis zu einer maximalen Dicktentischldnge von 1300 mm einzusetzen.

kann tber die gesamte Abrichttischbreite
verschoben und mit einem Exzenterklemmhebel in
jeder Position fixiert werden.

Dieser Anschlag ist stufenlos ldngsverschiebbar |
und kann zwischen 90°—45° verstellt werden. |
Die 90°Position wird durch einen Endanschlag

erreicht.

Abricht- und Fiigeanschlag ‘




Technische Daten BF4/31 AD BF4/41 AD
Abrichte-Dickte

Hobelbreite 310 mm 410 mm
DurchlaBhohe, min.— max. 3—190 mm 3—190 mm
Gesamtlénge der Abrichttische 18300 mm 1500 mm
Hobelwellendurchmesser 86 mm 86 mm
Messeranzahl 2 2
Messeranzahl auf Wunsch 3 8
Messerwellendrehzahl 5000 U/min. 5000 U/min.
Maximale Spanabnahme 5 mm 5 mm
Automatische Vorschubgeschwindigkeit 7,5 m/min. 7,5 m/min.

Elektrische Ausriistung

Anzahl der Motore 1 il

Motorstérke 3 X 380 Volt, 50 Hz, IP 54 3 X 380 Volt, 50 Hz, IP 54
2,2 kW (3 PS) 2,2 kW (3 PS)

Motorstarke auf Wunsch 3 kW (4 PS) 3 kW (4 PS)

Hauptschalter i/ 1

Motorschutzschalter mit Unterspannungsausloser und Not-Aus-Taste il il

Gerétestecker versperrbar 1 1

MaBe und Gewichte

Gesamthdhe 830 mm 830 mm

Transportbreite, minimal 630 mm 730 mm

Nettogewicht 340 kg 440 kg

Bruttogewicht 380 kg 480 kg

VerpackungsmaBe

Lénge 1450 mm 1450 mm

Breite 1130 mm 1130 mm

Héhe 1050 mm 1050 mm

Sémtliche Bedienungswerkzeuge, Fettpresse und Hobelmesser-Einstellehre sind in der Standardausriistung beinhaltet. Anderungen der technischen Daten jederzeit vorbehalten. =~
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