Okleiniarki w klasie ,UNIWERSALNE)J”
... z cykling i polerkg

Szukajqc okleiniarki z posuwem tarncuchowym oklejajgeej obrzezami
ABS, PCW oraz drewnianymi z rolki o gruboséci od 0,4-3 mm i szero-
koéci do 45 mm 1o w klasie ,UNIVWERSALNE)“Felder jesteécie Parstwo

na wiasciwym migjscu.

FELDER

®
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Seria 400 Felder fgczy w sobie wydaijnosé z perfekcyjnymi wynikami
oklejania oraz matym zapotrzebowaniem na miejsce. Zdecydujcie
Paristwo sami o finiszu formatek; do dyspozycii stojg 2 wolne migjsca
dla agregatu cykliny lub polerki.




Nadzwyczaj kompakiowa
- perfekeyjne wyniki oklejanial
G 400

Okleiniarka

= Pulpit sterowania z wyswietlaczem LCD i klawiaturg

- Reczne ustawianie agregatow

- Grubos¢ obrzeza 0,4-3,0 mm

- Grubosc elementu oklejanego 8-45 mm

- Predkos¢ posuwu 9 m/min

- 2 wolne miejsca dla agregatow na finiszu
[cyklina profilowa lub ptaska, polerka)

G 460

Okleiniarka

- Pulpit sterowania z wyswietlaczem LCD i klawiaturg i.

- Agregat frezowania wstepnego z 2 przeciwbieznymi
glowicami z frezami diamentowymi
- Reczne ustawianie agregatow ‘

- Grubos¢ obrzeza 0,4-3,0 mm
- Grubos¢ elementu oklejanego 8-45 mm T P —

- Predkos¢ posuwu 9 m/min
- 2 wolne miejsca dla agregatow na finiszu
[cyklina profilowa lub ptaska, polerka)



MODEL WYPOSAZENIE STANDARDOWE OPCJE 2 WOLNE MIEISCA

Doprowadzanie obrzezy z Wiatek nanoszgoy Mozyce gilotyny - Preuma-  Zespot dociskowy Pitkowy agregat Agregat frezuigey Agregat cykling Agregat cykling Agregat polerki
rolki i doklejek dewniamych  klej i pojemnik na klej  fyczne obcinanie wsiepne obcinaigoy nadmiar obrzeza na profilowe] ptoskigj
rowno i profilowo

Agegat frezowania Doprowadzanie Walek nanoszqcy Mozyce gilotyny - Pneuma-  Zespot dociskowy  Pitkowy agregat Agregat frezujgoy Agregat cykling Agmegat cykling Agregat polerki
wstepnego obrzezy z iolki i klej i pojemnik na klej  tyczne obcinanie wstepne obcinaigey e D profilowe] S
G 400 doklejek drewnianych s

G 460: Pulpit sterowania
z wyswietlaczem LCD i klawiaturg

Funkcje:

= Regulacja temperatury kleju
= Automatyczna redukcja 'emperatury kleju

J 2 A = Wiqczanie + wylqczanie agregatéw
= licznik metdw biezqeych
‘ FELDER AN ” = Wyswietlanie przedziatow czasowych konserwacii
| = - ———

= Pizejrzyste komunikaty o btedach




Agregaty

Doprowadzanie
obrzezy z rolki

Automatyczne doprowadzanie obrzezy
z rolki o grubosci 0,4-3 mm.

Nozyce gilotyny dla
obrzezy o szerokosci
do 45 mm

Obcinanie wstepne obrzezy ABS,
PCW z rolki o gruboéci do 3 mm.

"31

Witey,,

Agregat frezowania
wstepnego (G 460)

Dwa pracujgce przeciwbieznie agregaty
frezujqee, z mozliwosciq sterowania,
zaopairzone w diamentowe, spiralne frezy
gwarantujq idealnie wyrdwnane krawe-
dzie przed natozeniem kleju. Dzieki temu
agregatowi przy plytach powlekanych
osiggniecie Parstwo absolutnie wolne od
wystrzepien krawedzie.

Grubos¢ zbioru regulowana ptynnie od
0-2 mm z pomocq licznika cyfrowy.

G 400/460




Agregaty

Watek nanoszqcy Zespét dociskowy odpowie- Perfekcyjne obcinanie
klej i pojemnik na klej dzialny za czyste sklejanie agregatem pitkowym

Teflonowy pojemnik na klej miesci 1,2 kg granulatu kleju Pierwszy watek dociska obrzeze do formatki. Rolka Wysoko precyzyjne prowadnice liniowe dbajg przy
termotopliwego EVA (kopolimer efylenu z octanem winylu). wzmacniajgca docisk naprezona jest mechanicznie agregacie obcinajgcym o perfekcyinie wykonane ciecia.

Po krotkim czasie rozgrzewania maszyna jest gotowa do za sprawg sprezyn i dociska obrzeze z gory i z dotu, 12.000 obr./min i silnik 0 mocy 0,27 KW pazwala sprostac
pracy. Precyzyjnie regulowane walki klejowe zapewniajg zamykajgc fuge sklejenia. Ustawienie pod grubosé prawie kazdemu wyzwaniu, niezaleznie od stosowanego
odpowiednie dozowanie rozpuszczonego kleju i pazwalajg obrzeza nastepuje przez wlozenie probki obrzeza. obrzeza. Agregat pitkowy mozna wigczad i wylgczaé z
perfekcyjnie dopasowac go pod dzne obrzeza. Granulaty panelu sierowania.

klejow termotopliwych PUR (poliuretan) mozna stosowaé
uwzgledniajqc wskazéwki zastosowania tychze klejow.




G 400/460

Agregaty + Opcje

Agregat frezujgcy na Agregat cykliny profilowej Agregat cykliny ptaskiei
prosto i okrqggto gwarantuije Perfekcyjne obrzeza Perfekcyjna formatka
doskonate wyniki

Woehodzqc
pod lekkim k-
tem w materiat
uszlachetnia
powierzchnie
zaokiqglonego
obrzeza.

Przy zastosowaniu cienkich obrzezy komfortowo i szybko
dokonuje sie zmian pomiedzy frezowaniem profilowym, a
na rdwno z formatkq czy z fazq. Dwa niezalezne silniki z

przetwornicami czestotliwosci napedzajg specjalne frezy,
zapewniajqc perfekeyine wyniki frezowania przy dowolnym

typie obrzeza. W standardzie maszyna wyposazona jest w Recznie wigczana cyklina plaska zapewnia

frezy o promieniu 2 mm. Na zyczenie Pafsiwa okleiniarke doskonaly finisz na powierzchni formatek.

mozemy wyposazy¢ we frezy o promieniu 3 mm.




Agregaty + Opcje

Agregat polerki
Perfekcyjny ,finisz"

Perfekcyjne wykoriczenie dla obrzezy typu ABS i PCW.

Nowosé: Kombinowany agregat
cykliny profilowej-ptaskiei

Uszlachetnia profil powstaly przy frezowaniu i usuwa powstate
watebiania. Zabudowana cyklina plaska czysci fuge sklejenia.
W ten sposéb osigga sie najwyzszq jakosé bez wykonywania
dodatkowego czyszczenia.

Lampa na podczerwien
i podgrzewany liniat

Krawedz formatek przed natozeniem kleju zostaje ogrzana i w
fen sposob zapewnione zostaje optymalne zespolenie obrzezy
zwlaszcza z zimnymi formatkami i pewne ich przyklejenie.




: : . G 400/460
Dane techniczne, dodatkowe opcje wyposazenia: g

G 400 G 460 G 400 G 460
POZ Wyposazenie elekiryczne 025 Kombinowana cyklina profilowa- & plaska (niemozliwe w kombinadji z poz. 30) O 0
001  Mapiecie zosilania 3x 400 V 5] S 030 Agregat polerki, 2 silniki, 1400 obr./min, 200 W (bez mozliwoici tgczenia z cykling profilowg) (o] o]
004  Czestotliwosc zasilania 50 Hz S S 045 lompa na podczerwied do podgrzewania kiawedzi formaiek - 0
Wymiary robocze Posuw
Gruboic obrzezy min-max, w mm 04-30 04-30 Transport oklejane] formatki ggsienicq na fafcuchy 5 S
Gruboic elementy min—max. w mm g-45 B8-45 Predkoié posuwu 9 m/min 5 5
Min. szerokoi¢ elementy obrabianego w mm 70 70 Whysuwana podpora S S
Min. diugoic elemeniu obrabianego w mm 210 210
Obstuga
Agregat frezowania wstepnego Pulpit sierowania z wyswiellaczemy LCD i klowigturg 5 S
Agregat frezowanic wsigpnego wigczany w razie poirzeby = 3
Plynna regulacia grubosci zbiorw mm - 0-2 Dane ogolne
Srednica nurz‘e‘dzuu w mm - 60 Krociec odciggu @ w mm 120 ]2?35 .
Max. wysokos¢ elementy mm B 45
Ostrze diameniowe asymetryczne V-skiowaijqee, ilosé - 242 Cigzar kg |z przecietnym wyposazeniem) 450 560
predkos¢ obrotowa [obr./min) - 12.000 Dhugoé¢ w mm 2800 3200
Maoc kazdago silnika w kW = 11
Agregaty
Doprowadzanie obizezy z rolki z talerza podawczego, @ BOO mm, PCW/ABS 5 3
Doprowadzanie obizezy o gruboici od 0,4-3 mm, reczne doprowadzanie pojedynczych doklejek 5 S
Mozyce gilotyny do obcinania obrzezy = rolki o gruboici do 3 mm 5 S
Zespdt klejqoy dla termotopliwego kleju granulowanego, eflonowy pojemnik na kigj S 5
Zespdt dociskowy regulowany sprezynowo, 1 prosta rolka dociskowa i 1 rolka uirwalajgoa docisk 3 S
Pitkowy agregat obcinajgoy, 12.000 obr /min, 0,27 kW, HWHarcze pit Z= 24, @ 100 mm 5 5
Agregat F_rezu]qqr nadmiar qbrzez‘u, 12.000 obr/min, 0,37 kW, 5 5
frezowanie na okrggto, na réwno, fazowanie
Wyposezenie w noze 0 promieniy 2 mm S 3
040 Wyposazenie w noze o promigniy 3 mm O o]
010  Agegat cykliny profilowej, wigczany mechanicznie dla R= 2 mm o O
020 Agregat cykling plaskig], wigczany mechanicznie (bez mozliwoici taczenia z cykling profilowg) o o / o
G400 G460
A mm 1550 1550
B mm 2800 3200
C mm (Szerokos¢ transportowal 770 770
C mm 1100 1100

S ... Wyposazenie standardowe, W .. Opcja bez dodatkowej doplaty, - ... Brak tej opcji wyposazenia, O ... Opcia




