Keilzinkenanlagen von GRECON:
Der schnellste Weg zu hoher Wertschépfung

Das Keilzinken-Verfahren ist als stabilste Methode der Holz-L4ngs-
verbindungen anerkannt. Und wer die Technik dazu braucht, kommt
an GRECON nicht vorbei. Wir sind die Spezialisten und seit (iber

25 Jahren die Nr.1 auf dem Weltmarkt. Die GRECON Keilzinken- fischen Losungen erreicht. Vom Ej

technologie ist auf hochste Prazision ausgerichtet. Das bedeutet Modelle Ultra, CombiPact uf @ Is zur Hochleistungsklasse
geringste MaBzugaben, Holzverluste und Betriebskosten bei hdchster der Flachzinkenan|ae ‘1- Sk nd HS 180. Kurzum: GRECON
technischer Verfligbarkeit. So wird die Restholz-Aufbereitung und Anlagen-Kanzept allen Leistungsklassen gerecht.
Holzaufwertung durch Keilzinkung einfach und profitabel fiir Sie! \

GRECON Keilzinkenanlagen -

und Sie machen aus lhrem Restholz

-ein wertvolles Highend-Produkt:

e Keilzinkenprofile fir alle
Einsatzbereiche

» Spitzenqualitat der Zinkung

e hochste Prazision und Stabilitat der
Keilzinkenverbirndungen

e \erarbeituna von Ein- und Zwei-
Kemponenten-Leim

» hohe Laufleistungen, bis zu
180 Teile/min (35 km/Schicht)

e kiirzeste Rustzeiten

» komfortable, leichte Bedienbarkeit

= einfacher, effizienter Fertigungsablauf

= fiir unterschiedliche Anforderungen:
horizontale und vertikale Keilzinken-
verbindungen

o Nachriistmaglichkeiten zur Leistungs-
optimierung und Automatisierung




GRECON macht die Holzvergiitung effizient: %
Frasen, leimen und pressen auf Hochtouren %@

Alle Anlagen zeichnen sich durch einen einfachen, eﬁﬁ%&%\gg

Fertlgungsablauf aus. Automatlsche Quallta‘r_sfe - tel-

eine Leimer parnis von bis zu 30%. GRECON Standardpressen sind
flr Holzer mit einer Lange von 6.100 mm bis 12.000 mm geeignet
und verfligen Uber Presskrafte von 100kN (10t) bis 160kN (161).




GRECON Keilzinkenanlagen ProfiJoint: \&
GroBes Leistungspotenzial fiir Einsteiger ®®% o

‘.

O Das neu entwickelte Einstiegsmodell
Profiloint kann durch das modulare Bau-
kastensystern bis zur Fraskombination
ausgebaut werden. Holzbreiten bis zu |
150 mm, Holzdicken bis zu 50 mm und
min. Holzeingangslangen von 150 mm
kennen problem|os verarbeitel werden,

Ein Gusskérper reduziert die Schwin-
gungen in dem Bereich, wo es auf die
Prazision der Zinkung ankemmt: Egal,
ob Sie vertikal oder horizontal mit Vor-
ritzern zinken, die Profiloint-Familie hat
dieselbe Werkzeugtechnologie wie die
Hochleistungsmodelle von GRECON.

GRECON Keilzinkenanlage ProfiJoint Kombination:
Die hochste Ausbaustufe der ProfiJoint

Purch die Kombination van 2 Frasen

' verdoppelt sich die Leistung. Der Ablauf
des Frasvorganges beider Seiten erfolgt
vollautomatisch. Das 2-Spindelsystem

| -ermoalicht die Herstellung von Sonder-
profilen. Die Profiloint Einzelfrase kann
jederzeit aufgeriistet werden auf eine
Profileint Kombination.




GRECON Keilzinkenanlage Ultra: (
Die starke Mittelklasse @%

Qorteqle ausgereifter GRECON

NN ‘ Technik, viel Leistung und reichlich

' Flexibilitdt bietet die kompakte Ultra.
Mit ihrem mitfahrenden, wahlweise
manuellen oder automatischen Dreh-
tisch ist sie die perfekte Lésung zur wirt-
schaftlichen Restholz-Ausnutzung in
mittelgroBen Betrieben. Im Standard fiir
eine Holzbreite von 205 mm und Holz-
eingangslangen von 150 bis 1000 mm.
Aber auch Holzeingangsldngen von

2 oder 3 m sind méglich. Durch die Er-
héhung der Presskraft auf bis zu 160 kN
(16 1) konnen selbst groBe Querschnitte
sicher und prazise verarbeitet werden,

GRECON Keilzinkenanlage CombiPact:
Die Flexible fiir Vertikal- und Horizontalprofile

Mit dieser universell einsetzbaren, voll-
automatischen Anlage bedienen Sie alle
Anforderungen — schnell und auf héchs-
tem Qualitatsniveau, Egal, ob Vettikal-,
Positiv-/Negativ-, Wechselschulter-
oder Halbschulter-Zinkungen, alles ist
moglich! Herausragendes Merkmal der
CombiPact ist die Doppelfraseinheit.
Diese Entwicklung mit 2 gegen(iber-
liegenden Frasen steht filr besondere
Leistungsstarke und hohe Geschwindig-
keit. Durch die Verbindung der beiden
Fraseinheiten tiber einen Grundkérper
ist die Anlage sehr kompakt und stabil.
Die vibrationsarme Bauweise sorgt fiir
hervorragende Ergebnisse.




GRECON Keilzinkenanlage HS 120 und HS 180: \x
Das Nonplusultra in der Hochleistungs-Klasse , c&®@ > My
Y

o~ Qhorizon‘taien Einzelbrettfrasen von
GRECON sind das Schnellste, was Sie
auf dem Weltmarkt bekommen kénpen.
Bis zu 180 Teile pro Minute im kontinu-
ierlichen Durchlauf und 12 Presstakte
pro Mintite machen die Anlage zu
einem Produktionsgiganten. Hachleis-
tungskompenenten wie automatische
Beschickung kannen zusatelich integriert
werden, Es konnen Fraswerkzeugsysteme
mit Durchmessern von 228,6 bis 266,7 mm
(9 bis 10,5 Zoll) gefahren werden.

GRECON Keilzinkenanlage Turbo-S 1000:
Paketanlage fiir héchste Leistungen und Anspriiche

Die patentierte Fraskombination der
Turbo-S 1000 |4sst keine Wiinsche an
Leistung und Qualitat offen. In der
Anlage arbejten zwei Uber Zwischen-
bander verbundene Frasen unabhangig
vonginander. Die Top-Leistung wird
erreicht durch die Vorausrichtung der
Pakete auf den Zwischenbandern.

Zur Verfligung stehen unter anderem
Qualitatsstandards wie Paketiiberwa-
chung, Splitterschutz, Vorritzer. Auch
Holzeingangslangen von 2 m und mehr
sind realisierbar.




Keilzinkenanlagen mit dem Leimauftragssystem Flaﬁnjet:
GRECON System mit bis zu 30 % Leimeinsparur®® W
J

Das von GRECON entwickelte Leimauf- <\‘\/\L§§§ ©
tragssystem Flankenlet sorgt filr den ,\%\&
exakt dosierten und gezielten Leimauf- @ L

trag bis in den Zinkengrund, und das
auch bei kritischen Profilen. Unter-

los verarbeitet. D i g .
flachig auf ﬂ% efteilt, es gibt
kein Abtropfe hr. Flankenlet |3sst

sich schnell und einfach reinigen und
spart bis zu 30 % Leim gegeniiber kon-
ventionellen Leimangaben.
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Keilzinkenanlagen mit Paketiiberwachung:
Laser-Lichtschranken fiir kontinuierliche Frasqualitat

matischen Anlagen-ankemmt, iiber-

wachen diese Anlagen wahrend des
Bearbeitungsvorganges die Ausrichtung '
der Halzer im Paket und starten gege-
benenfalls den Ausrichiprozess erneut.

Dadurch werden die Zinken prazise

gefrast und ein qualitativ hochwertiges

Produkt wird erzeugt. Ein Konterprofil .
sorgt fiir ausrissfreie Qualitat des letzten

Holzes im Paket. Dieser Splitterschutz ’
kann individuell an das Zinkenprofil an- il
gepasst werden.

Wo es auf Hochleistung mit vollauto- '




Werkzeuge fiir jede Anwendung:

Optimierte Bearbeitungs-Aggregate fiir die ex@@

Ein hervorragender Werkzeugstandard ) S _' _ @ =
mit Ritzsagen von oben und unten, Zer- - k% e
spaner und Zinkenfraser ist die Basis zur ‘% '

Herstellung exakter Keilzinkenprofile.
Die Ritzsagen arbeiten im Gleichlauf,
das bedeutet, sie schneiden in das Holz

hinein und verhindern so Ausrisse arf \)
Austritt. Der indirekte Antrieb 4 w.a- .

wbrat:onsfre:e Bebrbeitingen der Kurz-
teile. Nur so ldasst sich prazise die Zinken-
qualitat splitterfrei bis zum Zinkengrund
und eine absolut dichte Holzverbindung
erzeugen,

Keilzinkenanlagen von manuell bis vollautomatisch:
Modularer Aufbau

Durch den modularen Aufbau einer
Keilzinkenanlage haben Sie die Mog-
lichkeit, den Automatisierungsgrad
selbst zu bestimmen. Egal, ob Sie die
Anlage manuell, halbautomatisch oder
vollautomatisch betreiben wollen: Je
nach Leistungsanforderungen empfiehlt
lhnen GRECON die richtige Automati-
sierung,




Ubersichtstabelle Keilzinkenanlagen:

_f
Standards und Optionen ﬂ Q®X\\§ s
\J

(@]

Die Matrix zeigt die wesentlichen Unterscheidungsmer '_
den einzelnen Modellen. Informationen unter %&ﬂvg Ihrer
individuellen Bedurfnisse wie z.B. fur KQ@ z gibt lhnen
gern Ihr GRECON Experte.

Profiloint ProfiJoint Kombination
Elngangslange {\l\\\ (Che 150 - 700 mm ' 150 — 900 mm
Holzbreaite (\\ 40— 150 mm 40 —150mm
Holzdicke Q 18 = 50 (80) mm 18 — 80 mm
Endlange ~ 3.000 - 6.100 mm 3.000 - 6,100 mm
Presskraft 105 (120) kN 120 kN
H_D[qul'@rschﬂitt bei 10/11 mm (Weichholz) 75¢m? (120¢cm?2) 120 cm?
Holzquerschnitt bei 10/11 mm (Hartholz) 75cm2 (90 cm2) 90 cm2
Leistung (Vertika_!zinkung} bei 30x90x400 12,2 = 12,8 m/min 24,4 m/min
Leistung (Horizontalzinkung) bei 22x50%350 5,04 m/min 10,08 m/min
Beschicksystem Beschickband _ Beschickband
Frasentypen Paket-Einzelfrase Paket-Fraskombination
Ubergabe manuell/halbautomatisch  halbautornatisch/automatisch
Stirnseitenpresse Ein-Kanal-Presse /Zwej-IK-P Zwei-Kanal-Presse
Produktionsstatistik B —_ (@)
Diagnosesystem — (@]
Mehrfachlangen — O
Zwischenschnitte 0(5) 5 (=s)
Holzausrissvermeidung (Vorritzer uniten) (@) (@)
Holzdicke min. 16 mm = =
Holzdicke max. 72 mm — —
Holzdicke max. 100mm — —
Holzbreite min. 30 mm O O
Ruttelapschlag O (@)
Holztiberwachung (®] @)
Qualitatstiberwachung — —
Splitterschutz @ . .
Leimauftragssystem FlankenJet 5] )
Kommunikation (Teleservice) = O
Leistungsreserve Frasspindelantriebe O (0]
Frequenzgeregelter Vorschub & &
Servogeregelter Vorschub — =
Antriebsleistung Fraser ) 15 (22) kW 15 (22) kw
Antriebsleistung Zerspaner (+ Vorritzer) 5(11,5) kW 5,5(11,5) kw

fechnische Anderunigen vorbehalten. Aussagen und Abbildungen in diesern Prospekt beinhalten auch Senderausstattungen, die nicht zum serienmaligen Lieferumfang gehdren.
Erganzende Produkie zum Thema Keilzinken siehe Sonderprospekt.
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Ultra Turbo-S 1000 HS 120/180
150 1. oommﬁ\ﬁ OV150—1 .000mm 150 - 1.000mm 110-900mm
40 - 26P%Mm ) ™ 40 ~ 205 mm 40 - 205 mm 37 - 152 (203 mm)
2080 20 - 80mm 20 - 80 mm 16 - 55mm

3.000 —6.100 mm

3.000 - 6.100 mmi

3.000 - 6.100 mm

3.000—-6.100mm

120 (145)kN

120 (145) kN

120 (145)kN

120 (145)kN

120 (145) cm?

120 (145) cm?

120 (145) cmz

120(145) cmz

90 (110) cm?

90 (110) cmz

30 (110} em?

90 (110) em2

16— 30,4 m/min

41,8 m/min

53,2 m/min

14 —15.4 m/min

19,25 m/min

25,03 m/min

42 rgfmin" 63 my/min

Drehtisch

Beschickband/Facherbeschickung

Facherbeschickung

 Reschickband| autom Biitstenbeschickung

Paket- gi_nze'ifrése

Paket-Fraskombination

Paket-Fraskombination

Harizontal-Fraskombination

halbautomatisch/automatisch

automatisch

automatisch

auytomatisch

Zwei-Kanal-Presse

Zwei-Kanal-Presse

Zwei-Kanal-Presse

Zwei-Kanal-Presse
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22 (37) kW 22 (37) kW 22 37y kW 15 kw
11,5 kW 11,5 kW 11,5 kW 11,5 kW
Schutzabdeckungen Leilweise 2um Fotografieren abgenommen. @® Standard OODUOH




