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CENTROMAT
CW1 und CW2

Fenster- und Turenautomat

Ablangen

Zapfen und Schlitzen
Profilieren

Umfalzen
Glasleistenaustrennung

Die wichtigsten Vorteile auf einen Blick:

« stark reduzierte RUstzeiten e platzsparend

 Arbeitszeiteinsparung durch  kein Verlauf des Glasleisten-Sageschnit-
Automatisierung, z. B. automatische tes durch automatisch getaktetes
Winkellbergabe Stitzlineal

« niedrige Maschinen- und Betriebskosten




automatischer Konterholzwechsler
- Vorschub automatisch und manuell
- pneumatische Werkstiickspannung
- Schwenkvorrichtung 60°

- Doppelteilepaket

-r

- kettenloser Vorschub

- Gleichlauf-Eintauchaggregat (Umfélzen)

- Frasaggregat fiir 3 Werkzeugsatze

- Nutfrasaggregat

- Glasleistensdgeaggregat

- automatisch getaktetes Stiitzlineal fir Glasleisten-
austrennung

Ablangsage autom. von oben eintauchend
pneumatische Horizontalverstellung
Revolveranschlag fiir 12 Positionen

- Zentrales Bedientableau mit integrierter
Teilautomatik flr Schlitz- und Profilfréseinheit

- separates Bedientableau incl.
4-Schrittsteuerung fir Umfalzbetrieb

- automatische Winkellbergabe

cwi1 cw2
Techn. Daten kW U/min | Spindel | Flugkreis kW U/min | ,Spindel | Flugkreis
@ @

Ablangsage 3,0 2800 302 350 3,0 2800 302 350
Schlitzspindel 9,2 3800 208 BED 9,2 3800 202 <=0

chlitzspinde ) )

P 300mm | (400) 300mm | (400)
. 509 x Gleichlauf
Frasspindel 1 L) 6000 112-240 Eintauch- - - - - c
100mm automatik

. 509 x 502 x

Frasspindel 2 9,2 6000 112-240 9,2 6000 112-240
300mm 300mm

L 50@ x
Frasspindel 3 3,0 6000 200 Nutfrasaggr. - - - - -

: 100mm
Glasleistensége| 3,0 2800 302 200 3,0 2800 309 200
Vorschub
Schlitztisch 0,21/0,30 7/14 m/min | 0,21/0,30 7/14 m/min
Vorschub
Fréasmaschine 0,75 8 m/min 0,75 8 m/min




CENTROMAT
CF1 und CF2

Fenster- und Turenautomat

Umfalzen
Profilieren
Glasleistenaustrennung

Die wichtigsten Vorteile auf einen Blick:

» Maximale Maschinennutzung durch Multi-  kein Werkzeugwechsel

;uunrlétr;cméeur:;;?tlze&;;:iggﬂzgroeﬂIleren - automatisierte Produktion durch separate
9 9 Gleichlauf- und Eintauchspindel




kettenloser Vorschub
Gleichlauf-Eintauchaggregat

- Frasaggregat, Gegenlauf, fir 3 Werkzeuge
- Nutfrasaggregat

|

- Glasleistensageaggregat (Langsprofilieren)
- automatisch getaktetes Stitzlineal fir
Glasleistenaustrennung

|
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- Zentrales Bedientableau - Kirzester Walzenabstand 110 mm
- 4-Schrittsteuerung - Vorschubwalzendurchmesser nur 100 mm
- Alle Vorschubwalzen einzeln schraggestellt
CF1 CF2
- kW U/min | Spindel | Flugkreis kW U/min | Spindel | Flugkreis
@ @
L 500 x Gleichlauf 502 x Gleichlauf
Frasspindel 1 7,5 6000 112-240 Eintauch- 7,5 6000 112-240 Eintauch-
100mm automatik 100mm automatik
. 509 x 502 x
Frasspindel 2 9,2 6000 112-240 9,2 6000 112-240
300mm 300mm
__ 502 x 502 x
Frasspindel 3 3,0 6000 200 Nutfrasaggr. 3,0 6000 200 Nutfrasaggr.
100mm 100mm
Glasleistensage 3,0 2800 300 200 - - - -
Vorschub 0,75 8 m/min 0,75 8 m/min




CENTROMAT

CZ1

Fenster- und Turenautomat

Ablangen
Zapfen und Schlitzen

Die wichtigsten Vorteile auf einen Blick:

 Zeit- und Arbeitsersparnis - reduzierte Ristzeiten, da
Werkzeugwechsel nur von Fligel- auf

« Vollautomat durch pneumatisch horizontal Blendrahmenproduktion erforderlich

verstellbare Ablenksage, automatischen
Vorschub und Konterholzwechsler
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automatischer Konterholzwechsler
Vorschub automatisch und manuell
pneumatische Werkstlickspannung
Schwenkvorrichtung 60°

- Schlitzaggregat fiir 3 Werkzeugsatze

- Ablangsage automatisch von oben eintauchend
- pneumatische Horizontalverstellung
- Revolveranschlag fiir 12 Positionen

- Druckknopf-Schitzensteuerung

Cz1
i i Flugkrei
Techn. Daten kW U/min | Spindel ug@ reis
Ablangsage 3,0 2800 302 350
. . 502 x 320
Schlitzspindel 9,2 3800
300mm | (400)
Vorschub 0,21/0,30 7/14 m/min




CENTROMAT

CW1 und 2

Technische Anderungen vorbehalten

Cz1 CF1und 2

derungen vorbehalten

Technische Anderungen vorbeha
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