GUBISCH
CENTROMAT CW3

Mit 2 Spindeln im Schlitzbereich

flir 6 Werkzeugsatze

With 2 tenoning spindles
for 6 tool sets

; wps:-"_

Im Schiiizbereich: 2 Spindeln, dadurch kein Werkzeugwechsel
el herkdmmlichen IV - 68 Fenster.

schnellere Takizeiten erlauben rationelle Fertigung von bis zu 60
einfligeligen Fenster tiglich.

Spindelhub elektronisch, fiir 3 Werkzeugsétze pro Spindel @ 80
mm Klemmldnge.

Doppelieilepaket mit automatischer Vereginzelung vor der Langs-
profilierung als Option.

Ablidngsage: horizontal gegen Revolveranschiag verstellbar, als

Option elekironisch.

The lwo spindle tenoning section eliminates the need for tool
changes when producing IV - 68 type double glazed windows

Faster production cycles allow the economical manufacture of up
to B0 single sash windows per day.

The rise and fall of 3 tool sets each with a height of 80 mm is
glectronically positioned.

Two-piece feeding attachment before profiling as an option.

The cul off saw js horizontally adjustable using turret stops,
electronic positioning is available as an option
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