


Bedienkonsole

Die schwenkbare Bedienkon-
sole bietet Platz fiir die wichtig-
sten Bedienelemente: Betriebs-
wabhlschalter fiir 5 verschiedene
Betriebsarten, Taster fiir Sage-
u. Frasaggregat vorwarts/riick-
warts und Grundstellung, Po-
tentiometer fir die jeweilige

Geschwindigkeitsregulierung, |

NOT-AUS und digitale MaB-
anzeige.

Aggregatsfiihrungen

Wie alle anderen Sagemodelle
besitzt auch die FSP-V die
hochprazisen und wartungsar-
men Profil-Linearfiihrungsein-
heiten fir das S&ge- und
Frasaggregat. StandardmaBig
sind die Aggregate zweifach
geflhrt, héchste Schnittqualitat
wird erreicht! Hohe Lebens-
dauer und ein geringer War-
tungsaufwand zeichnen dieses
Flhrungssystem aus!

rationell und kraftschonend

die HOFER Furnier- und Plattensége FSP - V

mit elektromotorischem Vorschub

Zum Schneiden sémtlicher Furnierarten, Holz- und Spanplatten, kunststoffbeschichteten oder furnierten Platten,

Plexiglas, Buntmetall und Baustoffplatten.
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Die FSP-V schlieBt die Liicke zwischen der manuell zu bedien-
enden FSP und der FSP - Automatik. Ausgeristet mit einem
stufenlos regelbaren Aggregatsvorschub verbindet die FSP-V
den Komfort einer automatischen Sage mit der Einfachheit der
Bedienung einer manuellen Sage.

Alle Bedienelemente sind in der schwenkbaren Schaltkonsole
untergebracht.

Durchdachte Sicherheitstechnik und ergonomische Anordung
der Bedienelemente zeichnen diese Maschine aus!

Furnier- und Plattensige Modell FSP-V

mit folgender Zusatzausriistung:

Qualitdt ist unser Konzept

hinterer Auflagetisch mit digitaler MaBanzeige und
absenkbaren Anschlagen, vorderer verstellbarer Auflagetisch

mit Positionstiberwachung, Zahnstangenausgleich am Druckbalken

Nachfrésaggregat und pneumatischer Sageblattverstellung

Mit dem Prifzertifikat der deutschen
Holz-Berufsgenossenschaft und dem
HOFER Qualitats-Garantiesiegel ist
gewahrleistet, daB die Maschine am
neuesten Stand der Sicherheitstech-
nik ist. Holzstaubpriifung und C€ -
Zertifizierung sind standard.

holzstaubgepriift
—

Hinterer Auflagetisch

Sie kénnen wahlen: Entweder
verstellen Sie den Anschlag
manuell mit der Zugstange
(MaBband mit Indikator) oder
mittels Handrad (elektronische
MaBanzeige). Der Anschlag ist
pneumatisch klemmbar. Die
Anschlagtiefe betragt min. 15
mm und max. 600 mm von der
Schnittkante. Die Tischkonstruk-
tion selbst besteht aus verwin-
dungssteifen Aluminium - System-
profilen.

Séage- und Frasaggregat

Beide Aggregate sind pneuma-
tisch heb- und senkbar. Diese
Hubbewegungen sind auch mit-
tels Profii-Linearfihrungen ge-
fihrt. Die Schnitt- und Frashéhe
kénnen Sie stufenlos einstellen.
Das Séageblatt kann axial stufen-
los verstellt werden. Spéane wer-
den direkt in den Absaugkanal
geleitet.




Position Absaug-
stutzen @ 120 mm

|
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Technische Daten

* Gesamtlange der Maschine
bei jeweiliger Standardschnitt-
lange

: FSP-V FSP-V FSP-V
Standardmodell 310 370 430
Schnittlange [mm] 3100 3700 4300
Schnitthéhe maximal [mm] 45 45 45
Motorleistung - Sage [kW] 282 2,2 2,2
- Fraser [kW] 1.4 1051 1,1

Druckluftbedarf [bar] 5-6 5-16 5-6
Absaugleistung [m*/h] 1500 1500 1500
Absauggeschwindigkeit [m/sec.] 20 20 20
Absaugunterdruck [Pa] 1200 1200 1200
Gewicht, ca. [ka] 900 1200 1500
Platzbedarf (I x b)

ohne hinteren Tisch [mm] 4600/ 1100 5200/ 1100 5800/ 1100

mit hinterem Tisch [mm] 4600/ 1550 5200/ 1550 5800/ 1550
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Sonderzubeho

+ Nachfrésag

+ pneumatisch
+ Gehrungswinke
+ vorderer Auflag

+ pneumatische Sé
+ Laser-Schnittfug
+ Drehzahlregelung
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