CUT 85/110

Druckbalkensagen CUT 85/110
fiir hochste Leistung und Qualitat

lhr Partner fiir Produktivitat und Prazision
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Schnell und einfach kdnnen SchnittvermalBung auf 1/100 genau
das Vorritz- und das Haupt- von der Steuerung aus justieren.
sageblatt gewechselt werden. Bei einem Servicebedarf kann das

Mit der Funktion »Eichen
Sageblatt« lasst sich die

S&ageaggregat aus dem Maschinen-
stander ausgefahren werden.

Wir haben die Druckbalkensage nicht neu erfunden
aber wir haben sie deutlich besser gemacht

Uberall dort, wo Holz professionell bearbeitet wird, beweisen HOLZ-HER
Spezialmaschinen, was heutzutage mit durchdachter Technik mdéglich
ist. Uberzeugende Beispiele hierfiir sind: die CUT 85 und die CUT 110.
Getreu unserer Devise »nicht die erstbeste, sondern die beste Losung,
eroffnen wir mit diesen Druckbalkensagen eine neue Dimension fir
effektives, ausrissfreies Plattenaufteilen unterschiedlichster Materialien.
Ob im holzbearbeitenden Handwerk oder in der holzbearbeitenden
Industrie, ob beim Innenausbau oder Ladenbau, kurz:

Der dulBerst stabile Breitenan-
schlag wird auf oberflachen-
geharteten Linearfuhrungen
per Zahnstange gefuhrt. Somit
werden hohe Vorschub- und
Ricklaufgeschwindigkeiten
bei maximaler Positionier-
genauigkeit erzielt.

Wenn Ergebnisse gefragt sind, die selbst hohen Anspriichen gentigen,

‘ist eine CUT 85 oder eine CUT 110 immer die bestmdgliche Entschei-

dung. Denn diese ausgereiften Zuschnittmaschinen tGberzeugen von
hochsten Volumenleistungen bis hin zu kleineren Auftragen durch
Uberragende und zuverlassige Prézision bei maximalem Bedienkom-
fort. Neben einer innovativen Steuerung ist dafiir eine Konstruktion
verantwortlich, die Sie in dieser Verarbeitungsqualitat und Stabilitat
sonst kaum auf dem Markt finden werden.

Préazision in Serie

Konstant prazise Schnittergebnisse

zu erzielen ist bei der CUT 85 und der
CUT 110 selbstverstandlich. Dazu tragen
unterschiedliche Komponenten bei, wie
zum Beispiel der massive Standeroberbau.
Profilkonstruktion und Briicke verfiigen
tiber hochste Steifigkeit, die lhnen auch
langfristig eine zuverlassige MaRgenauig-
keit bietet.

Das Herzstiick der CUT 85 und der
CUT 110 ist das 11-kW-Sageaggregat, bei
dem die Staubabsaugung mitfahrt. Es lauft
in oberflachengehérteten Linearfithrungen.
Der Antrieb erfolgt per Zahnstange mit
bis zu einem Vorschub von 100 m/min.
Die Rollen der Seitendruckeinrichtung,

die das Werkstiick standig gegen den
Anschlag driicken, sowie die geschweilR3te
Briickenkonstruktion runden das Bild einer
auBerst stabilen Zuschnittmaschine ab,

die Schnitt fiir Schnitt hochste Prazision
bietet. Fehlschnitte bzw. Nachbearbeitung
sind ausgeschlossen.
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Anwenders sowie an die verschiedenen

Arbeitsmaterialien, die verarbeitet werden

sollen, punktgenau anpassen.

Die Informationsanzeige zeigt den aktuellen
Schnittplan und liefert Angaben iiber zum
Beispiel Zusatzbearbeitungen oder Kanten-
material. AuBerdem ist eine Simulations-
darstellung in Echtzeit zur Abarbeitung von
optimierten Auftragen (Schnittplane) méglich,
ohne dass dabei wie sonst tiblich auf Kosten
von teurem Material probiert werden miisste.
Einen Direktschnitt konnen Sie bei der CUT 85
und der CUT 110 tibrigens jederzeit pro-
grammieren. Selbst dann, wenn gerade

ein generierter NC-Auftrag lauft.
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Auftrag: 11
Material: Sp 19

PlanNr: 1 stuck: 0/ 1
Format 1 SP19
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Stapelanzahl: 1
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Mit viel Gefiihl fiir handwerkliche Spitzenleistungen
die Steuerung der CUT 85 und der CUT 110

Friher bildete einzig und allein handwerkliche Erfahrung die Grundlage
flr prazise und wirtschaftliche Plattenaufteilungen. Heute ibernimmt
das bei der CUT 85 und der CUT 110 die Steuerung CUTCONTROL,
werkseitig ausgestattet mit der Optimierungssoftware OPTIPRO.

Mit ihr kdnnen diese und noch viel weiter reichende Parameter umge-
setzt werden. Ob fiir Direktschnitt, NC-Schnitt oder Winkelschnitt (siehe
Seite 6) — die Anwenderoberflache auf grafischer Basis ermdglicht die
denkbar einfachste Bedienung sowie die umfassende Verwaltung von
Auftragen und Material.
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1. Vorritzsage einsetzen

|| 1. Einsetzmal

: 2. Postforming Austritt
| Schnittgeschwindigkeit

Dazu zahlt optional auch der Etikettendruck mit frei wahlbarem Etiketten-
layout flir Normaltext und Barcode-Ausdruck, die einen effizienteren und
wirtschaftlich sinnvolleren Fertigungsprozess unterstitzen. Die Wartungs-
anzeige erfasst die Betriebszeiten und zeigt dem Bediener automatisch
an, wann die Maschinen gewartet werden missen. Zur Durchfiihrung
stehen vorinstallierte Anleitungen in Text und Bild zur Verfigung.
Einfacher geht es kaum noch. Fir zusatzlichen Bedienkomfort kann

mit Touchscreen ausgeruistet werden.
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Auch in puncto Design machen die CUT 85
und die CUT 110 eine gute Figur. Es verbin-
det Funktion mit Ergonomie — von den Auf-
lagetischen, die eine optimale Beinfreiheit
bieten, uber den Luftkissenbelag, der die
Werkstlicke schont und ein einfaches Mate-
rialhandling ermdglicht. Bis hin zur stabilen
Abstlitzung, die selbst schwere Platten-
pakete aushalt, ohne sich zu verziehen.

Der frei programmierbare, prazise gefiihrte
Seitenanschlag driickt mit seiner runden
Gummiwalze das Werkstiick bestandig
gegen den Anschlag und erzeugt so einen
winkligen Schnitt bei langen Werkstiicken.

Mit der richtigen Einstellung Plattenpakete nach oben aus.
zur Arbeit: Die Werkstuck- Die Restschnitteinrichtung
spannzangen in schwimmen- sorgt fir Aufteilungen ohne
der Ausfiihrung gleichen die Restmal.

Spannungen innerhalb der
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Exakter Winkelschnitt mit der CUT 85/110

In den groRRen und kleinen Ausstattungen stecken bei der CUT 85/110
immense Vorteile. So ist es mit der neuen Winkelschnitteinrichtung
extrem einfach, gewlinschte Schnittwinkel als Ist-MaRe iber die Steue-
rung einzugeben und auszufiihren. Die Berechnung des Winkels und
des Tiefenmales erfolgt automatisch. Der Farbbildschirm der Steuerung



Die Zufiihrrollen seitlich bzw.
Auflagetischen sorgen fiir ein
‘und ergonomisch leichte Besch
Plattenformate auf die Sage.

Flr einen rationellen Ablauf bei hohen
Stlickzahlen sorgt der optionale Hubtisch.
Die Zuflihrung erfolgt von der Riickseite.

e

Die Plattenpakete werden auf dem Hubtisch
abgelegt und von diesem bis zum Breitenan-
schlag hochgetaktet, dort iilbernommen und
zum Aufteilen nach vorn geschickt.
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@ Positionierbare Anschlage fiir
Winkelschnitteinrichtung

® Absauganschluss @ 120 mm
® Absauganschluss @ 140 mm

5
I
1
l
I
l
N

Schnittlange A

2100

Maschinenbreite B

Ry RS (e

il

bestétigt vorab die Malie des fertigen Werkstiicks. Zur Bearbeitung
wird es an einer 90-Grad-Winkelhalterung angelegt, die etwa in der
Sagenmitte angebracht ist. Diese Winkelhalterung dreht sich, bis tGber
einen zweiten Anschlag die programmierte Schnittposition festgelegt
wurde. Jetzt wird das Werkstiick eingelegt, fixiert und exakt geschnitten.
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Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen von Konstruktion und
Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER
Maschinen standig weiterentwickelt

werden. Die Abbildungen sind unverbind-

lich. Die Maschinen enthalten zum Teil
Sonderausstattungen, die nicht zum
serienmaRigen Lieferumfang gehoren.
Zur besseren Information wurden die
Maschinen zum Teil ohne die
vorgesehene Schutzhaube abgebildet.

REICH
Spezialmaschinen GmbH
D-72608 Niirtingen

Tel.: (07022) 702-0
Fax: (07022) 702-101
www.holzher.de

Spezialmaschinen

Schnittlange x Schnittbreite

3250 x 3150 mm
4250 x 3150 / 3850 / 4250 mm
5250 x 3150/ 4250 / 5250 mm

Baureihe CUT 85 CUT 110
max. Schnitthohe mm 85 110
max. Sageblattiiberstand mm 97 122

Motorleistung kW

11

11

@ Sageblatt mm

350

400

Umdrehung min™

4100

4100

Motorleistung kW 2,2 2,2
@ Sageblatt mm 180 180
Umdrehung min™ 6500 6500

Vorschubgeschw. m/min

0-100

0-100

Riicklaufgeschw. m/min

100

100

Vorschubgeschw. m/min 80 80
Vorschubgeschw. in EU m/min 25 25
Ricklaufgeschw. m/min 80 80

SRR ) s R e AR S A
Schnittlange 3250 mm 6 Stk. 6 Stk.

Schnittlange 4250 mm 7 Stk. 7 Stk.

Schnittlange 5250 mm 8 Stk. 8 Stk.

Anschlussleistung bar

6

6

Luftverbrauch NL/Schnittzyklus

32

32

Anschluss Grundmaschine 1x@ 140 1x @ 140
Anschlisse Druckbalken 2x@ 120 2x @120
Absaugleistung | m¥h 4000 4000
Luftgeschwindigkeit m/s 30 30

Schnittlange 3250 mm 3 Stk. 3 Stk.
Schnittlange 4250 mm 3 Stk. 3 Stk.
Schnittlange 5250 mm 4 Stk. 4 Stk.
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