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CUT 85 INDUSTRY
CUT 110 INDUSTRY
Sagen mit maximaler Leistung
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lhr Partner fiir Produktivitat und Prazision SpeZiaImaSChinen
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Prazision fur grof3e Serien

Die Druckbalkensagen CUT 85 und CUT 110 erdéffnen neue Dimensionen
fir das effektive, ausrissfreie Plattenaufteilen unterschiedlichster Materi-
alien. Ob in der holzbearbeitenden Industrie oder im Handwerk — eine
CUT 85 oder CUT 110 ist immer die bestmdgliche Entscheidung.

B Konstant prézises Schnittergebnis bei héchsten Volumenleistungen.
B Hohe Verfahr- und Positioniergeschwindigkeiten, schnelle Schnittzyklen.
- Stufenlos geregelte Vorschubgeschwindigkeit 0 bis 100 m/min.
- Ricklaufgeschwindigkeit Sagewagen 150 m/min.
- Verfahrgeschwindigkeit Breitenanschlag 0 bis 100 m/min
(EU: 0 bis 25 m/min).
- Rucklaufgeschwindigkeit Breitenanschlag 100 m/min.
B Elektronisch gesteuerter Sdgewagen mit Ausschnitteinrichtung,
z.B. fur Lichtausschnitte.
B Luftbedlster Maschinentisch und luftbediiste Auflagetische fiir
einfaches Handling von schweren Plattenpaketen.
® Uberragende Zuverlassigkeit bei maximalem Bedienkomfort.
B Langfristig zuverldssige MaRgenauigkeit durch hohe Maschinensteifigkeit.
B Effektive Absaugung; zentraler, mitfahrender Staubkanal am Aggregat.

Alle Abbildungen kdnnen Ausstattungsoptionen enthalten.
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Viel Leistung — hohe Qualitat

B Automatische, stufenlose Einstellung des Sage-
blattlberstands flr perfekte Schnittqualitat.

® Das Herzstlick der CUT 85 und der CUT 110
ist das 11-kW-Sageaggregat [Bild 1].

m Der prazise gefuihrte Sdgewagen mit Zahn-
stangenantrieb lauft auf oberflachengeharteten
Linearflihrungen [Bild 2].

m Stabiler Sdgewagen fur vibrationsarmen
Schnitt mit ergonomisch geformtem Zugriff
fr schnellen Sageblattwechsel und einfache
Entnahme von Reststlicken sowie effektive
Absaugung [Bild 3].




L DIE TECHNIK

Hohe Funktionalitat — perfekte Ergonomie

Die Ausstattung und mdoglichen Optionen der
CUT 85 und CUT 110 definieren sich an den
anspruchsvollen Industriestandards.

B Extrem stabile Konstruktion der luftbedlsten
Auflagentische flr schwerste Plattenpakete.

B Luftbedlster Maschinentisch fir leichtes und
schonendes Materialhandling [Bild 1].

B Tastende Spannzangen schlieRen erst, wenn
die Platten komplett anliegen (Option).

B Fir kleine Werkstlicke oder um Platz zu
schaffen, lassen sich die Auflagentische
verschieben (Option).

B |eicht bedienbare Winkelschnitteinrichtung
(Option).

Der dul3erst stabile, frei programmierbare Breiten-
anschlag wird auf oberflachengehéarteten Linear-
fihrungen per Zahnstange gefihrt. Werkstlick-
spannzangen in schwimmender Ausfihrung
gleichen Spannungen innerhalb der Plattenpakete
nach oben aus [Bild 2].

Seitlich bzw. frontal montierte ZufUhrroIIén an den
Auflagetischen sorgen fir eine schonende und er-
gonomisch leichte Beschickung der Sage [Bild 3].

Die Restschnitteinrichtung sorgt fur Aufteilen
ohne Restmal [Bild 4].

Programmgesteuerte Winkelanpressvorrichtung
mit integrierter Vorpositionierung auf die Werk-

stlickbreite. Dabei driickt die Gummiwalze das
Werkstlick bestandig gegen den Anschlag und
erzeugt so einen winkligen Schnitt bei langen
Werkstlcken [Bild 4].




Hubtisch fiir hohe Stiickzahlen

Flr einen rationellen Ablauf bei hohen Stlickzahlen sorgt der optionale Hubtisch.
Die Plattenpakete werden auf dem Hubtisch abgelegt und von diesem bis zum
Breitenanschlag hochgetaktet, dort tbernommen und zum Aufteilen nach vorn
geschickt

Die Winkelschnitt-
einrichtung

Fir frei definierbare Winkel-
schnitte steht eine Winkel-
schnitteinrichtung zur Verfu-
gung (Option).

B Programmgesteuerte
Berechnung der Winkel-
geometrie
S B Eingabe von Schenkellan-
Fon S gen oder Winkeln maglich
‘ m Definition der Lage der zu
~<— sagenden Werkstlicke
OF 0 , o
I 7 5 ; A
: ©) B Automatische Positio-
5 : ' nierung des Breiten-
2100 2t und Winkelanschlags
am Sageaggregat
L. ..E ............. S— Bxarromrend Erssmmeacd] E
5 : : 5 : CUT 85/110 (mm)
i 1176 , 600 . ! : A Schnittldnge* 3250/4250/5250
: : B Maschinenbreite* | 5636/6636/7636
CA/L . 5 C Schnittbreite* 3150/4250/5250
: ! D Maschinentiefe* | 4420/5520/6520

O

1 Positionierbarer Anschlag fur
die Winkelschnitteinrichtung

2 Absauganschluss-@ 120 mm
* GroRerer Platzbedarf, wenn die Option Hubtisch gewahlt wird. 3 Absauganschluss-@ 140 mm




—— DIE STEUERUNG

CUTCONTROL 2 -
das Steuerungspaket fur alle Aufgaben

Entscheidend fiir die Performance der CUT 85 und der CUT 110 ist das
Leistungsspektrum der Steuerung CUTCONTROL 2 im Paket mit der vor-
installierten Software EASY-PLAN und OPTI-PRO.

Der grof3zligig dimensionierte Industrieprozessor, ein aktuelles Windows-
betriebssystem und der 17"-TFT-Bildschirm schaffen die Basis fir
praxisgerechtes Arbeiten. Mit der CUTCONTROL 2 gibt es kein Limit,

es sind unendlich viele Auftrége programmierbar.

® Die grafikorientierte, Ubersichtliche Bedienoberflache ist selbsterklarend
und stellt die Ablaufe in Echtzeit dar.

® GroRe Buttons, alle Funktionen sind aus einer Ebene abrufbar,
Touchscreen als Option.

B Bearbeitung von Absolut-, Serien- oder Formatschnitten mit integriertem-
Nuten moglich.

®m Die Steuerungsfunktionen fir den Direktschnitt und den NC-Schnitt
flhren immer zum bestmadglichen Ergebnis.

B Beim NC-Schnitt grafische Ubersicht der Maschinenablauffunktionen.

B Prioritatenvergabe einzelner Auftrdge jederzeit moglich,
Auftragsprogrammierung parallel zum Zuschnitt.

B Programmgesteuerte Vermaliung der Referenzmale beim Sageblattwechsel.

B |ndividuelle Anpassung der Funktions- und Parametereinstellungen.

Produktivitit durch digitalen Workflow

Im Verbund sind die HOLZ-HER Produkte unschlagbar.

Der digitale Workflow zwischen den Sagen, den Kantenan-
leimmaschinen und den CNC-Fertigungszentren ermaoglicht
eine effiziente Produktion. Flexible »Fertigungszellen« und
»Lean Manufacturing« sind zukunftssichere Methoden. In
Verbindung mit der Software HHPDE (HOLZ-HER Prozess-
datenerfassung) sind auch die zeitliche und kalkulatorische
Uberwachung sowie die Rickmeldung der Maschinendaten
im Netzwerk maglich.
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EASY-PLAN — ihr Name ist ihr Programm

Die serienmaéfig installierte Optimierungssoft- B Schnittplanibersicht der optimierten Auftrage
ware EASY-PLAN stellt alle Funktionen dar, wie (Darstellung auf einer Ebene).
zum Beispiel: H Die materialbezogene Ergebnisdarstellung
erfolgt in grafischer Form.
B FEingabe von Materialdaten und von B Eine Anzeige informiert Uber die bendtigten Mate-
Stlicklistendaten. rialformate, Platten und Restformate pro Auftrag.
B Auftragsibersicht. B Ein Ricksetzen kompletter Auftrage mit Riick-

buchung in die Stickliste ist jederzeit mdglich.

OPTI-PRO - macht die Arbeit
noch einfacher

Die integrierte Optimierungssoftware
OPTI-PRO ist auch als Kombipaket —
Maschinen- und Buroversion — erhéltlich.
OPTI-PRO dient zum Anlegen, Verwalten
und Optimieren von Auftragen.

= Die Software liefert beim NC-Schnitt
standig aktuelle Auftragsinformationen.

B Ein zusatzliches Modul importiert Stlick-

listen aus Anwenderprogrammen.
B Einfache Konfiguration samtlicher System-
einstellungen. :
5 Materialbezogene Ergebnisdarstellung der
optimierten Stlcklisten in grafischer Form.
® Anlegen und Verwalten von Kantenlisten
mit vordefinierten Kantenvorschlagslisten.
5 Die definierte Schnittlangenanpassung
aus der Software verkdirzt die Zykluszeiten

entscheidend.




Technische Daten

CUT 85 INDUSTRY CUT 110 INDUSTRY
Schnittldnge x Schnittbreite (mm) 3250 x 3150 3250 x 3150
4250 x 3150/3850/4250/6250 4250 x 3150/4250
5250 x 4250/5250/6250 5850 x 5250/5850
Gewicht (kg) (abhéngig von der MaschinengroBe) 6100 — 8000 6300 — 8200
Max. Schnitthéhe (mm) 85 10
Max. Ségeblattiiberstand (mm) 97 122 |
OffnungsmaR der Spannzange |

95 120 1

Motorleistung (kW)

n n

o Ségeblatt (mm)

350 450 |

Umdrehung (min™)

4100 4100

Motorleistung (kW) 22 2,2
o Ségeblatt (mm) 180 180
Umdrehung (min”) 6500 6500

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)

0-100 (stufenlos) 0100 (stufenlos)

Riicklaufgeschwindigkeit (m/min)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)

150 150

0 - 100 (stufenlos) 0 - 100 (stufenlos)

Vorschubgeschwindigkeit in EU (m/min)

0- 25 (stufenlos) 0— 25 (stufenlos)

Riicklaufgeschwindigkeit (m/min)

100 100

Schnittlange 3250 6 Stiick 6 Stiick
Schnittlange 4250 7 Stiick 7 Stiick
Schnittlange 5250 8 Stiick 8 Stiick

Anschlussleistung (bar)

Luftverbrauch NL/Schnittzyklus

- @ Anschluss Grundmaschine (mm) 1x 140 1x 140
o Anschliisse Druckbalken (mm) 2x 120 2x120
Absaugleistung (m¥/h) 4000 4000
Luftgeschwindigkeit (m/s) 30 30

Schnittldnge 3250 mm 3 Stiick 3 Stiick
Schnittlange 4250 mm 3 Stiick 3 Stiick
Schnittlange 5250 mm 4 Stiick 4 Stiick

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar.
Anderungen missen wir uns vorbehalten, da
unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschi-
nen einer standigen Weiterentwicklung unter-
liegen. Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen
enthalten zum Teil auch Sonderausstattungen,
die nicht zum serienmaRigen Lieferumfang
gehdren. Bitte informieren Sie sich Uber den
genauen Ausstattungsumfang bei lhrem
HOLZ-HER Handler. Anderungen von Kon-
struktion und Ausstattung vorbehalten.
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