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i mniniert digitale Prazision m Grafische Echtzeitsimulation  IMehr Produktivitay

b Eiqxihili_‘tﬁf-t_md einfacher ‘des erzeugten NC-Program- durch ﬂﬁ”!lE-

Bedienbarkeit. mes zur exakten Voraus- Programmierung

: Es kdnnen nicht nur verhande- kalkulation der Fertigungs- it der standardmabig
r:;E CAD-Zeichnungen tbernorm- ZEit enthaltenen Blraversion von
men werden — in TwinCAM 32 m Integrierte Betriebsdaten- TwinCAM 32 werden Bearbei-
integriert ist auch ein leistungs- erfassung nach Betriebs- tungsprogramme in der
'.fﬁhige& CAD. Es ermoglicht die zeiten sowie Laufzeiten der Arbeitsvorbereitung erstellt
unmittelbare Erstellung von einzelnen Aggregate und direkt oder per Diskette
Bearbeitungsprogrammen auf die Maschine Gberspielt.
mittels Koordinaten, freier Die Folge: minimierte 5till-

Konstruktion oder auf Basis standszeiten.

von Parameter- und Makro-

Prazise, flexibel programmierung.

und komfortabel - die  weitere Merkmale:
PC-5teuerung m Grafische Anzeige der Werk-
Die Siemens SINUMERIK 810D- zeugprofile

Steuerung in Verbindung mit m Echte 32-Bit-Anwendung
der durchgangig gratischen m Aussagekraftige Programms-
Bedienocberflache TwinCAM32 namen (32 Stellen, alpha-

nurmerisch) ﬂ




Schneller Werkzeugwechsel verkiirzt die
effektive Bearbeitungszeit

waechiser stehen optional zur am F X-Richtung
Auswanl. Mit bis zu 12 Wech- K{ réntiert und

selplatzen ermdglichen sie eine fln er-tich so immer auf
enorme Erweiterung des .f -.:5 Bearbeitungskopfes.

Bearbeitungsspekt rums, ﬂr@“\ IJ:r'ur-:h minimiert sich die Zeit

Drei verschiedene Werkzeug- Die Werkz \%t fer werden

fir den Werkzeugwechsel,

verfligbaren Wechsela
sind mit einer hoch '-i.flsh

H5K F&63 Wer aq:a_-:tbi,;\ !
ausgestatie \f/
T~ T
o Y

Die Produktivitdt wird messbar

me gesteigert!

= 14 veriikale Bohrspindeln im
32 mm-Raster (10 in X-, 4in
Y-Richtung)

m 2 Doppeibohrspindeln far
Horizontalbohren

®m Sageaggregat, 20° pneuma-

tisch schwenkbar zum

Profilieren und Nuten
m Frasaggregat mit 4,4 kW Vektorachse - fiir

komplizierte Formen
Zusatzlich aufbaubar sind: In Verbindung mit dem speziel-
m Horizontalfrasaggregat zum len Wechselaggregaten kann
Schlosskastenfrasen auch eine Vektorachse aufge-
m Zusatzliche Doppelbohr- baut werden. Die Werkzeuge
spindel (horizontal, X- lassen sich von 0 bis 360° end-
Praxisgerecht bestiickt - der Bearbeitungskopf Richtung) oder alternativ los drehen.
Bereits in der Grundausstatiung ermoglicht der Bearbeitungskopf eine vertikale Bohrspinael
vielfaltige Bearbeitungsmébglichkeiten: far Topf ohrungen
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m Handbediengerat zum leichteren Einfahren der
Werkstlcke

m Zusitzliche PC-Arbeitsplatzversion TwinCAM 32 zum
Erstellen von Bearbeitungsprogrammen im Biro

m Softwaretechnische Anbindung von TwinCAM 32 an
kundeneigene Produktplanungssysteme

m Barcode-Scanner inkl. Software fir Standardbarcodes

(Cade 39, Code EAN 128)

m Videokonferenzsystem mit direktem Zugriff auf die
Maschinensteuerung

m Klimagerat zur Schaltschrankkihlung

®m Spannungsstabilisierung fir 24 V Steuerspannung

= e 1 1 TSR R

m 2. Frasaggregat 4,4 oder 5,6 kW, rechtsdrehend

m Frasspindel (6 kW), n = 1.000 - 18.000 min” mit
Werkzeugaufnahme HSK 63F, wassergekahlt

m Frasspindel 9 KW, n = 1.000 - 24.000 min™; mit
Werkzeugaufnahme HSK &3F wasi;'—:rgekﬁhlt mit 4-fach
Keramikkugellagern

m Vektorachse 0 - 360° endlos drehbar

Alle Werkzeugwechsler in X-Richtung mitfahre
|

in\erbindung mit 6 oder & kW Frésspindey- \
.h ]

Bestiickbar mit Spannzangenfutter mit)ﬁ% "
oy

N
4
e
_ Werkzeugwechsler, linear 4 h-f\‘\\ ®

m Werkzeugwechsler, Teller §-fa
Max. Durchmesser We . E

i
bhuen: 200 mm

Bei Freilassen
m Werkzeugwfeth‘%ﬁj ler 12-fach
Max. Durchmesser-fWerkzeuge:

Bei Vollbelegung: 85 mm

]

Bei Freilassen von Nebenplatzen: 200 mm

m Horizantalfrasagaregat zum Schlosskastenfrasen, 5.6 kW,
n = 2,500 - 18.000 min™

m 2. Doppelbohrspindel fir Horizontalbohrungen in
A-Riehtung
alternativ vertikale Bohrspindel mit doppelter

Vartegekraft (Topthandbohrung)

ECO-MASTER Ausstattungsoptionen

m Winkelgetriebe mit 2 gegendberliegenden Spindeln
1 Spindel zur Spannzange naufnahme @ 2 - 16 mm
1 Spindel zur Sageblattaufnahme @ 160 mm;
n{max) = 18.000 min
m Winkelgetriebe mit 2 gegenuberliegenden Spindeln
mit Spanrizangenaufnahme @ 2 - 16 mm und einteiliger
Welle (1 % rechts-f 1 x linksdrehend): nfimax) = 18.000 min

meiflngsfelder vorne mit jewails
ggftauerten Anschlagbolzen (4-Feld

zum Positionieren der Vakuumsauger
richtung zum Projizieren des Werkstiicks bzw. der
uumsauger

u Vakuumpumpe 100 m¥%h mit Wasserkihlung

m Vakuumpumpe 200 mi/h (2 x 100 m¥h) mit

Wasserkihlung

m Automatische Zentralschmierung fir Fihrungsbabnen in
X, Y-, und Z-Richtung + W2W + Magazin +
Horizontalfrasaggregat + WZW-Spindel

® Schaltschrank mit Bedienpult an der linken Seite
(Sicherheitstur bleibt links)

m Verlangertes Verhindungskabel Maschine -
Schaltschrank (5 m)

m Beschickungshilfen fir schwere oder groBe Werksticke
m Digitalanzeigen zur Konsolenpositionierung
m Mittlere Anschlagreihe flr schmale Werksticke

Hirweis: Bai der optionalen Bestickung sind teilweise zusatzliche
verbindliche Kombinationen erforderlich,

HOLZHER |
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ECO-MASTER Grundausstattung / Technische Daten

Grundmaschine

m Maschinengestell in geschweiBter Konstruktion mit
geschliffenen und geharteten Prismenfohrungen

® Fahrstander in Einarmausfihrung

m Prazise Positionierung durch
Zahnstangena ntrieb in X-Richtung
Kugelrollspindeln in Y- und Z-Richtung

m Werkstickauflage mit 4 verschiebbaren Konsolen,
pneumatisch geklemmt, mit je 2 Vakuumsaugern,
MaBband

= 2 Bearbeitungsfelder mit je 3 pneumatisch gesteuerten
Anschlagboizen (Standard hinten, wahlweise vorne)

m Vakuumpumpe 40 m¥h mit Wasserkihlung

m Sicherhaitsverkleidung It. CE-Norm, einschlieBlich Tar mit
Sicherheitsschalter : u

m Sicherheitstrittmatten im Arbeitsbereich. Selektiv
belegbar fir Pendelbsarbeitung

o

m 14 vertikale Bohrspindeln im 32 mm-Raster, einzeln
abrufbar (10 in X- und 4 in Y-Richtung)

= 1 Doppelbohrspindel fir Hnnznntalbuhrungen in
X-Richtung

u 1 Doppelbohrspindel fr Horizontalbohrungen in /2%
Y-Richtung _

m Sageagaregat 3,5 kW, 90° pneumatisch schwe 1Iu: i1
Sagen und Nuten in X- und Y-Richtung; OOl
Werkzeugaufnahme: A @ = 200 mm;: %A‘%m -
BO=26~-35mm

m Frasaggregat 4.4 kW, rech
n= 1.000 - 18.000 min?,
Spannzange @ =16

thr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler

m PC-Bedienpult mit 17° Monitor, Intel PIl 800 MHz,
Diskettenlaufwerk, CO-ROM, alle gangigen Schnittstellen,
Ethernet, Tastatur, Maus, Windows 95 |

m Siemens Sinumerik — digitale Kompakisteuerung

® TwinCAM 32-Bedienoberfiache unter Windows 95
Parameter- und Makroprogrammierung, Programmierung
rmt "u"aﬁablen und Formeln, freie gr'aﬁs;he
Fmgrammmrung. CAD-Funktion, DXF-Schnittstelle,
Echtzeitsimulation des NC-Programmes

B TwinCAM Office Version — Software ZUF

Eewrchtdﬂr N’Iaschme ca. 4. ‘Iﬂﬂ kg
(abhangig von Bestickunag)

Mo technischen Daten stellen Richbwecte das innrrung:‘:n MLIssEn wiT L worbehadien,
da uneere HOLZ-HER Holzbearbemtumitmaerhinsn einss standiqen Weiteseahantiong

unterbegen. Dethalb sind auch dle Abbddungen wnvertindlide
enthast zum Ted auch Sonderspsstathengen, die michs 2urn sarienmafigen Lafsnemfang

. Die alygeblcste Mascthuns

gehbinen, Bitte informicren Sie sich Gber den penauen Ausstattungsumiang bei Burem
HOLF-HER Hardler, Aoder urapen von Korsnaklion und Suestatiung vorbehatoes

REICH
spezidglmaschinen GmbH

Plochinger Stralie 65
D=-72522 NOrtingen

Postanmschrift
Postfach 1803
D-72603 Murtingen

Tel. (07022) 702-0
Fax (07022) 702-101

E-rmail: infofholzher de

wisnanlrharde

s bdesch e .'.-‘L?"ltl.'-f.'.
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