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Gute Aussichte

Die Fensterfertigung ist im Umbruch:
Neue Eckverbindungen setzen sich
durch, die Abmessungen, Formen und
Profile werden variantenreicher. Ob im
Handwerk oder in der Industrie - die
Fensterbauer missen sich darauf ein-
stellen und mit einem weit héheren
MaB an Flexibilitat fertigen. Wer jetzt
auf eine innovative, rationellere Art der
Fertigung setzt, erschlieBt sich enorme
Wettbewerbsvorteile. Ganz neue Markt-
und Erfolgschancen liegen in der CNC-
gesteuerten Homag-Stationartechnik
zur Komplettbearbeitung von Werk-
stlicken. Dieses hochflexible Verfahren
bietet eine Reihe Uberzeugender Vor-
teile gegenlber der traditionellen
Durchlaufbearbeitung.

Unbegrenzte Vielfalt

Mit den Homag-Oberfrasen Genius
BOF 411 und 311 beherrschen Sie
muhelos alle neuen Eckverbindungen
beim Fenster. Die Maschinen bear-
beiten die einzelnen Fensterteile vor
dem Verleimen und der Oberflachen-
behandiung komplett. Auch komplexe
Sonderformen stellen Sie auf diese
Weise mit minimalem Aufwand her -
zum Beispiel Trapez-, Dreiecks-,
Rundbogen- oder Segmentbogen-
fenster. Die variable, grafisch unter-
stutzte Programmierung mit WoodWOP
reduziert die Dateneingabe auf wenige
Parameter. Wem auch das noch zuviel
ist, dem bietet die WoodWOP-Schnitt-
stelle ,,Fenster” eine reibungslose
Datenlibernahme von der Fenster-
Branchensoftware.

Geringerer Handlingaufwand
Arbeitsgange wie Frasen, Bohren,
Diubeln kénnen am einzelnen, ruhen-
den Werkstuck erfolgen - dadurch
steigt die Qualitat, denn Beschadigun-
gen durch Transportrollen und Span-
abdriicke werden vermieden. Das
reduziert Ihre Lager-, Fertigungs- und
Handlingkosten. AuBerdem sinkt der
Platzbedarf durch den Wegfall des
Umfalzens, der Sonderfrasungen fiir
Bankanschliisse am Blendrahmen und
den Bogenfrasungen. Ein weiteres
Plus: Sie ersparen sich zeitraubenden

Sortier- und Kennzeichnungsaufwand.
Alle Teile eines Auftrags werden kom-
missionsweise gefertigt und bleiben zu-
sammen. Sonderbohrungen fiir Zusatz-
schlieBstlicke, Elektrokontakte etc. be-
arbeiten Sie gleich mit. SchlieBstlicke
kénnen eingelassen oder automatisch
markiert werden. Somit ist eine wirt-
schaftliche Herstellung von Fenstern

mit 4 mm Falzluft wieder mdéglich.
Wahrend der Bearbeitung der Werk-
stlicke hat der Bediener die Mdglich-
keit der Qualitatskontrolle, zum Nach-
bearbeiten von Holzfehlern und zum
Verleimen. So kdnnen auch die Bear-
beitungszeiten der Maschine optimal
genutzt werden.

Optimaler Witterungsschutz

Ein weiterer Vorteil dieser Fertigungs-
art: Durch die allseitige Lackierung
des Einzelholzes vor dem Verleimen ist
die kritische Hirnholzflache sicher vor
Wasser geschitzt. Ferner sorgt der
Einsatz einer gedUbelten Eckverbin-
dung fiir eine geringere Offnung der
Bristungsfuge.

Investitionssicherheit durch
Flexibilitat

Naturlich macht Inre Oberfrase weit
mehr als nur Fenster. Sie kdnnen mit
ihr beispielsweise auch Turen komplett
bearbeiten - ,komplett* heiBt: vorbe-
reitet flr die Briefkastenanlage, flr Glas-
ausschnitte, Beschléage, Falz, Schloss-
kasten, Stulp etc. Oder Sie fertigen
Rahmen- und andere Konstruktions-
elemente fiir Wintergarten. Oder
Mobelteile oder, oder, oder ... Aus
jedem Ublichen Material: Massivholz,
Spanplatten, MDF, Tischlerplatten,
Kunststoffe etc. Auf Wunsch auch mit
einer kompletten Kantenbearbeitung
fir Formteile. Diese Flexibilitét sorgt fir
eine hohe Maschinenauslastung und
somit fur eine wirtschaftliche Ferti-
gung. Oder anders ausgedrickt: Mit
Homag-Bearbeitungszentren bieten wir
lhnen ein hohes MaB an Investitions-
sicherheit.




Mit der kompakten, preiswerten Ma-
schine Genius BOF 411 bietet Homag
dem Handwerk eine flexible, zukunfts-
sichere Lésung. Und ihr groBerer Bruder
Genius BOF 311 wurde fir erweiterte
Anforderungen konzipiert. Das Bear-
beitungszentrum lasst sich - wahlweise
mit Tellerwechsler oder Kettenwechsler
ausgestattet - zum leistungsstarken,
schnellen Bearbeitungszentrum mit
einer optionalen zweiten Spindel hoch-
risten.

Aggregate aus dem Baukasten

Far die unterschiedlichen Bearbeitungs-
aufgaben steht lhnen eine Vielzahl leis-
tungsstarker Aggregate zur Verfligung
- Bohraggregate, Sdgeaggregate, Fras-
aggregate etc. Diese werden aus einem
Teller- oder Kettenwechsler vollauto-
matisch in die 12-kW-Hauptspindel ein-
gewechselt und lassen sich Uber die C-
Achse stufenlos schwenken. Und das
Aggregate-Baukastensystem wird stén-
dig erweitert und aktualisiert. So kdn-
nen Sie mit Ihrer Maschine jederzeit
neue Aufgaben in Angriff nehmen.

Das Spannsystem fiir gerade und geschweif-
te Fensterteile. Fldchige Werkstlicke kbnnen
mit Vakuumsaugern gespannt werden. Die
Spanner werden hierzu abgesenkt:

Automatisches Umspannen der Einzel-
teile fur doppelseitige Bearbeitung:

@MAG

Manuelle Spannvorrichtung

18fach-Tellerwechsler

Riisthilfe per Laser

Zum einfachen, schnellen Ausrichten
der Werksttlicke sind beide Oberfrasen
mit einer Positionierhilfe per Laserpro-
jektion ausgestattet.

Gerade, geschweift oder fléachig
Die universellen Spannelemente nehmen
Werkstlcke flir Rechteckfenster (ein-
zeln/paarweise) oder fur Sonderfenster
auf. Flachige Werkstlicke spannen Sie
am schnellsten mit Vakuumsaugern
(Option).

Mehrfach belegen, Zeit sparen

Die Querkonsolen (sieben bis zwolf je
nach Maschinentyp) mit je einem oder
zwei mechanisch-pneumatischen Spann-
elementen bieten die Mdglichkeit der
dynamischen Platzbelegung. So lassen
sich die Werkzeugwechselzeiten mini-
mieren. Noch effizienter: Konsolen, die
sich automatisch positionieren, bzw.
Fensterspanner, die automatisch um-
spannen (Option).

Ausrissfrei bearbeiten

Mdgliche Ausrisse bei der stirnseitigen
Bearbeitung werden durch entspre-
chende Anfahrbewegungen praktisch
vermieden - bzw. in der nachfolgenden
Léngsbearbeitung direkt wieder abge-
frast.

Automatische Umspannvorrichtung



Sperziell fir die Fensterfertigung wurde
die Homatic-Steuerung WoodWOP
(werkstattorientierte Programmierung)
angepasst und optimiert. Die Homatic-
PC-83-Steuerung bietet, dank ihrer offe-
nen Struktur, ein Maximum an Komfort,
Sicherheit und Zuverlassigkeit.

Die Vorteile der Homatic:

e Als Betriebssystem dient Windows NT.
Die bekannten Bedienoberflachen
reduzieren die Einarbeitungszeit
betrachtlich.

e Optimale Verfligbarkeit durch inte-
grierte Diagnose (Maschinenschau-
bild, Kontaktplan- und Telefondia-
gnose) zum schnellen Erkennen
von Stérungsursachen.

e Automatisches Ansteuern des
Projektionslasers zur sicheren
Platzierung der Rohteile.

Mit WoodWOP programmieren
Sie lhren Erfolg

WoodWOP ist das praxisgerechte
Programmiersystem fiir die Holz-
und Mobelbranche. Speziell mit der
beispiellosen Variantentechnik und
den Modularisierungsmaoglichkeiten
eignet sich diese Software hervorra-
gend fir die Anwendung beim Fenster.

Die Vorteile von WoodWOP:

e Einfache, grafisch unterstutzte Er-
stellung von variablen Programmen
fur Einzelteile wie Segmentbdgen,
Rahmen und Flugelhdlzer, Sprossen
etc. Damit sind im Betrieb nur wenige
Parametereingaben nétig.
Modularisierung der Programme
durch Komponententechnologie zum
Aufteilen der Arbeiten in wiederver-
wendbare Teilprogramme. Eckver-
bindungen, Beschlagfrasungen oder
Glasleistenbearbeitungen lassen sich
so optimal erstellen und in beliebigen
Kombinationen anwenden.

e Zeitoptimierte NC-Generierung.

Effizienzsteigernde Software-
erweiterungen - ein Plus fiir Sie
In der Holzfensterfertigung ist die
Stlickzahl 1 Alltag. Mit der WoodWOP-
Schnittstelle ,Fenster” und weiteren
Zusatzprogrammen bietet Ihnen Homag
alles, was Sie zur Ubernahme von
Daten aus Fenster-Branchenpaketen
brauchen.

Fur den Durchb
Homatic und W

pei Fenstern:

Branchenpaket
Fenster, z. B. Klaes

Projektdatei mit PRU- WoodWOP-
Daten fur alle Datel Schnittstelle
Einzelteile Fenster

| Paarbildung,
| Platzzuweisung

Spannmittel-
optimierung

WoodWOP-
Teileprogramme

A

setzen

[ Zusammen-

Makros

WoodWOP
Maschinen- Projektions-
steuerung laser

Arbeitslisten-
steuerung
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Die Vorteile der weiteren

Softwarepakete:

e Mit der WoodWOP-Schnittstelle
~Fenster” wird eine umfangreiche
Bibliothek an Beispielprogrammen
mitgeliefert. Die Beschreibung der
Einzelteile mit Variablen wie Lénge
etc. und Makros wie Enden- oder
Beschlagbearbeitung kann tber
ein festgelegtes Datenformat an
WoodWOP Ubergeben werden.

Mit dynamischer Platzbelegung

und Spannmitteloptimierung wird
die Werkstiickaufspannung geplant
und optimal ausgenutzt.

Die Arbeitslistensteuerung fiihrt den
Maschinenbediener und sorgt fir ein
bedienungsfreundliches Abarbeiten
des Produktionsauftrags.
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Die technischen Daten

T Genius Genius Genius Genius Genius Genius

ype B411/30/PM | B411/45/PM | B311/40/PM | B311/60/PM | B321/30/PM | B321/50/PM
A = Lange [mm] 5750 7250 9250 11250 9250 11250
B = Breite [mm] 4250 4250 4250 4250 4250 4250
C = Hohe [mm] 2400 2400 2400 2400 2400 2400
Spindelleistung [kW] 1x12 1x12 1x12 112 2x12 2 x12
Spindeldrehzahl [1/min] 0 - 18000 0- 18000 0-1800 0 - 18000 0 - 18000 0- 18000
Absaugleistung fiir Hauptspindel [m3/h] 7850 7850 7850 7850 7850 7850
Absaugleistung im Synchronbetrieb [m3/h] 15700 15700
Absaugverbindungsdurchmesser [mm] 1x315 1x315 1x315 1x315 2x 315 2x 315
Pressluftverbrauch [NL/min] ca. 300 ca. 300 ca. 400 ca. 400 ca. 800 ca. 800
Elektroanschlusswert [kW] ca. 25 ca. 25 ca. 27 ca. 27 ca. 38 ca. 38
max. WerkstiickgréBe fiir alle Agregate [mm] 3000 x 1150 | 4500 x 1150 | 4800 x 1300 | 6800 x 1300 | 3800 x 1300 | 5800 x 1300
max. Dicke mit Standardspannmitteln [mm] 80 80 80 80 80 80
Belegung * * * * * *
max. Verfahrgeschwindigkeit in x-Achse [m/min] 60 60 80 80 80 80
max. Verfahrgeschwindigkeit in y-Achse [m/min] 60 60 80 80 80 80
max. Verfahrgeschwindigkeit in y-Achse [m/min] 30 30 30 30 30 30
*Wahlweise Einfach- oder Pendelbelegung mit

mehreren Platzen, je nach Maschinenlange und

Werksttickdimension

B
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Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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