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Perfekte Kanten
fur anspruchsvolle Kunden
gefertigt mit flexiblen Maschinen

Individuelle KundenwUnsche, anspruchsvolle Produkte und eine gro3e
Materialvielfalt — das sind die Anforderungen, die in der Holzbearbeitung von heute
eine groBe Rolle spielen. Hier ist es wichtig, flexibel und effizient zu produzieren,
besonders im Handwerk und im Mittelstand.

HOMAG bietet Innen unschlagbare Vorteile, verflugt Uber internationale
Produktionswerke sowie Vertriebs- und Servicegesellschaften und ist mit rund
6.600 Mitarbeitern in Gber 100 Landern prasent. Mit HOMAG machen Sie lhr
Unternehmen wettbewerbsfahig und lhren Geschéftserfolg dauerhaft.

Macht in Summe:
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HOMAG EDGETEQ S-240 | StandardméBig alles drin

Standardmanig alles drin

DIE WICHTIGSTEN MERKMALE DER 11 MODELLE. Die umfassende
Ausstattung zeichnet diese Baureihe aus: z.B. PU-Oberdruckrollen zur prazisen
Werkstlckflhrung, optimierte Fraswerkzeuge fur eine optimale Spaneentsorgung
und perfekte Bearbeitungsqualitat. Dartber hinaus sind alle Maschinen erweiterbar.
Auf definierten Maschinen kdnnen z.B. Aggregate getauscht werden.

HOMAG S-240 EDGETEQ Maschinen arbeiten energiesparend und
umweltfreundlich.

= Hochwertige Moébel mit hoher Kantenqualitat
= Mehr Output durch hohe Verfiigbarkeit

= Geringer Energiebedarf

= Hohe Wirtschaftlichkeit

= Optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis

Verleimaggregate - sicherer Kantenverleimung mit PUR
Schmelzkleberauftrag PUR-Klebstoffe werden bei HOMAG
HOMAG Verleimaggregate sind ideal auf den gleichen Maschinen und mit
zum raschen, kraftschlUssigen Verleimen der gleichen Auftragseinheit wie EVA-
geeignet. Die beheizte Leimrolle sorgt fur Schmelzkleber verarbeitet.

eine optimale Klebetemperatur.

airfec

by HOMAG

-
-
-
-
-
-
-
-

Nullfugentechnik mit HOMAG airTec
Einfache Integration ins Magazin neben
dem klassischen Kleberauftrag mit
Leimrolle.



HOMAG EDGETEQ S-240 | Kantenparameter

Werkstoffarten | Kantenparameter

GroBe Flexibilitat wird erzielt durch die Bearbeitung sémtlicher Kantenmaterialien: 0,3 mm Melamin, 2 mm PVC, 6 mm

Massivleiste und Furnier. Fur perfekte Hochglanzteile kommen wichtige Komponenten wie die automatische Verstellung der
Leimfugenziehklingen zum Einsatz. Spezielle Tastelemente sind ideal zum Bearbeiten von spitz-oder stumpfwinkligen Teilen oder

Teilen mit Topfbandbohrungen.

MASSIV

(mm)

ROLLEN
bei b = 22: min. 70
(mm)

STREIFEN

(mm)

0,4-3,0
(opt. 6,0)

0,3-3,0

0,4-3,0

65
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Unsere Losung fur lhre Wunsche

Als Einsteiger in die maschinelle Kantenbearbeitung charakterisieren die kompakten Kantenanleimmaschinen der
sind Sie hier genau richtig. Intuitive Bedienung, erste S-240 Baureihe. Sie haben einen Wunsch fur Ihr Biiro oder
Automatisierungen, und Flexibilitat in der Bestlickung Ihre Kanzlei — wir bieten mit unseren Maschinen die Lésung.
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EDGETEQ S-240 — Modell 1230 FC

frasaggregat, ein Formfrasaggregat, eine Profilziehklinge, eine

Der Fokus der Entwicklung lag darauf, eine Komplett-
Leimfugenziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat fir das

bearbeitung schon im Einsteigersegment zu ermdglichen, die
bisher nur in hoheren Maschinenklassen zu finden war. perfekte Finish zur Verflgung.

Die Maschine ist mit einem préazisen Verleimteil (u.a. zur Neben der umfangreichen Aggregatbestiickung der
Verarbeitung von PUR-Granulat), einem schwenkbaren Maschine sind auch Automatisierungen der Aggregate
zweimotorigen Kappaggregat fir Gerade- und Fasekappen maglich. So sind eine pneumatische Verstellung des Kappers
sowie einem Frasaggregat ausgestattet. und eine pneumatische Verstellung der Ziehklinge im

Fur die Komplettbearbeitung steht zuséatzlich ein Fige- Standard vorhanden.
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n Fligefrasaggregat E Verleimaggregat n Kappaggregat
n Frasaggregat H Formfrasaggregat B Profilziehklinge

Leimfugenziehklinge ﬂ Schwabbelaggregat
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HOMAG EDGETEQ S-240 I Modell 1240 FC

EDGETEQ S-240 - Modell 1240 FC
Mehr Flexibilitat dank Achsverstellung

Einen groBen Umfang an Automatisierungen bietet diese Kantenanleimmaschine schon
in der Grundversion. Die Automatisierungen z. B. an der Druckzone, am Kappaggregat,
am Frasaggregat und am Formfrasaggregat fUhren zu erheblichen Vereinfachungen und
Zeitersparnis beim Rusten. Mit den Achsverstellungen der Aggregate konnen individuelle
Anpassungen schnell und effizient vorgenommen werden.

Fur das Kantenanleimen kommt das obenliegende Kleberauftragssystem QAB5N mit
einfacher Reinigungs- und Entleerungsfunktion zum Einsatz. Die spezielle Beschichtung
des Systems ermdglicht die Verarbeitung aller Kleberarten inklusive PUR.

Im Finish-Bereich sticht vor allem das optionale Mehrstufen-Ziehklingenaggregat mit

2 unter schiedlichen Profilen heraus. Es kann in vollem Umfang individuell von der
Steuerung aus bedient und eingestellt werden.



Modell 1220 AT

FUr Schreiner mit hohen Anforderungen ist die

EDGETEQ S-240 Modell 1220 airTec die richtigen Maschine.
Zur Produktion der optimalen Nullfuge oder anderen
Kantenbearbeitungen bietet sie stets die optimale Losung.
Das Herzstuck der Maschinen bildet das Verleimteil das
neben der airTec-Aktiviereinheit als Doppelldsung fungiert
und Ihnen somit hohe Flexibilitat garantiert. Die Maschine

ist neben dem Magazin mit einem Flgefrasaggregat, einem
zweimotorigen Kappaggregat, einer Frase und einem
Formfrasaggregat ausgestattet. Flr das perfekte Finish
sorgen eine Radienziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat.
Die airTec-Modelle der EDGETEQ S-240er Baureihe zeichnen
sich durch ihren hohen Automatisierungsgrad und die
umfangreiche Aggregatebestlickung aus.

Modell 1230 HF

Die Maschine ist mit einem prazisen Verleimteil, einem
schwenkbaren zweimotorigen Kappaggregat flir Gerade- und
Fasekappen sowie einem Frasaggregat ausgestattet. Fur die
Komplettbearbeitung stehen zusatzlich ein Flgefrasaggregat,
ein Formfrasaggregat, eine Radiusziehklinge, Leimfugen-
ziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat fur das

perfekte Finish zur Verfugung. Die Highflex-Modelle der
EDGETEQ S-240er Baureihe zeichnen sich durch ihren
hohen Automatisierungsgrad und die umfangreiche
Aggregatebestickung aus. Die hohe Flexibilitat ermdglicht
eine Ausrichtung auf Ihre BedUrfnisse und garantiert optimale
Kanten.

HOMAG EDGETEQ S-240 I 1220 AT, 1230 HF

1




12 HOMAG EDGETEQ S-240 | powerTouch / easy Touch Steuerungen

powerTouch —
Die neue Dimension der Maschinensteuerung

powerTouch realisiert die Bedienphilosophie der HOMAG: einer vollig neuartigen Steuerungsgeneration.
einheitlich, einfach, ergonomisch, evolution&r. Das innovative Modell 1240 FC.
Touchscreen-Bedienkonzept vereint Design und Funktion zu

Im Mittelpunkt dieser Lésung steht ein groBer Multi-Touch-Monitor im Breitbild-
format, auf dem durch direkte Berlhrung die Maschinenfunktionen gesteuert

Die Vorteile

werden. Die gesamte Programmoberflache ist fur powerTouch-Bedienung optimiert = 15,6 Monitor mit Full HD-
und bietet zahlreiche, Hilfs- und Assistentenfunktionen, die das Arbeiten wesentlich Auflésung

vereinfachen. = Schneller Uberblick iiber
Einheitliche Bedienelemente und Softwarebausteine sorgen daflr, dass sich mit den Maschinenstatus
diesem neuen Konzept alle HOMAG Kantenanleimmaschinen ab Modell 1240 FC = Einfache, benutzer-

auf die gleiche Art und Weise bedienen lassen. Sie unterscheiden sich nur noch in orientierte Navigation
wenigen maschinenspezifischen Details. = Gefiihrter Weg zur
Dadurch wird die Bedienung unterschiedlicher Maschinen nicht nur einfacher, Produktionsbereitschaft
sondern auch effizienter, da der Aufwand fiir Schulung und Service um ein durch Ampel-Assistent
erhebliches MalB reduziert wird. = Neues, ergonomisches

Design der Bedienzentrale

= Intuitive, natiirliche

2 3 Teleservice reduziert . .
g Bedienung der Maschine

Service-Einsatze vor Ort

'F‘—-..

= Verwendung von Gesten,
= Senkung der Servicekosten wie z.B. Scrollen, Wischen
.B. g
= Vermeidung von ungeplanten
Maschinenstillstandszeiten

= Gezielte Planung von Einséatzen und
Lieferung von Ersatzteilen

= Unterstltzung von Wartungs- und
Bedienungspersonal



HOMAG EDGETEQ S-240 | powerTouch / easy Touch Steuerungen
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easylouch —
Sanfte Beruhrungen mit hoher Wirkung

Die easyTouch — Steuerung verkdrpert eine neue Generation
der Bedienung. Einfache Berthrungen der Touch-screen-

Die Vorteile
» Ubersichtliches 7 Grafikdisplay fiir eine optimale Steuerung durch
direktes Beriihren auf dem Bedienpanel

= 20 speicherbare Programme garantieren Flexibilitat bei einer hohen
Varianz an Kantenmaterial und wechselnden Kundenwiinschen

= Produktionsbereitschaft durch Ampelassistent

= Schnelle Anpassung der Aggregate dank direktem Zugriff liber
Steuerungstasten
= Intuitive, benutzerorientierte Navigation

= Ubersichtliche Darstellung der Hilfs- und Assistentsfunktionen wie
z.B. der Temperatur des Leimtopfes oder der Fehlerdiagnose im
Klartext

easyTouch

Oberflache garantieren eine schnelle Navigation in
Verbindung mit einem hohen Bedienkomfort.

Betriebsdatenarfassung

1. 2mm ABS

Stunden

Gesamt

1274:00,00

Werkstlcke Gesamt

A46242

Gesamt

EET

|Stunden

|Werksticke

ek

&

(=]

e

3
=

Genaue Erfassung der Betriebsstunden
pro Kommission dank modernster

Betriebsdatenerfassung
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HOMAG EDGETEQ S-240 | Unser Aggregatebaukasten

Unser Aggregatebaukasten:
FUr jede Anforderung die richtige LOsung

FUr vielseitige, unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben Bereichen Flgefrasen, Verleimen, Kappen, Formfrasen und
verwenden wir Aggregate aus unserem erprobten Finish vor. Sie profitieren von hoher Prazision und moderner
Aggregatebaukasten. Wir erweitern unsere Funktionen Technik und sind in der Lage, flexibel und effizient zu
standig, um lhnen auch fur neue Trends die richtige Losung produzieren.

zu bieten. So stellen wir Ihnen nun Aggregate in den
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Zufuhrung der Werkstucke

Die préazise Zuflhrung der WerkstUcke ist eine Voraussetzung unserer Lésungen wie Einlauflineal, Schiebeschlitten oder
flr perfekte Kantenqualitat. Nutzen Sie die Vorteile automatischer Kanteneinzug.

Automatische Verstellung Einlauflineal Schiebeschlitten
Programmgesteuerte, prazise und wiederholgenaue Verstellung Robuste Linearflhrung zum rechtwinkeligen Einflihren der
des Einlauflineals Uber Servo-Achse. Werkstucke.

Einzugsvorrichtung
Automatischer Kanteneinzug zum schnellen Kantenwechsel
zwischen unterschiedlichster Rollenware.
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Spruhaggregate

Spriihaggregate erhdhen die Kantenqualitat wahrend des von Kleberresten wird durch Reinigungsspruhmittel erzielt.
gesamten Bearbeitungsprozesses. Trennmittel verhindern Gleitmittel verhindern Glanzspuren auf den Werksticken und
das Anhaften von Schmelzkleberresten und Antistatikmittel schitzen empfindliche Oberflachen vor dem Frasen.

das Anhaften von Kunststoffspanen. Das einfache Entfernen

Trennmittel

Gleitmittel

Antistatikmittel

Reinigungsmittel

Spriiheinrichtung
Spruhmittel fur ein optimales
Bearbeitungsergebnis auch bei
empfindlichen Oberflachen.




Flgefrasaggregat

Mit unserem Flgefrasaggregat schaffen Sie die Basis fUr eine
prazise, absolut gerade und ausrissfreie Werkstlckkante

HOMAG EDGETEQ S-240 | Aggregate

sowie eine Klebefuge mit gleichbleibend hoher

Produktqualitat.

Fiigefrasaggregat

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit
durch Diamantwerkzeuge fur eine optimale
Leimfugenqualitat. Der Durchmesser
betragt 100 mm.

17



18 HOMAG EDGETEQ S-240 | Aggregate

Verleimaggregate — sicherer Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum raschen, kraft- fUr eine optimale Klebetemperatur.
schlUssigen Verleimen geeignet. Die beheizte Leimrolle sorgt

lhre Vorteile auf einen Blick

= Optimaler Leimauftrag auf die Schmalflache

= Anderungen von Werkstiickdicken erfordern
kein Umriisten der Leimauftragswalze

= Leimrollenabhub bei Vorschubstopp

= Leimrolle mit integrierter Heizung garantiert
eine konstante Temperatur und Viskositat fiir
alle Werkstiickdicken

= Tastschuh verhindert den VerschleiB3 der
Auftragswalze und sichert eine konstante
Leimfilmdicke

Verleimaggregate = Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch

Schnellwechselbare Auftragseinheit mit Schmelzkleberversorgung Schnellverschluss
von unten. Verarbeitung von PUR-Granulat méglich.




Obenliegendes Verleimaggregat - Kleberauftragssystem
QA65N

Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch eine
Schnellwechseleinrichtung mit pneumatischer Schnittstelle.

Ab Modell 1220 AT.

HOMAG EDGETEQ S-240 | Aggregate

lhre Vorteile auf einen Blick
-QAG65N

= Kurze Aufheizzeit durch sensorgesteuerte
Niveauregulierung (2 Niveaus auswéhlbar)

= Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch
Schnellverschluss fiir das Auf-schmelzen von
Schmelzkleber nach Bedarf automatisch oder
manuell

= Leimrolle mit integrierter Heizung garantiert
eine konstante Temperatur und Viskositat fiir
alle Werkstiickdicken

= Elektropneumatische Klemmung der
Leimrolle und des Behilters verhindert
Leimverschmutzung an der Hinterkante des
Werkstiicks

= Tastschuh verhindert den VerschleiB der
Auftragswalze und sichert eine konstante
Leimfilmdicke

= Leimrollenabhub bei Vorschubstopp

Sensor zur Fiillstandskontrolle der
Auftragseinheit

Das Umschalten auf ein niedriges
Kleberniveau garantiert ein schnelles
Aufheizen fur die Verarbeitung von kleinen
LosgroBen.

19



20 HOMAG EDGETEQ S-240 | Verarbeitung von PUR

PUR-Kleber und HOMAG - eine starke Verbindung

Die Feuchte- und Warmebestandigkeit von Mébeln wird durch die Verwendung von Polurethan-(PUR)-Schmelzkleber erhoht.
Seine Verwendung ist ideal fir Mébel in Feuchtraumbereichen wie Bad-, Kiichen und Labor.

lhre HOMAG PUR-Vorteile auf
einen Blick

= Eine Auftragseinheit fiir alle Klebearten
= Keine zuséatzliche Auftragseinheit nétig

= Rascher, kraftschliissiger Diinnfilmauftrag
durch Leimrolle mit integrierter Heizung

= StandardmaBig zu verwenden vom
Einstiegsmodel bis zur High-End-Maschine
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Aufschmelzeinheit fiir PUR Vakuumbehalter
= Aufschmelzleistung bis 2,5 kg/h = Kompakter, fahrbarer Behélter fUr die PUR-Auftragseinheit
= Temperaturregelung zum Schutz vor Uberhitzung = Keine Vakuumpumpe und kein Stickstoff nétig

Servicestation Servicestation

= Vorheiz und Reinigungsstation flr die Auftragseinheit QAG5N mit = Bild zeigt Auftragseinheit in Haltevorrichtung zum Vorheizen
einem Lagerplatz

= Hohe Flexibilitat durch bis zu 2 Vakuumbehélter fur je eine QA65N
Auftragseinheit oder eine PUR Aufschmelzeinheit 2,5 kg/h

= Keine Vakuumpumpe und kein Stickstoff nétig
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Verleimung mit System

Beim kraftschlUssigen Verleimen ist es ausschlaggebend, Schnellspannsystem, Magazin und Druckzone sind bei
dass ganz unterschiedliche Faktoren optimal HOMAG perfekt aufeinander abgestimmt.
zusammenspielen. Werkstlckvorwarmung, Auftragseinheit,

Werkstiickvorwarmung mit
Kontaktheizschuh

Hochfeste Verklebung durch eine optimale
WerkstlUckvorwarmung.

Druckzone
Schwere Druckzone bis 3 mm Kantenstarke und 50 mm Plattenhdhe fUr eine optimale
Leimfugenqualitat (optional 6 mm Kantenstérke bei 60 mm Plattenhdhe).

Werkstiickvorwarmung mit
Heizstrahler

Hochfeste Verklebung durch eine optimale
WerkstUckvorwarmung.

Bei 1240 FC.

Rollengegendruck
Rollengegendruck fur enpfindliches
Kantenmaterial.
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airlec

by HOMAG

airfec — idealer Einstieg in die Nullfugentechnik

Das airTec-Verfahren hat sich als Nullfugenldsung bei Mit airTec lassen sich sé@mtliche derzeit marktiblichen,
Handwerk und Mittelstand durchgesetzt. Die Antwort von lasertauglichen Kantenarten verarbeiten. Dies bedeutet eine
HOMAG auf die wachsende Nachfrage ist eine innovative, groBe Flexibilitat bei allen Materialien und Farben.

leistungsfahigere und ressourcenschonendere airTec-Ldsung.

Kanten anleimen ,,ohne Fugen* Einfache Integration

Beim airTec-Verfahren werden Kante und Platte durch Heif3luft Die airTec-Reaktiviereinheit wird so installiert, dass entweder mit
verbunden. Dabei kommen spezielle Kanten zum Einsatz. Diese der standardmaBigen Auftragseinheit oder mit dem airTec-System
bestehen aus einer Dekorschicht und einer Funktionsschicht. gearbeitet werden kann.

Mit dem HOMAG airTec-Aggregat wird die Funktionsschicht Abbildung Modell 1220 AT.

bei gleichmaBiger Temperatur und Volumenausstrémung
aufgeschmolzen und optimal mit der Schmalflache verbunden.
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Kappaggregat zum Kappen der Uberstande an den
Stirnseiten

Das Kappaggregat bereitet die Werkstlcke fur die kann gerade oder mit Fase gekappt werden.
nachfolgende Frasbearbeitung perfekt vor. Die Stirnseite

Kappaggregat

Exakter Kappschnitt durch robustes
Kappaggregat mit hochpréziser
Linearflhrung. Fase-/Gerade-Einstellung
durch einfaches Schwenken (opt.
Verstellung mittels Pneumatik moglich).
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Frasaggregate zum Bundigfrasen

Zur Bearbeitung der Kantentberstande bieten wir Ihnen mit Die Frasaggregate sind ausschlieBlich mit Werkzeugen
unseren Feinfrisaggregaten die passenden Ldsungen. bestlickt, welche die Spéne kontrolliert erfassen.

Frasaggregat Frasaggregat mit pneumatischer 3-Punk-Verstellung
Frasaggregat mit DFC Werkzeugtechno-logie (Dust Flow Control) FUr eine noch effektivere Produktion und eine deutliche Zeitersparnis
flr eine optimale Absaugung. bei der Umrlstung.
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HOMAG EDGETEQ S-240 | Aggregate

Formfrasaggregate

Die Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender haben oder eine Programmierung Uber die Steuerung vorzunehmen.
Sie die Wahl, die Aggregate manuell von Hand zu verstellen,

Formfrasaggregat FF 10 Formfrasaggregat FF 20

Optimales Formfrasen ohne Einstellarbeiten durch Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an Post-
Kopplung von DIA-Werkzeug und Tastrolle. Ausgerutstet mit und Softformingteilen. AusgerUstet mit automatischer Verstellung
automatischer Verstellung zwischen Dinn- und Dickkante. zwischen Dunn- und Dickkante.

Werkstlckdicke 60 mm. Werkstlckdicke 60 mm.

Bei Modell 1240 FC optional.
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Finishaggregate

Mit optimal aufeinander abgestimmten Finish-Aggregaten
macht HOMAG die Qualitat Ihrer Produkte perfekt.

Leimfugenziehklingenaggregat
Flr das perfekte Finish.

Profilziehklingenaggregat £ o} s
Aggregat zum Glatten von Radien oder Fasen. Ausgestattet mit - =

Wechselkopfen fur schnellen Profilwechsel. J

Schwabbelaggregat
Zum Polieren von Kanten fur natUrliche Farbtreue.

- L
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Finish mit Mehrstufentechnologie

Das Spektrum an Kanten und Plattenmaterialien wéachst Werksticke mit Hochglanzoberflachen. Die Mehrstufen
stetig und damit auch der Anspruch an die Flexibilitat. Ganz Ziehklinge bieten bei haufig wechselnden Anwendungen
egal, ob Kanten aus Kunststoff, Massivholz, Furnier oder immer den optimalen Radius und somit das beste Ergebnis.

2. Profil 2

1. Profil 1

Mehrstufen Ziehklingenaggregat MZ 40

Vollautomatische Umstellung auf 2 unterschiedliche Profile durch
Einsatz von Servomotoren®.

Bei Modell 1240 FC.

N

Optimale Kompensation von
Schutzfolien

* Servomotoren: Servoantriebe bestehen aus Motoren mit

einer stufenlosen Verstellung. Sie Uberzeugen durch eine hohe
Stellgenauigkeit und sind besonders fUr kleine Stellwege sehr gut
geeignet.
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TECHNISCHE DATEN EDGETEQ S-240 BAUREIHE

Gesamtlange (mm)

Vorschub (m/min)

ARBEITSMASSE

Werkstiickbreite (mm) *

bei Werkstickdicke 8 — 22 mm
Werkstiickdicke (mm)

Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)

* WerkstUckdicken abhéngig

Modell 1210
3.515
il

70

8- 50 (opt. 8 - 60)
03-3

04-3

Modell 1210 F
3.736
il

70

8 - 50 (opt. 8 - 60)
03-3

04-3

Modell 1220 C
4.236
"

70

8- 50 (opt. 8 - 60)
03-3

04-3

Modell 1220 FC
4.236
il

70

8- 50 (opt. 8 - 60)
03-3

04-3

Modell 1230 FC
4.740
il

70

8- 50 (opt. 8 - 60)
03-3

04-3

Modell 1210

Modell 1210 F

Modell 1220 C

Modell 1220 FC

Modell 1230 FC
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TECHNISCHE DATEN EDGETEQ S-240 BAUREIHE
Modell 1210 HF  Modell 1220 HF  Modell 1230 HF  Modell 1220 AT Modell 1230 AT Modell 1240 FC

Gesamtlange (mm)

Vorschub (m/min)

ARBEITSMASSE

Werkstiickbreite (mm) *

bei Werkstickdicke 8 — 22 mm
Werkstiickdicke (mm)

Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)

* WerkstUckdicken abhéngig

3.736
11

70
8 -60
0,3-3

0,4-6

4.236
il

70

8 -60
0,3-3
0,4-6

Modell 1210 HF

Modell 1230 HF

4.740
il

70
8 -60

0,3-3
0,4-6

4.535
8

70

8-60
0,3-3
04-6

5.035
8

70

8-60
0,3-3
0,4-6

5.273
il

70

8-60
03-3
04-6

Modell 1220 AT

Modell 1230 AT

Modell 1240 FC
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32 HOMAG EDGETEQ S-240 I Ruckfuhrung LOOPTEQ O-200

Ruckfuhrung LOOPTEQ O-200: Hohere Produktivitat fur
lhre HOMAG Kantenanleimmaschine

Als unentbehrlicher Helfer macht die RuckfUhrung lhre Produktionsprozess. lhre HOMAG Maschine der EDGETEQ
HOMAG EDGETEQ noch wirtschaftlicher. Mit der Ein- S-240 Baureihe ist mit dieser Ruckfuhrung frei kombinierbar.
Mann-Bedienung optimieren Sie lhren Werkstlck-rickfluss Bestens geeignet fur Kunden mit kleinen, schmalen und
und ermoglichen so einen schlanken und effizienten mittelgroBen Werkstucken.

Ihre Vorteile auf einen Blick
= Schnelle Amortisation — Rechnet sich bereits ab
9 Stunden Einsatzzeit pro Woche

= Flexible Personalorganisation - dank
wirtschaftlicher 1-Mann-Bedienung

= Ergonomisches Arbeiten - Manuelles
Teilehandling wird auf ein Minimum reduziert

LOOPTEQ 0-200 = Bessere Qualitatskontrolle - Schnelle Reaktion
Der Einstieg in den komfortablen Teilefluss. bei Materialanpassungen
= .
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TECHNISCHE DATEN

LOOPTEQ 0-200 U brlgens
Werkstiicklange (mm) 300 - 2.500
Werkstiickbreite (mm) 50 -1.450 Die RHCKfﬁhrung rechnet
Werkstiickdicke (mm) 8- 60 sich bereits innerhalb eines
4-SEITIGE BEARBEITUNG* Jahres und zwar schon
min. WerkstlckgréBe (mm) 300 x 300 ab 9 Stunden Einsatz pro
max. WerkstlickgréBe (mm) 1.450 x 1.450 Woche!
SONSTIGES
Werkstiickgewicht (kg)
bei Ldnge <= 700 mm max. 30
bei Lange > 700 mm max. 50
Vorschub (m/min) 8-25
Flachengewicht (kg/m?) 25

*GroBere Teile kdnnen bei 4-seitiger Bearbeitung mit manueller Hilfe beim Querversatz und Drehen
zurlickgefuhrt oder auch ausgeschleust werden.

Drehbolzen fiir Schmalteile Ausriistung fiir CE Konformitat:
Sensorgesteuert. ReiBleine 1angs zum Ruckfihrband.

Bandreinigung Bedieneinheit
Zum optimalen Schutz gegen Staub und Spane. Separates Bedienfeld am Einlauf der Kantenanleimmaschine.
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He LIFE CYCLE SERVICES

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir unterstitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen
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TELESERVICE

* Hotline-Support durch geschulte
Experten im TeleService bezuglich
Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch Uber 92 %
weniger Vor-Ort-Service-Einsatze und
somit eine schnellere Losung fur Siel

Die ServiceBoard App hilft schnell,
einfach und konkret Aufgaben zu

I6sen. Dies ermdglicht die mobile
Live-Videodiagnose, das automatische
Versenden von Serviceanfragen oder der
Online-Ersatzteilkatalog eParts.

DIGITAL SERVICES

= serviceRemote — die neue TeleService-
Losung der Zukunft! Schnelle
Wiederaufnahme der Produktion durch
umfangreichen Zugriff des TeleService-
Mitarbeiters auf relevante physikalische
Daten.

serviceAssist — bietet Ihnen Hilfe zur
Selbsthilfe. Die Kombination aus unseren
Erfahrungen und den vorhandenen
Maschinendaten ergeben die praventiven
Lésungsvorschlage der neuen App.

2

SPARE PARTS SERVICE

= Hohe TeileverfUgbarkeit und schnelle
Lieferung.

= Sicherung der Qualitat durch
vordefinierte Ersatz- und VerschleiBteil-
Kits, bestehend aus Originalersatzteilen.

= 24h Ersatzteile online identifizieren und
anfragen unter www.eParts.de oder im
neuen HOMAG eShop (shop.homag.com)
noch schneller und bequem bestellen.
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SOFTWARE

= Telefonische Unterstltzung und Beratung
durch Software-Support.

= Digitalisierung lhrer Musterteile mittels
3D-Scannen spart Zeit und Geld im
Vergleich zur Neuprogrammierung.

= Nachtragliche Vernetzung Ihres
Maschinenparks mit intelligenten
Softwareldsungen von Konstruktion bis
Produktion.

Reaktionszeiten und schnellen Kundenlésungen sichern
wir lhnen eine hohe Verfugbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus Ihrer
Maschine hinweg.

C:
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MODERNISIERUNG

= Halten Sie lhren Maschinenpark aktuell
und steigern Sie lhre Produktivitat sowie
Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht!

= Wir unterstltzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller
Beratung und Entwicklung.

X

FIELD SERVICE

= Steigerung der Maschinenverflgbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitat durch
zertifiziertes Service-Personal.

= RegelmaBige Uberpriifung durch
Wartung/Inspektion sichert hochste
Qualitat Ihrer Produkte.

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverflgbarkeit.
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TRAININGS

Durch exakt auf Ihre Bedurfnisse
abgestimmte Trainings kénnen Ihre
Maschinenbediener HOMAG Maschinen
optimal bedienen und warten.

In diesem Zusammenhang erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen
mit praxiserprobten Ubungen.

Online-Trainings und Webinare: Lernen
ohne zu reisen — treffen Sie Ihren Trainer
im digitalen Klassenraum.

Fiir Sie mehr als...

1.350

Servicemitarbeiter weltweit

92 %

weniger Vor-Ort-Einsétze durch
erfolgreichen TeleService

5.000

Kunden in Trainings/Jahr

150.000

Maschinen in 28 Sprachen
elektronisch dokumentiert in eParts



HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com
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YOUR SOLUTION
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