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HD T g Schleifmaschinen
H' fiir universelle

Schleifmaschinenprogramm Bearbeitung

R

Typen- und Grundmaschinenbeschreibung
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Rechisausfinrung oder in Tandemanerdnung mit
- Bieitenversteliung und zeniralem Antreb.

Fre

SKL und SKR ein-und doppelsaebige Kantenschleif-
maschinen m Links- und Rechisausfuhrung mit on-
ginal Homag-Werksitckiransporeinrichtung. Eine
gus dem neussien Homag-Baukastensystem ant-
o wickelie G TL_._'_.”-::‘.:-'._.-'_n"‘:"ﬁﬁ'flf'lEE!:lt'lDﬂ mit vielzsiti-
gen L—. ighions- ung AusrUstungemoglichkeiten.

Der Lieferurmiang urmiall Maschinenstander mit in-
tegrieter  Werxstickiransporielnrichtung, Ober-
dridck und seithcher WerkstuckiUhrung, Eleklrc-
und  Pneumatikinstalistion sowe Elekirogerate-

o £
schrank mit Bedenfeld.

b Bl j-ih_.__.-{_}!i': 5&5'. gen und Tandemmaschinen zusatz-

©** “lish Maschinenbstt und molorische Breitenverstel-
= lung,

et hhgebiidetist die Type SPL 74mit Bandschleif-, Pro-
iz sfibandschef-, Schwingschleil- und Scheibenag-
mesgrogaten.  Weilere Jusalzausrus:

i ;fé'uf‘qn" sind aus Enzelprospeiien )
e .J’]El ger Preishste ersichtlich,

N |
T |
kastﬁ-::ktransnnn und Absaugung

Frazis gefunme 8O mem breile Transportkettenpiation gewahr-
leisian aine sichere und genaue WerkstlckiUhrung. Die
Transponkefiz st gegen Slaub geschitzt und unfallsicher im
Ma 5:h|.'|&ﬁ2['5’t'k:|§' integrert Paraliel dazu verfauft im Maschi-
nensténder ein Absaugkanal fir Einzelanschitsse mit zentrs-
e ﬂﬁhaa.uqmu:;

Bandschleifaggregate '
nmehrerenAusfibrungenund Leistungen, honzontal und vertikal
“’rr Oszillation und gesteuertern Schigifschuh, fir Schmalilachen
bis ca. B0 mm.



Kantenschleifmaschinen Zusatzeinrichtungen
mit dem prazisen fiir spezielle
Transporisystem Bearbeitungen

Profilbandschleifaggregate Schwingschleifaggregate

zum Schisfen von Kanten und Prefilen, laufrunig, bedienungs- Furm Schisffenvon schwiengen Profilen mit Ecken und kizinen Ha:
freundlich, arofer Verstellberaich, kurze Umristzeiten, groBs dien. Schiefschuhprofi-Hersteliung durch Kopisrschieffen. Da
Bandlanas, gennger Platzbedarn. 211 schieifende Profil dient als Schablone:



Steuerung, Aktuelle

Automation Homag-
mit Homag-Elekironik Problemlésungen

Arbeitspositionen: fir ene
tung mil mehreren Aggregaten
. Schieifschuhwechsel:
Manuell, halbautornatisch, CNC-programimien
_I'"| B L'I[ L |-|':ﬂ—|'-|' _.'{“_'._'_|
i Schleifaggregatumstellung:
Manuell, motonsch, CNC-programimiert

ROMmag-cexironx

LHE Detet viele Rationsiise
rur '|u.,5r‘| glichketten. Um die Umsteliung von Profl
schiedaggregaten programemieren zu kiinnen wi

gen gatur die mechanischen Voraussstr N Oe-
schaffen
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StEUEFUﬁQ-AMQmahﬂ:n S FIoRSChiciageregaie konnenin : ;
i I a—— k i i L il i oo -
B s - lonscn verstelit werden N HEncsieuserunc
he Einsatzston s 0 OBt Schietfschuhe erfolg gt durch unsere pa- e iy . =
bl g i e | Ooer eeklronisch, Fixierte Einstellungen kanner
= R DELn _:_:;!_-'_‘-‘.' I LR ETIBEEUSETUINEY 1N .-—'_"“ o Wip el o
el S : = : = Programimeert, gespescher Und Deksbigwiede
=F e ProgramImisoaren Homeag-- PC-Staverung, In einer weile- ik ks anncatdo
P TI J TR o 3 ' ] wer-'j-.—r'u
SILEE KONNEN einZeine ool menrere Maschinen mil einor -
leldronischen Procramrm- oder Sraflerndteuernna und Dl wiomatischer Wechsel mehrerer Schiefschuhe
ik e i = + ol il B B L Nk S el -l Foasp W, = L ¥, ¥ =4
Mt LFersChisgncnan Foien o N Hangsiey

. rung oder Verprogrammisnng
-usa‘llbaugruppen

iedrpedungsprobieme wie Nuten, Falzen, Fasen 0.3 kbnnen mit

peziglien Bearbelungsaggregaten gelost und bef der Hersiel
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Hom=
Technische Daten - Baureihe SPL 70, SKL 70 und SKL 80

Abmessungen und Gewichte

EEeE Gewlcht brutio Gewicht brutto
ej varfighare Lange Gesamtianga SKLY0-79-5SPLTO-F8 SKLED-B9
mm mm kg g
1875 . 2500 1300
2725 ". 3250 1709
3475 4000 2100
3875 4500 2600
4340 5000 i 2900
5080 STl 3400
0985 66250 4100
E715 Ta37a LE00) -
7485 B125 5100
8215 287D E700
1875 2500 1400 2100
2725 3250 1840 3900
3475 400 _ 2200 4700
3975 £500 2850 S500
4240 5000 2950 B400
5080 Y 2850 Tend
5065 BB2S 4200 8B00
ET15 T37h £700 BE50
7486 8125 5300 10B00
8215 BBTS e 12000
1800
Arbeitsbreite + 1800 mm
1800 mm
ArbeitsmaBe und AnschiuBdaten
e , P
20 mm
TOmm
270 mm
2000 - 2500 - 3000 - 3500 mm
&= 30 mimin.

12" Innengewinde Zulsitung 17/ 5eite

Elektrische Ausriistung Anlage-System Klockner-Maller
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Die tachrizchasn Catan =nd nicht in aflen EinZeiheiten varbindiich Andesuncen behalsn wir uns vor
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- GrundriBplan Baureihe SPL 70, SKL 70 und SKL 80

Unser

:I.-‘er‘tiglungsprngramm: \

m Ein-und doppelseitige
Kanlznanleimmaschinen

m Format- und Kanten-
bearbeitungsmaschinen

B Formatbearbeitungsmaschinen

B Profil- und Kanten-
schleifmaschinen

= Drehstationen

= Winkelibergaben

® Zwischentransporie

] Hm_:hiremmnzmaschinen
u Softformingmaschinen

= Postiormingmaschinen

m Edmpleﬂe'mésnhfne'ﬁsiraﬂén . ® PaneelenstraPen

und Schmalteilmaschinen
8 Homag Elektronik
®m Flanung und _
Frojektierung kompletter
Fabrikanlagen fiir die
Holzindustria



