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Investice, ktera se Vam vyplati

Nakup nového stroje nebo zafizeni si chce dobfe rozmyslet. Koneckonct jde o Vase penize.
Rozhodnéte se pro HOMAG, nebot potom nedostanete jenom vyhovujici stroj pro Vasi firmu,

nybrz ziskate kromé jiného z nasich kompetenci, zkusenosti a spolehlivosti.

e Rostouci kompetence a zkusenosti vice jak 50 let Vysoka technologie pro femeslinou vyrobu a primysil:

¢ \/yroba vice jak 1 000 obrabécich center za rok ve
skupiné HOMAG Group

e Ca. 5 000 motivovanych pracovnik( vyrabgjicich ve
12 zavodech vyi¢ené HOMAG-kvality

e Obrabéci centrum Venture 316 je skuteCnym
znalcem ve svém oboru. 5ti osa technologie s
DRIVESC vietenem zviada maximalni flexibilitu a
moznosti v obrabéni.

e Tgzky zakladni stojan a stabilni pojizdny portal jsou
zékladem pro vysokou kvalitu obrabéni

Presné zkosené fezy —na prvni pokus

Viykonnostni profilovani tvarovych dilcd

Kompletni zpracovani dvefi bez pouziti agregatu
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Stale se systémem:
Vysoce hodnotna stavba stroji od HOMAGU

Inovacni fezeni pro kazdé zadani. Promyslena technika od zac¢atku. Od Homag systémovych kom-
petenci ma uzitek kazdy zakaznik. V naSich obrabécich centrech se skryva hodnota dlouholetych
zku$enosti ve vyrobé stroji a zafizeni. Stavebné stejné systémové kompetence, jednotna Fidici
technika a ergonomicka obsluha se stara o vice produktivity. Nejnovéjsi technologie pro variabilni

tvary obrobku ve vysoké kvalité.

Té&zka konstrukce stroje a stabilni pojizdna portalova konstrukce Nahlédnuti béhem obrabéni Velké tloustky dilch Dvé Z-osy 5-ti osé frézovaci vieteno

Strojni konstrukee je z t&7ké ocelové svarené konstrukce, opirajici se o dlouholeté Spolupojizdné Eastecné zapouzdreni nabizi optimalni Vyska obrabéni 250 mm od horni hrany konzoly pfi Dvé separéatni Z osy pro vrtaci hlavu a hlavni vieteno Kompaktni DRIVE5SC 5ti osé vieteno s 10 kW vyko-
zkugenosti z vyroby primyslovych zafizeni. Na tom je postavena stabilni pojizdna ochranu obsluhy a zarovers maximaini nahlédnuti bé- délce nastroje od 230 mm. umoznuje rychlé stridavé pouziti vrtaci hlavy a hlavni- nem (na prani 12 kW) a fizenym poctem otacek vie-
portalova traverza s frézovacim vietenem, vrtaci hlavou a spolupojizdnym vyméni- hem obrabén. ho vietene. Jeden pohon pohybuie jen jednou jednot- tene od 1 000 do 24 000 ot/min pro vysoky moment
kem nastrojli — to je ten spravny zéklad pro vysokou kvalitu obrabéni. kou pres plnou délku os. otéceni pravé pfi nepatrném mnoZstvi otacek.

To zabranuje rusivym konturam a dava stoji vySsi
pevnost a rychlost.

230 mm

250 mm

("

100 mm

Optimalni pristup k obrabécim jednotkam Pfisavky 100 mm vysoké s dvojitym tésnénim Rozhrani pro nastroje a agregaty

Diky velkym dveiim mQze byt celkovy predek stroje otevien. 100 mm vyska pfisavky umoznuje velky prostor k ob- Prenos stlaceného vzduchu pomoci pneumatického

Tim jsou v&echny obrébéci jednotky pristupné pro udrzbu. rabéni spodni strany dilce. Libovolny pocet vakuo- rozhrani pro pouZiti agregéatli s ofukovymi funkcemi,
vych pfisavek bez hadic s patentovanym dvojitym napr. pro kopirovaci a brusné agregaty.

tésnénim mlze byt volné polohovan na konzole.
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Kde je potreba vice agregatt, staéi nyni jedno vieteno.
Nové DRIVESC 5-ti-osé frézovaci vieteno - jedno pro vsechno.

Pilovy agregat Pilovy/frézovaci/vrtaci  Horizontalni hoblo- Horizontalni frézova- Agregat pro zam- Vrtaci/frézovaci FLEX5 5ti-osy-
agregat -otocny vaci agregat ci agregat kovou kapsu agregat - oto¢ny agregat
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Tak idividalni jako Vase potreby

Vyberte si ze 3 bali¢kt pro vybaveni pro Vase Venture 316:

Basic-balicek Future-baliéek Performance-balicek Frézovani zamkové kapsy Krokové vrtani pro panty Profilovani tvarovych dilc se standardnim frézova-
cim nastrojem
Cenoveé vyhodny vstup do 5ti-osého 5ti-osé obrabéni s patentovanou LED- Pro vyssi vykon vrtani v obrabéni desek
obrabéni' s plnym rozsahem funkci. -pripravnou pomdckou pro rychlejsi a a vetsi rozmanitost obrabéni s vétsi vrtact
bezpecnéjsi pripravu upinacich prostred- hlavou, vyménikem nastrojl a LED-pri-
kd a konzol. pravnou pomtckou.
Varianty vybaveni Vrtaci hlavy Pomocné pripravky Zasobnik nastroju

Basic

Future

Performance

HIGH-SPEED vrtaci hlava 7 500
s 12ti vertikalnimi vieteny, draz-

kovaci pila a 4 horizontalnf viete-
na 0/90° - oto¢né. Rychlé vrtani
inkl. drézkovani ve smeéru X/Y.

HIGH-SPEED vrtaci hlava 7 500
se 17 vertikalnimi veteny, draz-
kovaci pila a 4 horizontalni vre-
tena 0/90° - otocné. Méné taktd
vrtani inkl. drézkovani ve sme-
ru X/Y.

D e L e

Vakuové prisavky znazornény la-
serovym paprskem (laserovy
kiiz). Jako polohovaci pomdicka
pro tvarové dilce mdze byt obrys
dilce ,objet".

Znazornéni svételnych diod (LED)
pro jednoduché a rychlé poloho-
vani vakuovych prisavek a kon-
zol. Az do 70% Uspora ¢asu pri
pripravé a kontrole spravné polo-
hy ,v jednom okamziku®.

14-ti nasobny talifovy zasobnik
pro nastroje a agregaty s prd-
mérem az do 200 mm. Pilovy
kotouc¢ az do 350 mm pramé-
ru méze byt v zasobniku pou-
zit.14-fach

Rohové vybrouseni rohu zasklivaci listy

HOMAG Venture 316

Nafrézovani fazety na stolni desku

Presné zkosené fezy bez otfepl a frézovani pricné
drazky pro napojeni desek.

Frézovani hfebenového spoje pro pficky a barové

konstrukce.

Pokosovy fez s vétsim rozhranim pro ramové dilce.

18-ti nasobny talifovy zasobnik
zvySuje pocet nastroji a agre-
gatl v pfimém pristupu a snizuje
dobu nastaveni. Také zde miize
byt pouzit pilovy kotou¢ az do
350 mm priméru.

HOMAG Venture 316 | ()9
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High End Features all inclusive

Venture 316 ma High End-kompletni vybaveni, které presahuje pres standardni rozsah dodavky v

oboru. Pomoci pouziti stavebné stejnych komponenta z vysokovykonostni typové fady ziskava-

te uzitek z vy$$i dostupnosti pro Vasi vyrobu. Pouzivani éetnych ,stejnych dilG“ v ramci HOMAG

Group snizuje naklady na nahradni dily a umoznuje kratké dodaci terminy pro nahradni dily.

Dynamické pole v pendiu

Bumper bezpecnostni technika umozriuje dynamickou velikost pole v pendlu, nee-
xistuje zadné pevné déleni pole. Tak mize byt také u delich dilct na jedné strané
stroje stéle pfipravovan jesté na druhé strané stroje kratsi dil.

Chlazeni kapalinou a senzor vieten

Kapalinou chlazené frézovaci vieteno s hybridnim

sensor rozpozna vibrace nastroje a chrani vieteno

pred pretizenim jako napf. pres prili§ vysoké posuvy.

HOMAG Venture 316

3-bodova podpéra

Upnuti pro 3 ¢epy velmi tuhé 3-bodové podpéry
umoznuje zéarover prenos stlateného vzduchu do
agregat.

Linearni vedeni a zakladaci pomucky

Jednoducha manipulace pomoci konzol s velmi pres-
nym linearnim vedenim a silnou zakladaci pomdc-
kou se dvémi pneumatickymi pisty. V konzolach jsou
zabudované vakuové dorazy a dorazy na stlaceny
vzduch pro pneumatické upinky a upinaci Sablony.

Vrtaci hlava s aretaci vietene

Automaticka aretace vretene: patentovany systém
pro stéle presnou hloubku vrtani u riznych materiald.
S otackami od 1 500-7 500 1/min. pro vyssi posuvy
napr. kratké takty vrtani (ca.1,5sec).

Cepy se snimanim koncové polohy a pro presah
kryci vrstvy

Dorazové ¢epy s kontrolou koncové polohy pro ochra-
nu nastrojll, agregatd a obsluhy stroje. Vyménitelné
dorazy specidlné pro dilce s presahem kryci vrstvy.

Ozubena hiebenova tyé

Vysoce dynamicky oscilaéni hnaci systém ozubené
hrebenoveé tyce v X a Y zajistuje rychly cyklus
obrabéni a vede k vysoké kvalité dilcd.

Uzaviené energetické retézy Zabudovana uc¢innost energie

Uzavrené energetickeé fetézy zabranuji poskozeni
kabell a hadic. Tim se snizuji poruchy a mozné
naklady na opravu.

Efektivni odsavani pfi nepatrném vykonu pripojeni po-
moci automatického uzavieni nepotfebnych podpér
odsavani. Snizovana spotfeba proudu pomoci Stand-
-by-provozu véech vykonnostnich komponent( podle
stlacen’ tlagitka nebo automatického ¢asového inter-
valu. Snizena spotreba stlaceného vzduchu diky opti-
malnim pneumatickym komponentdm.

Zakryté linearni vedeni a automatické centralni Ochrana ztraty dat

mazani Zalozni zdroj (USV) pro zamezeni ztréty dat pfi wpad-
Zakryté linearni vedeni s uzavienym vodicim vozikem ku proudu a vykyvech vysokého napéti.
a zabudovanym centralnim mazanim vSech os zajis-

fuje bezudrzbovy, spolehlivy provoz.
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Vybaveno pro budouci ukoly

HOMAG obrabéci centrum je jednim rozhodnutim pro budoucnost. Dlouhodobé z toho budete mit

uzitek. Nebot Vase Venture roste flexibilné s Vasimi pozadavky. Pomoci doplfiujicich agregatt,

upinacich prostfedkul a software mate neustale k dispozici optimalni vyrobni techniku pro Vase

pozadavky. Kompetence HOMAG Group a nasi celosvétové servisni sité Vam zajistuji, ze se Vam

tato investice vyplati.

Performance bali¢ek pro vieteno

Rozsiteni vykonu DRIVE5SC vietene na 2 kW
inkl. aktivniho chladiciho agregatu.

Prepravni pas trisek

Vysoce pevné loZe stroje se zabudovanym shroma-
zdovanim zbytk(i pre celou hloubku obrabéni. Zadné
Zbytky nepadaiji pred stroj (volitelné s pfepravnim pa-
sem na trisky).

HOMAG Venture 316

Projektovy laser

Laserova projekce obrysu dilce pro optimalni vyuziti

a jednoduché zalozeni hrubych dilct, které nemdzou

byt usporadany na dorazy.

Méreni polohy

Pro presné obrabéni se provadi automatické méreni
polohy a vypocet toleranci hrubého dilce.

. Pro dalsi pouziti poza-
dujte nés katalog agre-
gétl a upinacich pro-
stredkd.

Katalog agregatii a upinacich prostredkii

Misto pro zakladani nastroje

Misto pro zakladani nastroje zvySuje komfort obsluhy
a zajiStuje vice bezpecnosti: diky zamezeni chyb pfi
osazeni mista pro zakladani nastroje.

powerClamp

Manudlni upinaci pfipravek powerclamp pro rovné a
zakrivené dilce. Idedini pro obloukové, malé a ramo-
vé dilce.

Vrtaci-frézovaci agregat 4-vietena

Diky 4-strannému vystupu vietene jsou k dispozici 4
rozdilné vrtaci a frézovaci nastroje bez vymény na-
stroje. Idedlni pro vybavu interiéru a vyrobu nabyt-

ku s rozdilnymi spojovacimi vrty a kovanim. Vysoce
tuhé monoblokové provedeni a korunni ozubeni (cyl-
kro ozubené kolo)dovoluje provedeni lehkych frézova-
cich ¢innosti. Maximalni uzitna délka nastroje ¢ini 50
mm popr. 55 mm.

S velkym vybérem upinacich elementd mohou byt dilce rychle, presné a flexibilng

upnuty, aniz by bylo potfeba zviastnich pripravkd.

Svérkovy pripravek

V ruénim otacéeni se nechaji sloupky a hranoly bez-
pec¢né upnout pomoci téchto svérkovych pripravka.

Poduroviova fréza

Pro frézovani a vrtani dilcti ze spodni strany, napf. vy-
frézovani pro spojnici kuchyriskych pracovnich desek
nebo vrtani kovani v okrajové oblasti bez toho, aby
se musely dilce otacet. Maximalni vzdalenost k hra-
né dilce ¢ini max. 110 mm a vzdalenost nastroje &ini
max. 30 mm.

Matrixova-adaptacni deska

Vysoce flexibilni upinaci systém nabizi také u filigrano-
vych dilct bezpecnou fixaci. S matrixovou adaptac-
ni deskou mohou byt také na stroji s konzolovym sto-
lem optimainé profezany tvarové dilce nestingovym
zplsobem ,pfifiznuty*.

Agregat pro vysekavani rohi

Pro vyrobu pravouhlych a ostrohrannych vyklenk
bez v Uzkém prostoru napf. pro vyrezy skel ve dve-
fich, vyrezy pro dfezy v kuchyriskych pracovnich des-
kach.

HOMAG Venture 316
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Jednoduse flexibilni: Software a servis

S nejmodernéjsimi softwarovymi feSenimi a obsahlym servisem nabizime nasim zakaznikGim

jedineény kompletni bali¢ek k racionalni CNC-vyrobé. Modulové postaveny a strojové orientovany

software umoznuje rychlou integraci do produkéniho prostredi. Na miru vytvorené celosvétové

dostupné nabidky na servis a udrzbu po cely Zivotni cyklus Vaseho zafizeni zajistuji dostupnost a

nabizeji Vam dodate¢nou bezpecnost investic.
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woodWOP - racionalné pres rychlé
programovani

Rychla a intuitivni obsluha pomoci jednoduché a
pfimé navigace

Libovolné pouziti variabilnich hodnot pro flexibilni
varianty programovani

Rychlé zakladani viastnich podprogram(i

Vice jistoty v programovani pomoci 3D-grafiky od
dilce, obrabéni a upinaci prostredek

Vysoky komfort obsluhy pomoci volné nastavitel-
nych oken, schopnosti multiscreenu, pomocné
grafiky apd.

Vétsi forum pro CNC-programovani na internetu:
www.woodWOP-Forum.de

I #lemp gl vaEsfusre

Rozhrani ke CAD/CAM-systému a
CAD-import dat

® Prevzeti program0 z externiho CAD/CAM-systému

e CAD-import dat do zabudovaného programovani
pro jednoduché prevzeti geometrickych dat a dat
pro obrabéni

HOMAG Venture 316
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woodMotion - Simulace obrabéni z programti

¢ Graficka simulace na PC-pracovisti

e Zkraceni doby zajeti na stroji pomoci optimalni
pfipravy programd

e Simulace 5-osého obrabéni inkl. Skody materialu

® Znazornéni skuteéného Casu obrabéni

e Kontrola kolize mezi nastrojem a upinacim
elementem

collisionControl - neustala jistota pro Vas stroj

* Kontroluje b&hem obrabéni mozné kolize strojnich
komponentd a upinacich prostredkd

e Automatické zastaveni stroje v pfipadée
hrozici kolize

® Znazornéni kolize jako momentainiho zéznamu

o Zivé zndzornéni jako pohyblivy 3D-model

Nizké naklady na energii

Zabudovany provoz Standy snizuje naklady na
energii v pauzach nebo pii ¢astecném vytizeni az
do 10%, coz usetii roéné az 8 000 kwh

Rizeni klapky zapne objem proudu odsavani, kte-
ré se pouziva pfi citlivych obrabécich jednotkach,
aby se snizily néklady na odsavani az o 20%. Toto
odpovida Uspore elektrického proudu az do vyse
12 000 kwh za rok

@eco Plus

]

Pro dalsi pouziti poza-
dujte prosim nas pro-
spekt ecoPlus.

‘ecoPlus - technika, kterd se vyplati

Optimalni financovani

¢ HOMAG Finance nabizeji optimalizované financo-
vani v zavislosti na provozné hospodarnych poza-
davcich

¢ \lysoka stabilita hodnoty HOMAG obrabécich cen-
ter nabizi vyhody u leasingu a pozdgjsich inves-
tic na vyménu

Stabilita hodnoty a dlouha Zivotnost stroje

Diky neustalému rozsifovani funkénosti pomoct
standardnich rozhrani se obrabéci centrum pfizpd-
sobuje vyrobnim pozadavkim zitfka

HOMAG oddéleni prestaveb nabizi také u vétsich
,zasah(“ feeni a zajistuje vysokou jistotu

investic léta

L Pro dalsi pouziti poza-
dujte nés katalog agre-
gétl a upinacich pro-
stredkd.

Katalog agregégd a upinacich prostredki

= Hm Om %= Be On £e se Be B e e
Vysoka disponibilita pomoci preventivni udrzby
a svétového servisu

e Celosvétovy servis s vice jak 500 techniky

¢ Diky pravidelnym inspekcim a preventivni udrzbé
se zabrariuje porucham a prodiuzuje se zivotnost

* MDE-Software poukazuje obsluze stroje udrzbu a

prinasi prahlednost nakladd pro kalkulaci

TeleServiceNet — nase ,,0¢i“ do stroji zabrafiuiji na-

sazeni servisnich technikl v misté

woodScout diagndza-software — inteligentni

svépomoc pro kazdou obsluhu stroje

HOMAG Venture 316
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Technické udaje

Tloustka dilce

Model X = délka dilce [mm] Y = Sirka dilce [mm] T

A =0°sprd- A =90° s dél- A = 0° alle Aggregate

s prdmeérem na- s délkou nastroje

v8echny agregaty S 25 i mérem nastroje kou nastroje A= 90. s délkou nastro- 230 mm
25 mm 230 mm je 230 mm
Obrabéni v jed- Obrabéni v Obrabéni v pen- Doraz Doraz Doraz od konzol
nom poli (X1) pendlu* (X2) diu* vzadu vzadu vpredu Y

3300 1025 1200 1550 1400 1050 250
Venture 316 M 129,9" 40,4" 47,2 61,0" 55,1" 37,4 9,8"
4200 1475 1650 1550 1400** 1050" 250
Venture 316 L 165,4" 58,1" 650" 61,0" 55,1" 374" 98"
6 000 2 375 2 550 1550 1400** 1050 250
Venture 316 XXL 236,2" 93,5" 100,4" 61,0" 55,1" 37,4" 9,8"

* Rozmér pri stfedovém rozdéleni. Velikost pendlového pole dynamicky prizplisobena na velikost stavebniho dilu.
** Celkova délka nastroje pfi obrabéni vzadu max. 150 mm.

Technické Udaje a fotografie nejsou ve vSech detailech nejsou zavazné. Technické zmény a dalsi vyvoj vyhrazeny.

1050

1550
61,0"

X1 = osazeni v jednom poli
X2 = osazeni v pendlu

2850 (112,2")

4130%

6700/7600/9 400 (263,8"/299,2"/370,1") i
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