In Verbindung damit in Flucht- und Einfréstiefe mit Fraswerkzeugen vollprogrammierte Wechselfriskdpfe

NE“ Doppelprogramme im Wechselverfahren mit Auswechslung komplett fertig eingestellter Programmstangen
HOLZMA Type 41 S in Technik und Fortschritt wieder ihrer Zeit weit voraus.

OLIMA

TYPE 41S-4000

Kopier- und Beschlageinfrésmaschine DBGM.
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mit vollautomatischem Anschlagsystem
und auswechselbarer Programmierung

Zeitaufwand fiir das Auswechseln von einem kompletten
Anschlagprogramm 35 Sekunden.

mit Fraserkopfwechselsystem

Zeitaufwand fiir die Auswechselung eines kompletten
vierspindeligen fest eingestellten Fraskopfes 2 Minuten.

Durch die Anschlagautomatik eignet Beispiel 1:
sich die HOLZMA 41 S in gleicher Das Einfrésen von 3 SchlieBblechen fiir Kanten-
Weise—fiir dis Serienfertigung als getriebe in 10 Mauerrahmenhélzer gleicher

o - . ‘ GroBe fiir 10 Kantengetriebe ebenfalls gleicher
auc!! fiir die handwerkliche Einzel- GroBe erfordert eine Zeit von ca. 5 Minuten.
fertigung.

Kein Verschieben irgendwelcher Anschlage bei
wechselnden FliigelgréBen bzw. wechselnden
WerksttickgroBen.

Kantengetriebe, SchlieBplatten zum Kanten-
getriebe, Verbundbeschldge aller Art fiir Dop-
pelfenster kénnen fortlaufend an beliebig gro-
Ben Werkstiicken eingefrést werden. Dank dem
vollautomatischen Anschlagsystem wird das
Frasaggregat mit exakter Genauigkeit jeweils
an der gewiinschten Einfrisstelle des betreffen-
den Werkstiickes positioniert.

Jeder Friser ist fiir sich in Flucht und Einfras-
tiefe einstellbar. AuBerdem kann der Vierspin-
delfraskopf als gesamte Einheit in Flucht und
Einfrastiefe entsprechend den Werkstiickab-
messungen eingestellt werden.

Durch Lésen nur einer einzigen Schraube kann
der komplette Vierspindelfraskopf gegen einen
anderen ausgewechselt werden. (Séamtliche An-
schlage fiir Fraserflucht und Frasertiefe bleiben
unverdndert in der gewidhlten Einstellung.)
Durch das damit eingestellte Programm ist eine
besonders schnelle Umstellung fiir die Ausfréa-
sung verschiedener Fensterbeschldge mdglich.

Beispiel 2:
Das Einfréasen von 3 SchlieBblechen fiir Kanten-
getriebe in 10 Mauerrahmenhdlzer verschiede-
ner GrdBe fiir 10 Kantengetriebe ebenfalls ver-
schiedener GroBe erfordert eine Zeit von ca.
6 Minuten.

B~i beiden Arbeitsbeispielen ist kein vorheriges AnreiBRen, Abmessen oder Verschieben von Anschldgen erforderlich.



mit 3 Bohraggreggten fiir Metalifenster- und Holzfensterfertigung ‘
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Kettenfrasaggregat mit 3-Spindel-Bohraggregat Langschlitzfrasaggregat Kettenfrasaggregat mit
Fitscheneinrichtung fur Olivenlécher horizontaler Welle

Type 41 S — 3000 mit
Kettenfrasaggregat und
Turaufspannvorrichtung
fiir die Bearbeitung von
Zimmertiiren

Infolge der automatischen Verriegelung des Fréasaggregates mit-
tels Druckknopfbetdtigung in der jeweils gewiinschten Arbeits-
stellung sowie dem automatischen Frasspindelvorschub betragt
die erforderliche Arbeitszeit fiir die einzelnen Ausfréasungen nur
wenige Sekunden.

Besonders bemerkenswert ist hierbei, daB bei unterschiedlichen
WerkstiickgroBen, auch fiir die unterschiedlichen Kantengetriebe-
Stulpldngen, keinerlei Anschlége verschoben werden miissen.

In gleicher Weise wie ganze Fensterfliigel konnen auch einzelne
Friese mit der Maschine bearbeitet werden, beispielsweise zum
Einfrasen der SchlieBbleche zum Kantengetriebe. Auch hier ist
dank der Anschlagautomatik kein Verschieben oder Neueinstel-
len irgendwelcher Anschlége fiir die SchlieBbleche der verschie-
denen Kantengetriebelangen erforderlich. Auch hier werden die
Werkstiicke mittels Handrad vor dem Einspannen zentriert.

Ein immer wieder geduBerter Wunsch, namlich auch einzelne
Werkstiicke unterschiedlicher GréBe ohne zeitraubende Neuein-
stellung fortlaufend bearbeiten zu kdnnen, ist hier mittels des
vollautomatischen Anschlagsystems in vorbildlicher Weise ver-
wirklicht worden.

Der Antrieb des Friasaggregates erfolgt durch einen normalen
serienméBigen Drehstrommotor iiber Spezialriemen. Die Frés-
spindel hat eine Arbeitsdrehzahl von 18 000 Upm. Der senkrechte
Vorschub der Frisspindel erfolgt automatisch mittels Drehgriff-
betitigung, die Vorschubgeschwindigkeit ist stufenlos regelbar.
Fir die Kraftiibertragung wurde das vieltausendfach bewahrte
Prinzip der Konuskupplung verwendet. Beim Eintauchen in das
ld-lolz kann der Friser in jeder beliebigen Tiefe angehalten wer-
en.
Einfachste, kraftesparende Handhabung infolge weitgehendster
Mechanisierung der einzelnen Arbeitsvorgédnge sowie die Zu-
sammenfassung mehrerer Arbeitsoperationen bei einer Werk-
stiickspannung geben dieser Einrichtung besondere Wirtschaft-
lichkeit.
Platzbedarf: Type 41 S - 3000 32001000 mm Hdhe 2200 mm
Type 41 S - 4000 42001000 mm Hohe 2200 mm

PreBluftbedarf: ca. 30 [/min, ca. 8 ati :
Nettogewicht: Type 41 S - 3000 1100 kg Type 41 S - 4000 1380 kg

Listenmé&Biger Lieferumfang:

Maschine komplett betriebs- und anschluBfertig, ohne Werkzeuge, ausgeristet mit
1 Bohraggregat, 1 Frisaggregat, einschlieBlich der kompletten pneumatischen
und elektrischen Installation innerhalb der Maschine. Ausgestattet mit 8 Druck-
luftwerkstiick-Spanneinheiten, 1 Druckluftwartungseinheit, bestehend aus Absperr-
ventil, Reiniger, Druckminderer und Oler, einer Ausblaspistole mit Schlauch.

Anderungen in Ausfiihrung und Konstruktion vorbehalten.

HOLZMA - HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN
Erwin Jenkner — 7261 Gechingen Kreis Calw/Wiirtt.
Telefon (07056) 342 — Telex 7 26 138 holzm



