HOLZMA

HPP 300 multiTec - Sagen, Bohren, Frasen

Die HOLZMA Innovation
fir Fassaden- und Trenn-
wandbauer.

Sparen Sie Uber 60 % lhrer
“* Fertigungskosten!

HPP 300 multiTec
Version 2016/1



,Die HPP 300 multiTec ist eine
Die Innovation fur Fassaden- und Trennwandbauer Sége, die bohren und frésen kann —
alles in einem Durchgang. Das
spart Zeit und Geld. Entwickelt
haben wir die HPP 300 multiTec
fur Fassaden- und Trennwand-
bauer und fur alle, die genaue und
saubere Bohrungen auf einer Platte
bendtigen. Diese Kunden konnen
dank der HPP 300 multiTec nun
komplett auf zusatzliche CNC-
Bearbeitungen verzichten. Nach-
bearbeitungen auf der Baustelle
entfallen ebenfalls.”

Die Plattenaufteilsige HPP 300 multiTec erledigt drei Bearbeitungsschritte in einem Durchgang -
vollautomatisch und hoch prazise: Sdgen, Bohren und Frasen. Das Ergebnis sind montagefertige
Elemente - besonders zu empfehlen fiir Fassaden- und Trennwandbauer sowie fiir die Herstellung

von Betonverschalungen.

Christian Galambos, Software-Ingenieur bei HOLZMA

Hier sehen Sie
multiTec in Aktion

-- ad - % d i)
02 | HOLZMA HPP 300%fultiTec r o 1 . — HOLZMA HPP 300 multi
L4 - ’ L 48 e :



04

Die Technik -

intelligent und prazise im Zusammenspiel

Die Sage HPP 300

Das Aufteilen der Rohplatte Gbernimmt die HOLZMA HPP 300

automatisch. Ein Programmschieber mit Spannzangen positio-
niert das Material an der Schnittkante. Dort wird es vom Druck-
balken gehalten und prézise zugeschnitten.

Das Bohr- und Frasaggregat

In den hinteren Maschinentisch der S&ge ist unterhalb des
Tischniveaus das innovative multiTec Bohr- und Frasaggregat
integriert. Das Bohraggregat verfugt Uber 9 Bohrspindeln.
Es kénnen Bohrer von 2 bis 35 mm Durchmesser eingesetzt
werden. Hinzu kommt ein Frasaggregat. Uber den Einsatz
des Aggregats entscheidet die S&ge je nach Schnittplan
vollautomatisch.

HOLZMA HPP 300 multiTec

Separates Andriick- und Niederhaltesystem

Der Programmschieber mit Spannzangen greift sich die zu
bearbeitende Platte und positioniert sie zum Bohren oder Frasen
Uber dem multiTec Aggregat. Dort wird sie von einem speziellen
Andrlck- und Niederhaltesystem mit integrierter Absaugung
fixiert und anschlieBend von unten bearbeitet.

,Die HOLZMA HPP 300 multiTec
ist flr den Fassadenbau wie ge-
schaffen — vielseitig einsetzbar und
schnell in der Bearbeitung. Ganz
gleich, ob bei Faserzement-, Holz-,

Alucobond- oder HPL-Platten.”

Walter Leopold,
Inhaber Holzbau Leopold GmbH & Co. KG

*S f‘t‘,,
q Aregeste,,

HOLZMA HPP 300 multiTec

05



06

HPP 300 multiTec -

spart Aufwand, Zeit und Kosten auf ganzer Linie

Mit multiTec produzieren Sie montagefertige Elemente in einem Durchgang. Sie ersparen

sich den Maschinenwechsel mit mehrfachem Plattenhandling und fehleranféllige Bohrarbeiten

auf der Baustelle.

Ohne multiTec Version 1

Rohteile-

stapel

Ohne multiTec Version 2

Rohteile-

stapel

NaChtelle: Handling (Beschadigungsrisiko), Reinigung der Teile u.v.m.

Mit multiTec

Rohteile-

stapel

HOLZMA HPP 300 multiTec

Zuschnitt

auf der Sage

Zuschnitt
auf der Sage

Mit Bohren und
Frésen

Abstapeiln
auf Paket

Dabei zwingend Teile
kennzeichnen, damit
die Arbeitsschritte
flir die CNC

Klar sind.

Abstapeln
auf Paket

Dabei auf Wunsch
Teile kennzeichnen

Bohren /
Frasen auf
CNC

Bohren /
Frasen auf
CNC

Abstapeiln
auf Paket

Abstapeln
auf Paket

Teile auf
Baustelle
fahren

Teile auf
Baustelle
fahren

Teile auf
Baustelle
fahren

i i o o i
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Herr Leopold, warum haben Sie sich
fir HOLZMA und die neue HPP 300
multiTec entschieden?

,lch kannte HOLZMA zwar dem Namen
nach, hatte aber keinerlei Erfahrung mit
HOLZMA Produkten. An der HPP 300
multiTec Uberzeugte mich vor allem die
hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit. Ein
weiterer groBBer Vorteil ist die minimale
Staubentwicklung — dies liegt zum einen
an der leistungsstarken Absaugung, zum
anderen erfolgen die Bohrungen von
unten, so dass ohnehin kaum Staub auf
der Platte verbleibt.”

,Das Bohren auf der Sage ist bis zu
60 % giinstiger als herkdmmliche
Bohrbearbeitungen. Zudem ist die
HPP 300 multiTec schon in der
Anschaffung deutlich gunstiger als
zum Beispiel alternativ erforderliche
metallverarbeitende Maschinen.*

Walter Leopold,

Inhaber Holzbau Leopold GmbH & Co. KG

Welche Materialien bearbeiten Sie
mit der neuen Maschine?

~Wir setzen die HPP 300 multiTec zu

80 Prozent fur Bearbeitungen im
Fassadenbau ein und zu 20 Prozent im
Holzbau. Fir den Fassadenbau verar-
beiten wir ein groBes Materialspektrum.
Zum Einsatz kommen beispielsweise Fa-
serzement- und HPL-Platten aus Kunst-
stofflaminat, aber auch Alucubondplatten
und natUrlich alle typischen Holzmateria-
lien. Unsere multiTec meistert diese
Vielfalt mihelos.”

Was kostet eine Bohrung?

,Die Produktionskosten flr eine manuelle
Bohrung liegen bei ca. 1,10 bis 1,20
Euro. Mit multiTec bohren wir jetzt voll-
automatisch und haben unsere Kosten
je Bohrung halbiert — sie liegen heute bei
nur noch rund 60 Cent. Hinzu kommen
weitere entscheidende Vorteile: So muss
ich zum Beispiel die Flachen der bear-
beiteten Teile nicht mehr nachreinigen,
sie kommen einfach sauber aus der
Maschine. FrUher haben wir auf der Bau-
stelle gebohrt — heute gehen die Platten
montagefertig raus. Das beschleunigt
den Montageablauf und macht uns in
der Produktion und Montage witterungs-
unabhangig.”

HOLZMA HPP 300 multiTec
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State of the Art — die Ausstattung

Horizontale Plattenaufteilsagen von HOLZMA sind der Inbegriff fiir modernste Technologien im

Zuschnitt. Einige Highlights sehen Sie hier. Alle weiteren finden Sie im Prospekt zur Baureihe 3

sowie in unseren aktuellen Handling- und Softwareprospekten.

CADmatic mit powerTouch

Mit der HOLZMA Steuerungssoftware
CADmatic lasst sich die HPP 300
multiTec einfach und intuitiv bedienen.

¢ Full-HD-Multitouch-Display im Breitbild-

format
¢ Einheitliche HOMAG Group Benutzer-
oberflache powerTouch

HOLZMA HPP 300 multiTec

¢ Intuitiv verstéandliche Bediensoftware

* 3D-Ablaufgrafik in Echtzeit

¢ Visuelle Fehlerdiagnose

e Permanenter Zugriff auf alle Funktionen
zum Sagen, Bohren und Frasen

Beidseitiger Staubschutzvorhang*

¢ \Vorn und hinten am Druckbalken be-
festigt. In Verbindung mit dem Etikettierer
am Druckbalken nur Staubschutzvor-
hang hinten

e Schitzt das Bedienpersonal vor Staub

¢ \erbessert die Absaugung

e |deal flr Kratzschnitte

*optional erhéltlich

Schnittspaltschliesser*

Offnen und schlieBen sich automatisch
im Takt der Maschine und verhindert so,
dass sich schmale Streifen oder An-
schnitte in der Schnittlinie verhaken.

,Mit der HPP 300 multiTec be-
kommen Sie ein technisch innova-
tives Gesamtpaket. Denn neben
modernster Bohr- und Frastechnik
bietet sie fast alle Ausstattungs-
maoglichkeiten der bewahrten Bau-
reihe 3 von HOLZMA. So kdnnen
Sie sich lhre Séage individuell und
von A bis Z bedarfsgerecht zusam-
menstellen.”

Martin Kress, Produktmanager HOLZMA

dustEx*

Der Maschinentisch ist mit innovativen
dustEx-KombidUsen ausgestattet, die
Staub und Spane direkt zur Absaugung
am Winkellineal leiten.

Spannzangenfreischaltung*

Mit dem Gipspaket lassen sich selbst an- Schont Plattenmaterialien mit empfind-
spruchsvolle Gipsmaterialien reibungslos lichen oder Uberstehenden Kanten und
und préazise verarbeiten.

verhindert Beschadigungen zuverlassig.

HOLZMA HPP 300 multiTec
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Automatische Beschickung*

HOLZMA bietet verschiedene Beschick-
|6sungen vom einfachen Portal bis hin zur
komplexen Lageranbindung. Da ist fUr jeden
das Passende dabei.

State of the Art — die Ausstattung

e Automatische Beschickung fur kleine und
groBe Plattenaufteilségen

e | ager, Beschickung und Sége sind perfekt
aufeinander abgestimmt

e Ergonomisches Handling — auch mit nur
einem Maschinenbediener

e Einfach zu bedienen

Mehr zur automatischen Beschickung
erfahren Sie im HOLZMA Handling-Prospekt.

E Manuelle Winkel-
i?- schnitte
E Jetzt im Video X

Manuelle Winkelschnitte*

Mit der Winkelschnitteinrichtung steuern
Sie Winkelschnitte Uber die Steuerungs-
software CADmatic.

10 | HOLZMA HPP 300 multiTec

HOLZMA Patent: Zentrale Winkel-
andriickvorrichtung

¢ Direkt in den S&gewagen integriert —
das verkUrzt die Zykluszeiten um bis zu
25% im Vergleich zu herkdmmlichen
Systemen

® Die AndrUckstérke lasst sich stufen-
los regeln — je nach Plattenstérke. So
sind selbst dinne Platten, Laminate
oder empfindliche Materialien perfekt
zu bearbeiten. Hinzu kormmt die neue,
pakethdhenabhéngige Steuerung der
Andrickstéarke: je hdher das Paket,
desto gréBer der Druck

EEE

Zentrale Winkel-
andriick-
vorrichtung

Jetzt im Video \

Vollautomatisch
etikettieren

= Jetzt im Video X

Vollautomatisch etikettieren*

Fur effiziente Prozesse sorgt die Etiket-
tierung von HOLZMA. Mit dem manuell
bedienbaren Etikettendrucker erstellen
Sie individuelle Etiketten direkt an der
Sé&ge und gestalten diese auf Wunsch mit
Barcode, Text oder auch Grafiken. Wenn
Sie zusétzlich die Optimierungssoftware
Schnitt Profi(t) einsetzen, geht es mit den
aufgedruckten Instruktionen direkt zur wei-
teren Bearbeitung. So integrieren Sie die
Sé&ge perfekt in Ihren Produktionsfluss.

*optional erhéltlich

Einen Schritt weiter geht die vollauto-
matische Etikettierung im Bereich des
Druckbalkens, also in lhrem Sichtbereich.
Hier werden die fertigen Teile(pakete)
automatisch etikettiert. Dabei ist es ganz
gleich, ob Sie die Platten von vorn oder
von hinten beschicken. Auf Wunsch ist
die Etikettenposition individuell steuerbar.

* Geeignet fUr Platten, Reste und fertige
Teile

e Macht genaue Angaben zum Abstapel-
platz

* Macht genaue Vorgaben fUr die Weiter-
bearbeitung

e Spart Zeit

* Vermeidet Fehler

® | eitet den Bediener

Nuten
[=] Jetzt im Video &

Nuten und Turbo-Nuten*

Mit diesen Funktionen sparen Sie in
der Nachbearbeitung nochmals einen
ganzen Arbeitsschritt. Denn Ihre
HOLZMA nutet das Plattenmaterial
gleich mit. Bei der Funktion Turbo-Nuten
sogar wesentlich schneller als auf einem
Bearbeitungszentrum. Dafur bewegt
sich das Sageblatt hin und her und sagt
die Nuten in beiden Fahrtrichtungen.

So entstehen Nuten in maximaler
Geschwindigkeit.

HOLZMA HPP 300 multiTec
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State of the Art — die Ausstattung

(Abbildungen zeigen Prinzip)

Materialien

e \ergréBert die Arbeitsflache

e \or allem fUr groBBe Platten

® Abklappbar: freier Zugang zur
Schnittlinie

HOLZMA HPP 300 multiTec

Luftkissentisch zum Abklappen*

¢ \erhindert das Durchbiegen dinner

Zusatzliche Start-Stopp-Taste*

Ermaoglicht ein Starten des Programm-
ablaufs unabhangig vom Bedientableau

¢ Ausgestattet mit Not-Halt-Taste

Alueloxierte Tischauflage*

Die Spezialbeschichtung sorgt flr
einen auBerst schonenden Material-
transport. Ideal fir hochempfindliche
Materialoberflachen.

*optional erhéltlich

woodWOP

woodWORP ist die bewéahrte Soft-
ware der HOMAG Group, mit der Sie
samtliche CNC-Programmierungen
durchflihren kdnnen. Bei der S&ge
HPP 300 multiTec wird woodWOP
eingesetzt fur das Bohren, fur Hinter-
schnittbohrungen sowie flr das Frasen
von Ausschnitten oder Taschen.

Schnittplanoptimierung im Biiro

Mit dem bewahrten Optimierungs-
programm Schnitt Profi(t) sorgt HOLZMA
seit Jahrzehnten fUr mehr Leistung und
Effizienz im Zuschnitt.

e Optimierte Projektsteuerung
e Effiziente Zuschnitt-Prozesse
¢ \/olle Kostenkontrolle

e Schnellere Kalkulation

Alternativ zur umfangreichen Schnitt
Profi(t) Optimierung lasst sich auch das
CADmatic Zusatzmodul CADplan fur
kleinere Optimierungen direkt an der
Sage einsetzen.

.mpr

Teileliste Schnitt Profi(t)

¢ Manuelle Eingabe

* Einfligen von woodWOP
Dateien \

e Einflgen aus der Teilebibliothek

e Einflgen aus DXF

¢ Finfigen aus CNC-Bibliothek

e Import aus CSV, Excel,...
mit bis zu 50 Variablen

* Beliebiges Editieren und
Bearbeiten der Liste

HOLZMA HPP 300 multiTec
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Die HOLZMA HPP 300 multiTec im Uberblick

GroBe, Leistung, Ausstattung: Hier finden Sie die wichtigsten technischen Daten der

HPP 300 multiTec auf einen Blick. Sie wollen noch mehr wissen? Dann fragen Sie einfach

lhren HOLZMA Verkaufsberater. Er informiert Sie gerne und umfassend.

S
- 4
S -
‘:! o '&
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Séageblattiberstand

Schnittlange

V Programmschieber**

V Sagewagen

Hauptsdgemotor

Vorritzsdgemotor
Durchschnittlicher Gesamtluftbedarf
Druckluftbedarf
Absaugung
Arbeitshéhe

Luftkissentische

HPP 300 multiTec A B

HPP 300/43/59 6514 mm
HPP 300/56/72 7864 mm

C
9417 mm 4786 mm
10757 mm 6136 mm

* Bezogen auf Grundausstattung
** In EU-Landern, Schweiz und Liechtenstein vorwarts 25 m/min

*** MaB A: inkl. Absaugstutzen 64 mm, MaB C: Richtmal3 Programmschieberbreite
*** Nur in Rechtsausflhrung

Alle MaBe unter Vorbehalt

HOLZMA HPP 300 multiTec

80 mm (optional: 95 mm)
4300/5600** mm
90 m/min
bis zu 130 m/min (optional: 150 m/min)
11 kW (optional 13,5 oder 18 kW)
1,5 KW (optional: 2,2 kW)
140 NI/min

6 bar

4400 m3/h bei Schnittlange 4300 mm, 30-32 m/sec
6000 m®/h bei Schnittliange 5600 mm, 30-32 m/sec

920 mm

4/5 x 2160 mm

Verfahrgeschwindigkeit X-Achse
Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse

Anzahl vertikaler Bohrspindeln

Bohrspindelraster

Bohrerdurchmesser

Plattendicke beim Bohren (Bohrtiefe werkzeugabhangig)
Pakethéhe beim Bohren

Streifenbreite

45 m/min

20 m/min

9, davon: 3 in Schnittrichtung, 5 in Programmschieberrichtung, 1 Eckspindel

32 mm
max. 35 mm, min. 2 mm
max. 40 mm, min. 6 mm
max. 30 mm, min. 12 mm

max. 1600 mm, min. 100 mm

HOLZMA HPP 300 multiTec
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0 Choose the Original
Choose Success!

Flr den Erfolg der Originaltechnologie
Eine Kampagne des VDMA
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\ o
Ein Unternehmen der HOMAG Group

www.youtube.com/holzma
www.twitter.com/holzma
www.facebook.com/holzma

Diese Broschire wurde Ihnen
Uberreicht von:

HOLZMA

HOLZMA Plattenaufteiltechnik GmbH
HolzmastraBe 3

75365 CALW-HOLZBRONN

GERMANY

Tel. +49 7053 69-0

Fax +49 7053 6174

info@holzma.de

www.holzma.com

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.

Abbildungen kénnen Sonderausstattungen zeigen.
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