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I Holzma

TABLETT-ABSTAPELUNG

Das vollautomatische
Abstapelsystem fur hochste
Auftellleistungen —

fur symmetrische Schnittbilder,
Buntauftellung und Kopfteile




\ l | ' A A

]

JLIN
10LIN JIVIE
:|’“ §, I
I”n exibles Abstape 'ng'ﬂ El"l'
||’“ =. ~ s X
ILIN y : M M-
{0L2N ° Anwenaunge
H0LIN iiiiniiiiiigniii
101N
iNi;
II'

| |

JLIM
I

|
ll'

|

)L

|

|

|
1

|
I

|

|

|

|

|
II‘

|
1]



Y — — = Sm— S S ¢ =

i

/.zi?ﬁﬂiii’\\‘;\\\\?’&}\x\ - | J /

——

-_—

-_

= — s — b —

g

— e e e e = - = =

e e e e e e e - -

— e e h— e hn— — b b

e e e



HOLIMA
HOLZMA
HOLZMA
ILIMA

i

b |
N '!" B —\ré—'_‘—wﬁ\ *—
o | N .
N =
Typ HAU - A - feststehend

[ I hotzwn abstapeln

Typ HAU - C - verfahrbar mit hinterer Rollenbahn
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und: automatische
Zufihrung
von o
Schonplatten
und Paletten
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LIFTOMAT

1600 x 800

Abstapelstationen

2200 x 800
2200 x 1200
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Flexibilitat fur alle Anwendungen. In Einzelauf-
stellung oder in Kombination.

Kurzfristige Amortisation durch Einsparung
von 2-3 Arbeitskraften.

Abtransport fertiger Stapel tiber Rollenbahn
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oder Abnahme durch Gabelstapler. Typ HAU-C| A HanMA

Automatische Zufiihrung von Paletten oder 1600 x 800 |1910

Schonplatten (Optlon) 1600 x 1200|2310 H"lZMA
2200x 800 (1910

Automatischer Stapeltransport zu nachge- 2200~ 12002310
schalteter Umreifungsanlage.

Motorisch einstellbare Stapelbreite.
Anschlage zur exakten Stapelbildung.

Automatisches Absenken auf neues Auf-

HOLZMA
HOLZMA

nahme-Niveau. N
Stapelhéhen bis 1600 mm. e H"llh A
Leichte und schonende Paketbewegung (iber et e T I
Luftkissentisch durch den Bedienungsmann. 1600 x 72002310 7200

Dadurch minimale korperliche Belastung 2200x_ 8001910 800

Ihrer Mitarbeiter. 2200x_1200[2310 1200
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I{ : MASCHINENBAU GMBH 118 INC. SALES AND SERVICE HOLZMA
HOLZMA I'I HOLZMA-US. HOLZMA

Vollautomatisches Komplettsystem fiir das
: Abstapeln aufgeteilter Platten bis 200 mm
Pakethohe.

Zwischentisch in voller Plattenlange flir
unabhéangige Arbeitsweise von Querséage
und Abstapelsystem. CNC-gesteuerte Aus-
zugsvorrichtung flir das programmgesteuerte
Positionieren des gesamten Paketes oder
Teile davon auf das Stapeltablett.

Prazisions-Stapeltablett mit Abstreifvorrich-
tung, beide CNC-gesteuert, zur exakten
Stapelbildung.

Einstellbare Spaltbreite zwischen den
Stapelstreifen eines Paketes zum leichten
Separieren der einzelnen Stapel.

Elektro-hydraulischer Vier-Saulen-Hubtisch
nach jedem Abstapelzyklus absenkend.

Variable Stapelbildung zur Optimierung
verflgbarer Stapelplatze (Schema: Beispiel
dreier Abstapelvarianten).

Vom Schnittplan — zum Stapel
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