Formatbearbeitungs-und
Kantenverleim-Maschinen
und-Anlagen fir die Mébelindustrie

Combination edgebanding
machines and systems
for the furniture industry

/

Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

Automatic single sided edge banding machines




Automatische
einseitige
Kantenanleimmaschinen

Aggregatkompositionen “nach MaB” fiir
jeden Bedarf.

Die IDIMATIC-Modelle bieten die besten Lésun-
gen zum Anleimen und Bearbeiten von Melamin-,
Kunststoff- und Massivholzkanten.

Single sided
and fully automatic
edge/banding machines

Precision focused on your requirements
Performance is a trademark of all Idimatic machi-
nes, for all production requirements, from the
application and finishing of coil materials, as well
as strip materials, like for example, solid wood
or high pressure laminates.

e

Automatische Einseitige
Hantenanleimmaschinen

~= Optimalisierte Produktion

Anpassung an die Marktanforderungen.

Die IDIMATIC-Modelle

- sichern “just in time”-Produktion, d.h.eine an
die Nachfrage angepafBite Fertigung mit entspre-
chender Einsparung durch reduzierte Lagerko-
sten;

- ermdglichen maximale Kompositionsflexibilitdt
der Bearbeitungsgruppen entsprechend den ver-
schiedenen Kantentypen;

- garantieren hochste Qualitdt des Endproduk-
tes.
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An essential fool

for modern
production demands

The Idimatic range of machines can be a great
asset for “just-in-time” production requirements,
providing maximum flexibility when it is needed
most and can operate even in extremely confi-
ned spaces.
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Schnelle und einfache Bedienung
auf kleinstem Raum.

Kompakt
sund flexibel PMATIC ermsgicht:
\ - schnelle Einstellungen und re-

duzierte manuelle Eingriffe.

- einfache Umstellung auf verschiedene Kantenmateria-

lien, mit dem Ergebnis einer erheblichen Einschrankung

der Maschinenstandzeiten.

- automatische Anpassung an die Werkstiickstirke der an der
Oberkante der Werkstiicke arbeitenden Motore.

- minimaler Platzbedarf in der Werkstatt.

- die Ausschaltung moglicher Unfallquellen durch Anflanschung des
Frequenzumformers an den Maschinenkdrper: Vermeidung von lo-
sen Kabeln auf dem FuBboden.

Quick and easy adjustments through-
out the machine. Very rapid change-

Advantages of

idimatic range overs between different edgeban-
A ding materials, hence prolonged
Of maChlneS machine down times are avoided.

Lifting devices for all finishing sta-
tions working the upper edge of the workpiece, are mounted to the
top pressure beam to move these automatically, when a change in

(workpiece thickness is carried out. Floor space requirement for all
Idimatic machines is kept to a minimum. Frequency invertors are
fitted to the machine base and are not positioned away from the
machine, in order to maximise reliability.

K()nstant und Absolute Arbeits- und lang-

fristige Wiederholge-
Zuverléissig nauigkeit.
ERIIMASTHIC

wurde unter strikter Beachtung der “EG-

DIMATIC

ABSOLUTE SICHERHEIT, MINIMALER LARM
Fortschrittlichste Arbeitsschutzvorrichtungen fiir die Si-
cherheit des Bedienungspersonals.

Arbeits- und Lirmschutz sind durch die in der EG-Richtlinie 89-
352C vorgeschriebenen Larmschutzkabinen gewdhrleistet.

MACHINE SAFETY AND NOISE PROTECTION

A fully interlocked “Safety Hood” is fitted to cover all working sta-
tions. The “Safety Hood” has been fully sound proofed, in order to
provide maximum noise protection and has been designed to meet
EC regulations 89/352.

Richtlinie Maschinen 89/392” konstruiert:

- Absolute Stabilitdit der Strukturen auch
bei Dauereinsatz.

- Konstante Einhaltung der Arbeitscharak-
teristiken.

E CCO”Sistency The Idimatic
' ¥ =r range of ma-
| and reliability cines are e
signed and

built to EC regulations 89/392, therefore pro-
viding a long term consistency and reliability,
even under heavy production requirements.




BEARBEITUNG GROSSERER WERKSTUCKE STAUBSCHUTZ ‘ EINFACHE WERKSTUCKEINFUHRUNG SICHERER WERKSTUCKVORSCHUB

GroBere Werkstiickplatten bei geringem Platzbedarf. Perfekte Absaugung zum Schutz der Gesundheit. ‘ Gefiihrter Werkstiickplatteneinlauf. Zuverlassiges Transportsystem.

Die bis an die Maschine verschiebbare Seitenunterstiitzungs- Die Umgebung des Arbeitsbereiches wird dank der die Fri- .— Durch eine verlingerte Fiihrungsschiene kénnen die Werkstiicke Die Vorschubkette hat Gleitschuhe, die mit rutschfesten Gummi-
schiene, die mit einem zusdtzlichen Support (Optional) zur Bear- serwerkzeuge umschlieBenden Absaughauben staubfrei gehalten. " perfekt in die Maschine eingefiihrt werden. platten belegt sind. Sie sichert, zusammen mit einer Oberdruck-
beitung sehr breiter Werkstiicke ausgeriistet werden kann, redu- briicke aus einer Doppelreihe versetzt angeordneter Gummirollen,

ziert den Platzbedarf der Maschine auf ein Minimum. ‘ einen gleichmiBigen und geradlinigen Werkstiickvorschub durch
‘ die Maschine, auch wenn Massivholzkanten aufgeleimt werden.

BIG PANELS CAN BE HANDLED IN SMALL WORKING AREAS DUST EXTRACTION ‘ PANEL INFEED TRANSPORT CHAIN
A fully retractable support fence is fitted to the Idimatic range of ma- All finishing stations are fitted with wrap-around dust extraction outlets, The feeding of panels is aided by an extended infeed fence, hence gi- A feeding chain is fitted to the machine range, that has been designed
chines, therefore providing support when feeding large panels, and not in order to provide excellent extraction facilities. ving maximum guidance at the infeed of the machine. to give long term constancy and remains smooth in operation.

taking away any unnecessary space when not used.
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PERFEKTE HAFTUNG DER KANTEN

Spezialvorrichtung fiir garantierten Halt.

Zur Verbesserung der Kantenhaftung (durch Herabsetzen des
Feuchtigkeitsgrads der Kante) kann auf Anfrage eine Kanten-
vorheizung am Einlauflineal installiert werden.

EDGE ADHESION QUALITY

It may be recommendable in some special circumstances to fit options
to the machine, like a heated infeed fence or a temperature up-kee-
ping device that fits between the glue roller and first preassure roller,
to prolong adhesion quality, when for example working in a drafty or
very cold workshop.

KONSTANTE STRECKENSTEUERUNG
Zahlreiche Ausstattungen zur progressiven Kontrolle.
IDIMATIC kann, iiber einen mit dem Hauptantrieb verbundenen
Encoder, mit einer elektronischen Steuerung (BEAM-02/16 INS)
ausgeriistet werden:

- Totale elektronische Kontrolle der Maschine.

- Steuerung von bis zu maximal |16 Einsatzpunkten (als Ersatz der
Endschalter). Damit wird eine Vereinfachung der Einstellung der
Arbeitsaggregate erreicht.

- Automatische Zihlung der bearbeiteten Werkstiicke.

- Fliissigkristall-Display und Speicher fiir bis zu 100 Arbeitspro-
gramme.

STEADY GENERAL CONTROL

Can further be equipped with an on-line control, allowing even quicker
change-overs, with this control there is also an encoder fitted to the
track; micro switches controlling the operation of finishing stations are
replaced by this controller, for example BEAM-02/16INS, that also
features a liquid crystal display with up to 100 programmes.

SCHNELLIGKEIT UND GENAUIGKEIT DER STEUER-
UNGSEINSTELLUNGEN

Bequeme Anordnung der Steuerungselemente

Alle Steuerelemente sind konzentriert auf einem drehbaren, er-
gonomisch installiertem Bedienungspult angeordnet.

CONTROL PANEL

Positioned at the infeed of the machine in an ergonomical position, this
turnable control box contains all on/off switches and control lights for
all motors, and may also include pneumatic positioning controls for all
finishing stations.
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Sonderlosungen fiir jeden Bedarf
Specific solutions for all requirements

Je nach gewiinschter Kantenstirke und entsprechendem
Bearbeitungsgrad stehen unterschiedliche Bearbeitungsaggregate
zur Verfiigung. Alle IDIMATIC-Modelle sind fiir zahlreiche Bear-
beitungsarten der verschiedensten Materialien mit spezifischen
Bearbeitungsgruppen ausgeristet.

Die Maschinenmodelle werden auf der Grundlage der Kanten-
starke identifiziert:

a) bis 5 mm, Aufleimeinheit mit 3 Druckrollen

b) bis 20 mm, Aufleimeinheit mit 5 Druckrollen.

INIMANIC/ S

All machines of the IDIMATIC range are equipped with working sta-
tions to solve numerous edging applications on different panels.

The machines are identified on the basis of edge thickness:

a) up to 5 mm, with a 3 pressure-roller gluing unit.

b) up to 20 mm, with a 5 pressure-roller gluing unit.

IDIMATIC 49-5

IDIMATIC 58-5

IDIMATIC 66-5
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Bearbeitungsgruppen
Operating units )

Biindigfrasaggregat mit iibereinanderliegenden Motoren

AGGREGATE ZUR KANTENVORBEREITUNG
Top/bottom trimmer unit with superimposed motors

R 94/1.8 D

PANEL PREPARATION UNITS

\/e DS-QMS\

ADZ/P Ant.ihaftm.ittelag'gregat

Anti-adhesion unit
Fligeaggregat

GR/3 - | Rectification unit

- Druckrollenzone

Pressure rollers

VC DS/2.5 Aufleimaggregat
Gluing unit

Aufleimaggregat mit Vorschmelzung
Gluing unit with quick melt

DIL 3 Helﬁlyﬁzstrahler
Hot air generator

KANTENBEARBEITUNGSAGGREGATE
PANEL FINISHING UNITS

IN 45/5 Kapps.‘cigengrup{pe
End-trimmer unit

IN 45/20 Kapps.éigengrup.pe
End-trimmer unit

RSG/0.5 Biindigfrasaggregat mit libereinanderliegenden Motoren

Top/bottom trimmer unit with super-imposed motors

| Biindig-/Feinfrasaggregat
RSMI03 Top/bottom trimmer and beveller unit

Biindig-/Feinfrasaggregat Mod.

RE 94/0:5 B Top/bottom trimmer and beveller unit

Multifunktional-Biindigfraser
Multi-purpose trimmer

RF 94/1 - 2P

Universal-Biindigfrasaggregat
Multi-purpose top/bottom trimmer unit

Manueller Revolveranschlag
Manual turret device

Ecken-Kopierfrasaggregat
Profile cutting unit

PR 1-2-3-4/ 94

Nut-/Profilfrisaggregat

T 5/2,5 ; 4
Routing unit

Radius-Ziehklingengruppe

RAS/94 - D Precision finishing unit

Ziehklinge fiir Leimfuge

RET Finishing unit

Schwabbelscheibengruppe
Cleaning unit

i Cleaning unit with superimposed motors

Bandschleifaggregat fiir gerade Kanten

LSP/1.1 Straight edge sanding unit

HeiBluftstrahler
Finishing unit

Arbeitsbank fiir Ecken-Kopierfrasungen

PRIS Static profile cutter

Schwabbelscheibengruppe mit iibereinanderliegenden Motoren

)




ADZ/P Ant} haftm Fttelag.gregat
Anti-adhesion unit

i

FUNKTION

Benetzt mittels Gummiwalzen die oberen und unteren horizonta-
len Kantenstreifen der Werkstiicke mit Antihaftmittel-Fliissigkeit.
VORTEIL
° Die Werkstiicke verlassen die Maschine mit perfekt sauberen
Kanten im Leimfugenbereich (das aufgetragene Antihaftmittel hin-
terldBt keine Spuren und Flecke auf den Werkstiickplatten).
* minimaler Platzbedarf

CHARAKTERISTIK
* 2 Getriebemotoren zu je 0,04 kW mit 2 Gummi-
rollen, komplett mit Antihaftmitteltank und Fér-
derpumpe.

FUNCTIONS
Spreads anti-adhesive liquid on to the upper
and lower surfaces of the panel by means of a
pair of small rubber coated wheels.
ADVANTAGES
° A perfectly clean panel and total absence of resi-
dual adhesive on the edge contact area (once spread,
the liquid does not leave traces or marks on the panel surfa-

ce)

° Minimal space requirements due to its modest size.
CHARACTERISTICS

A unit comprising two 0.04KW geared motors and 2 rubber wheels,
complete with tank containing anti-adhesive liquid, feed pump and ver-
tical and horizontal copiers.

Fligeaggregat
GR/3 - I Rectification unit

FUNKTION

Sauberfrasung der Werkstiickkante.

VORTEIL

* Fiigegenaue Kanten auch an Werkstiicken aus
Plattenaufteilsdgen.

CHARAKTERISTIK

* 2 vertikale, nicht anwinkelbare Motore zu
je 2,2 kW bei 12.000 U/min - 200 Hz, mit

elektropneumatischen Ein-/Aussatzvorrich-

tungen und Larmschutzkabine.

° Werkstiickstédrke zwischen 10 und 50 mm.

° installierte Werkzeuge: 2 Messerkopfe
(3+3), Durchm. 80 mm.

* Spianeentsorgung durch zwei Absaughauben,
Stutzendurchm. 100 mm.

FUNCTIONS

Finishing the side as the panel to be edge banded.

ADVANTAGES

Clean profiling of the side to be edge banded even on panels which ha-
ve come straight from the saw.

CHARACTERISTICS

e Driven by two vertical, non-inclinable motors with a power rating of
2.2Kw at 12000 r.p.m. - 200 Hz. These are complete with electro-
pneumatic dumping devices and safety guarding.

° Panels with thicknesses varying from 10 mm to 50 mm can be
handled.

* Accessories fitted: two 80mm diameter adze blocks (3+3).

* Dust extraction: handled via two 100mm diameter outlets.




Druckrollenzone
Pressure rollers

FUNKTION

Vorrichtung zum Anpressen des Umleimers auf die beleimte
Werkstiickkante mittels elektropneumatisch gesteuerter
Druckwalzen.

VORTEIL

* Perfekte Verleimung am Kantenanfangs- und -endstiick dank der
pneumatischen Ein- und Aussatzvorrichtungen der Druckrollen.
Dadurch werden die iiberstehenden Umleimerteile wihrend der
Druckphase nicht belastet.

* Schnelle horizontale Einstellung durch mechanische Digitalanzei-
ge.

CHARAKTERISTIK

Die Anzahl der Druckrollen variiert entsprechend dem Maschi-
nenmodell fiir die jeweilige Kantenstérke:

* 3 Rollen fiir Kanten zwischen 0,4 und 5 mm;

* 5 Rollen fiir Kanten zwischen 0,4 und 20 mm;

Die erste Rolle hat einen Durchmesser von 200 mm und kann
tiber eine Kupplung frei oder angetrieben laufen.

Die folgenden Rollen haben einen Durchmesser von je 75 mm
mit pneumatischer Druckeinstellung und elektropneumatischen
Ein-JAussatzvorrichtungen.

FUNCTIONS

Time controlled roller device for pressing the edge banding material on
to the panel dfter the glue spreading phase.

ADVANTAGES

* Perfect adhesion onto the front and rear parts of the panel due to ti-
med application of the rollers which do not press on protruding edges.

* Quick horizontal adjustment with the height reading given on a me-
chanical indicator.

CHARACTERISTICS

The number of rollers used varies according to edge banding materials
thickness on different machine models:

- 3 for edge bands from 0.4 to 5mm;

- 5 for edge bands from 0.4 to 20mm thick;

the first roller is 200mm in diameter, is motor driven with a clutch me-
chanism; the others, 75 mm in diameter, are pneumatically activated
and are time controlled.

VC DS/2.5 Auﬂeimaggregat
Gluing unit

FUNKTION

Schmelzkleberauftrag auf die Werkstiickkante und automatische
Zufiihrung des Umleimers aus dem Streifenmagazin oder von
der Rolle.

VORTEIL

e GleichmiBige Kleberstirke auf der Kante durch eine Dosie-
rungsvorrichtung an der Auftragswalze (Durchmesser 25 mm).

* doppelte Drehrichtung der Leimauftragswalze (im Mitlauf fiir
diinne Umleimer, im Gegenlauf fiir starke Umleimer), am Schalt-
pult wahlbar.

CHARAKTERISTIK

° Leimbecken-Aufheizzeit: ca. 10-12 Min.
 automatisches Universalmagazin fiir Leisten-
und Rollenmaterial, komplett mit automati-
schem Kappmesser fiir bis zu 3 mm starkem
Rollenmaterial.

* Leimbecken-Fassungsvermégen: 2,5 kg.

° Leimbecken unter der Arbeitslinie mon-
tiert.

FUNCTIONS
The spreading of thermoplastic adhesive to the panel and

the automatic application of edge banding materials in coil or strip
form.

ADVANTAGES

* Thickness of the glue coating being spread is regulated by an adju-
stor on the spread roller (25mm diameter).

* Spread roller rotates in both directions (in the feed direction for thin
edge banding materials or in the opposite direction for thicker strips).
Direction is selected from the control panel.

CHARACTERISTICS

* Glue pot heating up time : approx. 10-12 min.

e Universal automatic device for loading reel and strip edge bands and
automatic shearing up to 3mm thickness for edge bands on reels and
in strips.

* Glue pot capacity: 2.5 Kg.

* Glueing unit situated behind the work line.




Aufleimaggregat mit Vorschmelzer
e Pe- e Glueing unit with quick melt

FUNKTION
Schmelzkleberauftrag auf die Werkstiickkante und automatische
Zufiihrung des Umleimers aus dem Streifenmagazin oder von
der Rolle.
VORTEIL
* Reduzierte Aufheizzeit des Leimbeckens.
° Leimzufuhr durch automatisches Vorschmelzgerit
mit Vorratbehilter fiir den Granulatkleber.
* Automatische Kontrolle des Leimpegels im Becken.
e Aufschmelzung der fiir die jeweilige Bearbeitung
notwendigen und verbrauchten Klebermenge.
* Schnellwechsel des Leims entsprechend Typ und Far-
be.
* GleichmiBige Kleberstirke auf der Kante durch eine Dosie-

. rungsvorrichtung an der Auftragswalze (Durchmesser 25 mm).

~ * doppelte Drehrichtung der Leimauftragswalze (im Mitlauf fiir
diinne Umleimer, im Gegenlauf fiir starke Umleimer), am Schalt-
pult wihlbar.
CHARAKTERISTIK
* Automatisches Universalmagazin fiir Leisten- und Rollenmate-
rial, komplett mit automatischem Kappmesser fiir bis zu 3 mm
starkem Rollenmaterial.
* Leimbecken-Fassungsvermogen: 0,7 kg.
* Granulatbehilter-Fassungsvermégen: 4 kg.

FUNCTIONS

The spreading of thermoplastic adhesive on to the panel and the auto-
matic application of edge banding materials in coil or strip form.

ADVANTAGES

* reduced glue pot heat up time;
* glue feed in pot is handled by an automatic quick melt
station;
e quick melt features automatic pot level control and a
container for glue granules;
* only the amount of glue necessary is pre-molten;
* quick transformation from granule into glue on the basis
of colour and type; v
* thickness of the glue coating is regulated by a
dosage device on the spread roller (25 mm diameter);
e spread roller rotates in both directions (in the feed direction for thin
edge bands or in the opposite direction for thicker strips). Direction is
selected from the control panel.
CHARACTERISTICS
e automatic loading device for edge banding materials in coil and strip
form;
* automatic cut-off up to 3mm thickness;
* glue pot capacity: 0.7 Kg;
e granule container capacity: 4 Kg.




TG

D/L3 ’I:IleiBIgftstrahler
ot air generator

FUNKTION

Garantiert die Erhaltung der Leimtemperatur auf der Werk-
stiickkante zwischen Auftragswalze und der Druckrollenzone.
VORTEIL

e Perfekte Verleimung der Kante auch bei niedrigen Vorschubsge-
schwindigkeiten (z.B. 12 m/min). In der offenen Strecke kénnte
die Leimtemperatur absinken.

CHARAKTERISTIK

* Ein 3 kW HeiBluftstrahler

« automatische Offnung der Diise fiir den heiBen Luftstrom auf
die beleimte Kante bei Durchlauf eines Werkstiickes und Um-
lenkung nach oben desselben, wenn kein Werkstiick present ist.

FUNCTIONS

Ensures that the glue applied between the spread roller and the pres-
sure roller zone has a constant temperature.

ADVANTAGES

Perfect adhesion of the edge band applied even at low panel advance
speeds (e.g. 12 m/min.) which could lead to the glue being spread cooling.
CHARACTERISTICS

e Consists of a 3 Kw hot air heater

e automatic hot air flow opening when panel is present and a deviator
to channel the hot air into a safety duct when no panels are being
worked.

IN 45/5 Kapps_ﬁgengruppe
End-trimmer unit

FUNKTION
Ziehender, vertikaler Schnitt am vorne und hinten iiberstehenden
Umleimer.

VORTEIL

o Spezielles Befestigungssystem der Gruppe auf dem Maschinen-
bett, um eine Behinderung der automatischen Bewegungsablidufe
durch Schnittabfille zu vermeiden.

* groBe Zuginglichkeit zum Werkzeugwechsel.

* Méglichkeit den Schnittyp (von 0° auf 15°) schnell zu wihlen.
CHARAKTERISTIK

e Zwei Motore zu je 0,3 kW bei 12.000 U/min - 200

Hz.

* Motorbewegungsablauf auf angewinkelten

Rundfiihrungen. - Kantenstirke zwischen 0,4

und 5 mm, Kantenhéhe max. 50 mm.

Werkzeuge: 2 Sigeblatter mit Durchmesser

125 mm.

FUNCTIONS

Front and rear vertical cut-off of excess edging.

ADVANTAGES

* Fixing system which stops cut off waste material ob-

structing free movement of the automatic operation;

* easy access for tool changing;

* the possibility of selecting quickly the type of cut required (from 0° to
15°).

CHARACTERISTICS

* driven by two motors with a power rating of 2.2Kw at 12000 r.p.m. -
200 Hz.

* runs on inclined bars

* vertical cutting movement;

* handles edge bands from 0.4 to 5mm thick and 50mm max. height;
e tool fitted: | 25mm diameter blade.




IN 45/20 Kapps.éigengrup_pe
End-trimmer unit

FUNKTION FUNCTIONS

Ziehender, vertikaler Schnitt am vorne und hinten iiberstehenden Front and rear vertical cutting of excess edging.

Umleimer. ADVANTAGES

VORTEIL e fixing system which stops cut off waste material obstructing

free movement of the automatic operation;
* easy access for tool changing;
* cut (straight or inclined), carried out by one, double
bladed tool selected from the control panel;
* lateral copiers for the inclined trimming phase together
with copiers placed in the panel advance direction;
e quick positioning with manually inclined motors from 0°
to 15° on the horizontal plane.
CHARACTERISTICS

* Spezielles Befestigungssystem der Gruppe auf dem Ma-
schinenbett, um eine Behinderung der automatischen
Bewegungsabldufe durch Schnittabfille zu vermeiden.

* groBe Zuginglichkeit zum Werkzeugwechsel.

* Schnittyp, gerade oder angewinkelt mit Doppelsige-
blatt, vom Schaltpult anwihlbar.

* Seitentastvorrichtungen bei angewinkeltem Schnitt in
Verbindung mit Front- und Riicktastern.

* Manuelle Schnellverstellung des Schnittwinkels von 0°

auf 15°. - driven by two motors with a power rating of 0.5Kw at 12000
CHARAKTERISTIK r.p.m. - 200 Hz. which run on inclined bars;

e Zwei Motore zu je 0,5 kW bei 12.000 U/min - 200 Hz. - vertical cutting movement;

* Motorbewegungsablauf auf angewinkelten Rundfiihrungen. - specific use for vertical cutting (max. height 50 mm) of edge

bands from 0.4 to 20mm thick with the single | |0mm blade,
and 3mm using the double blade;
- double bladed tool fitted: one with | |0mm diameter and
straight cutting teeth, the other 102mm diameter with
teeth inclined at 45° for oblique cuts.

* Kantenstdrke zwischen 0,4 und 20 mm (Kantenh&he
max. 50 mm) mit nur einem Sdgeblatt (Durchm. 110
mm) bei geradem, ziehendem Schnitt, mit Doppelsige-
blatt max. 3 mm.

* Doppelsdgeblitter: | Sigeblatt mit Durchmesser 110
mm fiir geraden Schnitt, | Sageblatt mit Durchmesser
102 mm und 45° Winkelzihnen fiir angewinkelten Sch-
nite.




RSG/0.5 Bliindlgfrﬁsaggregat mit ibereinanderliegenden
otoren

Top/bottom trimmer unit with super-imposed motors
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FUNKTION
Abnahme durch Befrisung (Vorfrisen) der oben und unten iiber-
stehenden aufgeleimten Kante.
VORTEIL
¢ Schnelle und leichte Einrichtarbeiten mit Hilfe mechanischer Di-
gitalanzeigen. * Beste Feinbearbeitungsqualitit durch sehr empfind-
liche Kopiervorrichtungen, die auf gehirteten und geschliffenen
Rundfiihrungen und Kugelkifigen laufen. ¢ Einfacher
Werkzeugwechsel durch Schnellausbauvorrich-
tung der Motore. ¢ Pneumatische Aussatzvorri-
chtung bei Nichtverwendung des Aggregates -
Anwahl vom Schaltpult (Optional).
CHARAKTERISTIK
e Zwei Motore zu je 0,5 kW bei 12.000
U/min - 200 Hz; nicht anwinkelbar; der an
der Oberkante arbeitende Motor ist mit der
Oberdruckbriicke verbunden, dadurch Schnell-
verstellung auf Werkstiickstirke.  Werkstiick-
plattenstirke: 10 - 50 mm Kantenstarke: 0,4 - 5 mm
» Werkzeugfriser: 2 Messerképfe (Durchmesser 70 mm) mit 4
Klingen * Spaneentsorgung durch zwei Absaughauben, Stutzendur-
chmesser 60 mm.

FUNCTIONS

Removal and rough machining of the upper and lower sides of the ex-
cess edge band.

ADVANTAGES

* Quick adjustment by means of a mechanical indicator which makes
operation much easier * high quality finish guaranteed by the precision
working of the copier unit mounted on axial bearings running along
ground and tempered bars © extremely simple tool changing operation
and quick motor removal * pneumatic exclusion selected from the con-
trol panel (on request).

CHARACTERISTICS

« Driven by two non-inclinable motors with a power rating of 0.5Kw at
12000 r.p.m. - 200 Hz which can be height adjusted by the top pres-
sure beam ¢ panels of heights between 10 and 50 mm and edge band
thicknesses from 0.4 to a maximum of 5mm can be worked ° tools fit-
ted are two 4 - blade adze blocks of 70 mm diameter  waste suction
is handled by two 60mm diameter tubes.

Biindig-/Feinfrasaggregat
RSM0.5 Top/bottom trimmer and beveller unit

FUNKTION

Abnahme durch Befrisung (Feinfrisen) der oben und unten tber-
stehenden aufgeleimten Kante.

VORTEIL

e Schnelle und leichte Einrichtarbeiten mit Hilfe

mechanischer Digitalanzeigen.

e Einfacher Werkzeugwechsel durch Schnell-

ausbauvorrichtung der Motore.

* Pneumatische Aussatzvorrichtung bei Nicht-

verwendung des Aggregates - Anwahl vom

Schaltpult (Optional).

CHARAKTERISTIK

« Zwei Motore zu je 0,5 kW bei 12.000 U/min -

200 Hz; vertikal anwinkelbar von 0° bis 15° der an der
Oberkante arbeitende Motor ist mit der Oberdruckbriicke ver-
bunden, dadurch Schnellverstellung auf Werkstiickstarke.

» Werkstiickplattenstirke: 10 - 50 mm Kantenstirke: 0,4 - 5 mm

» Werkzeugfriser: 2 Messerkdpfe (Durchmesser 70 mm) mit 4
Klingen

* Spaneentsorgung durch zwei Absaughauben, Stutzendurchmesser
60 mm.

FUNCTIONS

Final upper and lower trimming of excess edge band.

ADVANTAGES

* Quick adjustment by means of a mechanical indicator which makes
operation much easier;

o extremely simple tool changing operation and quick motor removal;

* pneumatic exclusion selected from the control panel (on request).
CHARACTERISTICS

* Driven by two motors with a power rating of 0.5 Kw at 12000 r.p.m.
- 200 Hz which can be inclined vertically from 0° to |5° and are hei-
ght adjusted by the top pressure beam;

* panel heights between 10 and 50mm can be worked;

* edge band thicknesses from 0.4 to @ maximum of 5Smm possible;

* tools fitted are two 4 - blade adze blocks of 70 mm diameter ° waste
suction is handled by two 60mm diameter tubes.
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Biindigfrésaggregat mit iibereinanderliegenden Motoren
Top/bottom trimmer unit with superimposed motors

FUNKTION

Abnahme durch Befrdsung der oben und unten iiberstehenden
aufgeleimten Kante.

VORTEIL

e Schnelle und leichte Einrichtarbeiten mit Hilfe mechani-
scher Digitalanzeigen.

* Beste Feinbearbeitungsqualitit durch sehr empfindli-
che Kopiervorrichtungen, die auf gehirteten und ge-
schliffenen Rundfiihrungen und Kugelkifigen laufen.

e Einfacher Werkzeugwechsel durch Schnellausbauvor-
richtung der Motore.

° Automatische Einstellung der Motorposition iiber ma-
nuelle Revolveranschlige (Optional).

° Der an der Oberkante arbeitende Motor ist mit der Ober-
druckbriicke verbunden, dadurch Schnellverstellung auf Werk-
stiickstdrke.

* horizontale Schnellverstellung mit Hilfe mechanischer Digitalan-
zeigen.

° Pneumatische Aussatzvorrichtung bei Nichtverwendung des Ag-
gregates - Anwahl vom Schaltpult (Optional).
CHARAKTERISTIK

e Zwei Motore zu je 1,8 kW bei 12.000 U/min - 200 Hz; mit Sch-
nellausbauvorrichtung

° Werkstiickplattenstarke: 10 - 50 mm Kantenstirke: 0,4 - 25 mm
* Werkzeugfraser: 2 Messerkspfe (Durchmesser 80 mm) mit 4
Klingen

* Spaneentsorgung durch zwei Absaughauben, Stutzendurchmes-
ser 80 mm.

FUNCTIONS

Upper and lower trimming of excess edge band.

ADVANTAGES

* High quality finish guaranteed by the precision working of the co-
pier unit mounted on axial bearings running along ground and
tempered bars

e extremely simple tool changing operation and quick motor
removal

* automatic positioning of the tool post with a revolver devi-
ce (on request)

° automatic height adjustment in relation to the top pres-
sure beam

e quick horizontal positioning by means of mechanical indicators
° pneumatic exclusion selected from the control panel (on request).
CHARACTERISTICS

* Driven by two motors with a power rating of 1.8 Kw at 12000 r.p.m.
- 200 Hz factory fitted with a carriage for quick removal

* panel heights between 10 and 50 mm can be worked

* edge band thicknesses from 0.4 to 25 mm possible

* tools fitted are two 4-blade adze blocks of 80 mm diameter

* waste suction is handled by two 80 mm diameter tubes.




BUndig-/Feinffisaggregat

F .5 -
BE RO -0 Top/bottom trimmer and beveller unit

FUNKTION Abnahme durch Befrisung (Feinfrasen) der
oben/unten {iberstehenden aufgeleimten Kante.

VORTEIL - Beste Feinbearbeitungsqualitit durch sehr empfind-
liche Kopiervorrichtungen, die auf gehirteten und geschliffenen
Rundfiihrungen und Kugelkifigen laufen und der im Vergleich zum
Friserdurchmesser groBen Kopiertastrollen. ¢ Einfacher Werk-
zeugwechsel durch Schnellausbauvorrichtung der Motore. * Ein-
stellung der Motorposition iiber manuelle Revolveranschlige
(Optional). » Der an der Oberkante arbeitende Motor ist mit der
Oberdruckbriicke verbunden, dadurch Schnellverstellung auf
Werkstiickstirke. * horizontale Schnellverstellung mit Hilfe me-
chanischer Digitalanzeigen. * Pneumatische Aussatzvorrichtung
bei Nichtverwendung des Aggregates - Anwahl vom Schaltpult
(Optional).

CHARAKTERISTIK ° Zwei Motore zu je 0,5 kW bei 12.000
U/min - 200 Hz; vertikal anwinkelbar von 0° bis 30°; mit Schnel-
laus- bauvorrichtung der Motore * Werkstiickplattenstérke: 10 -
50 mm Kantenstirke: 0,4 - 8 mm ° Werkzeugfraser: 2 Mes-
serkopfe (Durchmesser 70 mm) mit 4 Klingen ° Spineentsorgung
durch zwei Absaughauben, Stutzendurchmesser 80 mm.

FUNCTIONS Upper and lower trimming of excess edge band.
ADVANTAGES - High quality finish guaranteed by the precision
working of the copier unit mounted on axial bearings running along
ground and tempered bars and by the large diameter of the copiers in
relation to the tool diameter * extremely simple tool changing operation
and quick motor removal * automatic positioning of the tool post and
front copiers with a revolver device (on request) * automatic height adju-
stment in relation to the top pressure beam © quick horizontal positio-
ning by means of mechanical indicators * pneumatic exclusion selected
from the control panel (on request).

CHARACTERISTICS - Comprises two motors with a power rating
of 0.5Kw at 12000 r.p.m. - 200 Hz which can be inclined vertically
from 0° to 30° and a carriage for their quick removal (standard fitting)
* panel heights between 10 and 50mm can be worked * edge band
thicknesses from 0.4 to a maximum of 8mm possible * tools fitted are
two 4-blade adze blocks of 70 mm diameter * waste suction is hand-
led by two 80 mm diameter tubes.

RE 94/1 - 2P MuIt.lfunktionaI-.Bundigfraser
Multi-purpose trimmer

FUNKTION Zum Fas- und Radiusfrisen der oberen und unte-
ren Kante, mit dem gleichen Werkzeugfriser fiir: * 10°-Fase -
diinne Kante ° Radiusfrisung R=3 mm - stirkere Kante
VORTEIL ° Keine Regelung ist notwendig, um den Arbeitungs-
typ zu 4ndern; * Beste Feinbearbeitungsqualitdt durch sehr emp-
findliche Kopiervorrichtungen, die auf gehirteten und geschliffen-
en Rundfiihrungen und Kugelkifigen laufen und- der im Vergleich
zum Friserdurchmesser groBen Kopiertastrollen. ¢ Einfacher
Werkzeugwechsel durch Schnellausbauvorrichtung der Motore. ©
Der an der Oberkante arbeitende Motor ist mit der Oberdruck-
briicke verbunden, dadurch Schnellverstellung auf Werkstiick-
stirke. * Pneumatische Ausschaltung serienmiBig installiert-
Anwahl vom Schaltpult fiir die zwei Funktionen.
CHARAKTERISTIK ° Zwei in horizontal positionierte Motore
- zu je | kW bei 12.000 U/min - 200 Hz - komplett mit Schnell-
wechsel-Vorrichtung der Motorschlitten; vertikal anwinkelbar von
0° bis 30°; mit Schnellaus- bauvorrichtung der Motore ¢ Werk-
stiick-Hohe: 10 mm - 70 mm; * Kantenstdrke: 0,4 - 5 mm °
Werkzeugfriser: 2 multifunktionale Messerkopfe (Durchmesser
70 mm) mit 2 Klingen; * Absaugung: zwei Absaughauben - Durch-
messer 80 mm.

FUNCTIONS For the upper and lower bevelling or rounding of the
panel edge using the same tool which: * bevels at 10° a thin edge °
rounds with a 3 mm radius a thick edge.

ADVANTAGES < No regulation is necessary to change kind of
working  high quality finish guaranteed by the precision working of the
copier unit mounted on axial bearings running along ground and tem-
pered bars and by the large diameter of the copiers in relation to the
tool diameter ° extremely simple tool changing operation and quick
motor removal * automatic height adjustment in relation to the top
pressure beam * pneumatic exclusion, installed as standard, selected
from the control panel for the two functions .

CHARACTERISTICS < Comprises two motors in horizontal position
with a power rating of |Kw at 12000 r.p.m. - 200 Hz, complete with
carriage for quick change of motors  panel height: min. |0mm / max.
70 mm ° edge thickness: min. 0.4 mm/max. 5 mm e tools fitted are 2
multi-purpose cutter holders with 2 cutting actions 70 mm diameter ©
dust extraction: n. 2 80 mm diameter tubes.

U




m Universal-Biindigfrisaggregat
Multi-purpose top/bottom trimmer unit

“ Manueller Revolveranschlag
Manual turret device

FUNKTION
Biindigfrasen, Fasen und Radiusfrisen des oberen und unteren
Kantenteils mit dem gleichen Werkzeugfriser.
Dieser kann < eine diinne Umleimerkante I5° anfasen. ¢ eine
starke Umleimerkante mit 3 mm Radius befrisen. ¢ einen max. 5
mm starken Umleimer biindigfrisen.
VORTEIL
e Schnelle und leichte Einrichtarbeiten mit Hilfe mechanischer Di-
gitalanzeigen, um die Fraserfunktionen anzufahren. ¢ Beste Fein-
bearbeitungsqualitit durch sehr empfindliche Ko-
piervorrichtungen, die auf gehirteten und ge-
schliffenen Rundfiihrungen und Kugelkifigen
laufen. * Pneumatische Aussatzvorrichtung
bei Nichtverwendung des Aggregates -
Anwahl vom Schaltpult (Optional).
CHARAKTERISTIK
e Zwei Motore zu je 0,2 kW bei 12.000
~  U/min - 200 Hz; « Werkstiickplattenstirke: 10
- 50 mm Kantenstdrke: 0,4 - 5 mm ° Werk-
zeugfriser: 2 Messerkdpfe (Durchmesser 70 mm)
mit 6 Klingen ¢ Spaneentsorgung durch zwei Absaughau-
ben, Stutzendurchmesser 70 mm.

FUNCTIONS

Upper and lower edge band bevelling, trimming and rounding off, by
means of the same tool which:  puts a 15° chamfer on a thin edge
band © rounds off a thick edge to a 3 mm radius © trims horizontally
edges up to max. 5 mm thick;

ADVANTAGES

e Quick adjustment (by means of a mechanical indicator which visuali-
zes the amount set), for varying the unit functions ¢ high quality finish
guaranteed by the precision working of the copier unit mounted on
axial bearings running along ground and tempered bars * pneumatic
exclusion selected from the control panel (on request).
CHARACTERISTICS

» Comprises two motors with a power rating of 0.2Kw at 12000 r.p.m.
. - 200 Hz * panel heights between 10 and 50 mm can be worked ° ed-
ge band thicknesses from 0.4 to a maximum of 5 mm possible ° tools
fitted are two 6-blade adze blocks of 70 mm diameter * waste suction
is handled by two 70 mm diameter tubes.

FUNKTION

Automatische Positionierung des Werzeughalters und der fronta-
len Kopiervorrichtungen in bezug auf die verschiedenen Kanten-
starken.

VORTEIL

* Exakte und extrem schnelle Wiederfindung verschiedener
Werkzeugpositionen bzw. der frontalen Kopiervorrichtungen fiir
unterschiedliche Bearbeitungsarten (automatische Ein- und Aus-
satzvorrichtung).

CHARAKTERISTIK

* Manuell drehbare Trommel mit 8 verstellbaren Anschligen

* Aufbau auf Biindigfrisaggregate Mod. RF 94/0.5, RF 94/1.8 und
Radius-Ziehklingengerat moglich.

FUNCTIONS

Automatic positioning of the tool post and front copiers, according to
the different edge band thickness.

ADVANTAGES

* Extremely rapid and precise repositioning of the tools and front co-
piers for different machining processes (automatic engagement and di-
sengagement).

CHARACTERISTICS

* Manually rotating drum with 8 adjustable stations;

* can be fitted to trimmers RF 94/0.5, RF 94/1.8 and to the RAS/94
precision finisher.




“ PR 1-2-3-4 / 94 Ecken-KoPierfré.isaggregat
‘ Profile cutting unit

FUNKTION Austauschbare Kopiervorrichtung (Kit) fiir Werkzeuge
Formfrisen der vorderen und hinteren Werkstiickecken an Profilkan- mit 6] mm Durchmesser

ten (Post- und Softformingverfahren). Vier Vorrichtungen, eine je Motor, komplett mit frontalen und la-
VORTEIL teralen Kopiertastern fiir Friserwerkzeuge mit Klingen fiir Fas-

o Schneller Bearbeitungswechsel durch den Einsatz von separat
vorbereiteten Kits mit verschieden Werkzeugtypen. ¢ Diese
Gruppe kann das Biindigfrasaggregat mit {ibereinanderlie-
genden Motoren ersetzen, da auBer der Eckenbefrésung
auch die oberen und unteren Werkstiickkanten mit diin-
neren oder stirkeren Umleimern biindig gefrast werden
kénnen (Anwahl vom Schaltpult). ¢ Automatische Motor-
H einstellung zur sofortigen Umstellung von Fasfrasen an
diinnen Umleimern auf Radiusfrisen an stirkeren Umlei-
Il mern, und umgekehrt, mit dem gleichen Friserwerkzeug
\j (Anwahl vom Schaltpult). * SerienmiBige pneumatische Aussatz-
vorrichtung bei Nichtverwendung des Aggregates (bis max. 8 mm
Kantenstirke, danach manuell) - Anwahl vom Schaltpult (Optional).
CHARAKTERISTIK

* Vier Motore zu je 0,5 kW bei 12.000 U/min - 200 Hz * Werkstiick-
plattenstirke: 10 - 50 mm ¢ die Gruppe muB mit den entspre-
chenden untereinander austauschbaren Kopiervorrichtungen
(Kit) fur Fraser mit Durchmesser 61 mm oder 24 mm
erginzt werden.

oder Radiuschnitt, inkl. Messerképfe (Durchmesser 61
mm) mit vier austauschbaren Klingen fiir Fas- oder Ra-
diusbefrasung.

Interchangeable device for 6] mm diameter tools.
Is made up of 4 assemblies complete with front and late-
ral copiers for oblique or radial cutting tools, fitted with
61mm diameter 4-blade adze blocks and reversible, incli-
ned or radial blades.

\

Austauschbare Kopiervorrichtung (Kit) fiir Werkzeuge
mit 24 mm Durchmesser

Vier Vorrichtungen, eine je Motor, komplett mit frontalen

und lateralen Kopiertastern fiir Friserwerkzeuge mit

Fas- oder Radiuschnitt, inkl. Friser (Durchmesser 24

mm) mit vier Zghnen.

| FUNCTIONS

! Carries out front and rear trimming on softformed and
1 postformed panels.

ADVANTAGES

‘ o Extremely quick to change work patterns because of the use
Il of kits prepared separately with different types of tools ° can
i substitute the overlapped trimmer in order to carry out, as well as the

| end profiling, the upper and lower longitudinal trimming on both thin

I " and thick edge bands (selected from the control panel) * automatic mo-

! tor positioning (kit on request) for switching immediately, with the same

! tool, from profiling thin edges to thick radial ones or vice versa (selected

‘ from the control panel) * factory installed pneumatic exclusion (for edge

I thicknesses up to a maximum of 8 mm).

I CHARACTERISTICS Q) ,
[l * Comprises four motors with a power rating of 0.5Kw at 12000r.p.m.- 8

‘ 200Hz * panels of between 10 to 50mm can be handled ° the unit

must be completed with the relative interchangeable devices for 61 mm

and 24 mm diameter tools.

Interchangeable device for 24mm diameter tools.
Is made up of 4 assemblies complete with front and late-
ral copiers for oblique or radial cutting tools, fitted with
24mm diameter 4-blade routers.




0

Nut-/Profilfrasaggregat
Routing unit

FUNKTION
Ausfiihrung von Frisarbeiten frontal, von oben oder von unten in
die Werkstiickkante, bzw. in die horizontalen Oberflichen der
Werkstiickplatte. Eine elektropneumatische Ein-/Aussatzvorrich-
tung erlaubt durchgehende oder Einsatzfrasungen.
VORTEIL
* Ein-/Aussatz der Gruppe unabhingig von den vertikalen und ho-
rizontalen Kopierrollen.
* Kurze vertikale und horizontale Einstellarbeiten durch mechani-
sche Digitalanzeigen.
* Hohe Bearbeitungsgenauigkeit durch frontale und vertikale Ko-
piervorrichtungen auf Kugellagern.
° Pneumatische Aussatzvorrichtung bei Nichtverwendung des Ag-
gregates - Anwahl vom Schaltpult (Optional).
CHARAKTERISTIK
* Ein Motor zu 1,8 kW bei 12.000 U/min - 200
Hz, anwinkelbar 0° - 90°
* Werkstiickplattenstirke: 10 - 50 mm
* Spaneentsorgung durch eine Absaughaube,
Stutzendurchmesser 100 mm.

FUNCTIONS
Makes through holes and non-through holes in
the edged side and on the upper and lower parts of
the panel, and is time controlled.
ADVANTAGES
e Timed unit entry which is independent of the revolving vertical and
horizontal copying devices;
e extremely quick vertical and horizontal positioning by means of me-
chanical indicators;
* very precise panel machining due to front and vertical copiers running
on bearings;
* pneumatic exclusion selected from the control panel (on request).
CHARACTERISTICS
* consists of a single motor with a 1.8 Kw at 12000 r.p.m - 200Hz
power rating, which can be inclined from 0° to 90°;
e panel heights between 10 and 50mm can be worked
e waste suction is handled by a 100mm diameter tube.

RAS/94 - D Radi.u.s-ZieI?kI!ngengruppe
Precision finishing unit

\\.§ — Q'\\}rm L“‘v/ ‘

FUNKTION Abziehen von Kunstoffkanten.
VORTEIL ¢ Schneller Austausch des Klingenhal-
ters bei Anderung des Kantenradius. * Einfache Regula-
tion der Abziehgruppe und der frontalen Kopiervorrichtungen dank
mechanischer Digitalanzeigen. ¢ Das an der Oberkante arbeitende
Klingenaggregat ist mit der Oberdruckbriicke verbunden, dadurch
Schnellverstellung auf Werkstiickstirke. ¢ Beste Feinbearbeitungsqua-
litdt durch sehr empfindliche Kopiervorrichtungen, die auf gehirteten
und geschliffenen Rundfiihrungen und Kugelkifigen laufen. © Pneumati-
sche Aussatzvorrichtung bei Nichtverwendung des Aggregates -
Anwahl vom Schaltpult (Optional). * Einstellung der Klingenposition
und der frontalen Taster tber manuelle Revolveranschlige (Optio-
nal). ¢ Doppelfunktion der Gruppe: Materialabzug (Radius) oder
Leimfugenabzug. Dazu steht ein Umbaukit (Optional) zur Verfiigung,
komplett mit elektropneumatischer Ein-/Aussatzvorrichtung.
CHARAKTERISTIK © Zwei Messerhalter fiir HM*-Radiusklingen
(R=3 mm, auf Anfrage bis max. R=5 mm). * Werkstiickplattenstirke:
10 - 50 mm ° Umleimerstirke: 0,4 - 5 mm ° Spanentsorgung durch
eine Absaughaube, Stutzendurchmesser 120 mm, komplett mit Span-
auffangfilter.

*=HM Hartmetall (die Typenwahl richtet sich nach dem zu bearbei-
tenden Material), z.B. LEITZ

FUNCTIONS Finishing plastic material edge bands.
ADVANTAGES - Quick tip substitution possible as the working ra-
dius varies * adjustment of the tool post and front copier made easy by
means of mechanical indicators * automatic height adjustment accor-
ding to the top pressure beam position ° high quality finish guaranteed
by the precision working of the copier unit mounted on axial bearings
running along ground and tempered bars ° pneumatic exclusion selec-
ted from the control panel (on request) * automatic positioning of the
tool post and front copiers with a revolver device (on request) * double
function precision finishing/glue scraper made possible by a special
transformation kit (on request) complete with timed entry device.
CHARACTERISTICS -~ Consists of 2 tool posts for 3 mm HM*
heavy metal radial tips , the type is chosen on the basis of the material
to be machined (Ref. LEITZ radius). On request, radial tips up to a
maximum of 5 mm radius can be supplied * panel heights between |0
and 50 mm can be worked ° edge band thicknesses from 0.4 to a
maximum of 5 mm possible * waste suction is handled by a 120mm
diameter tube, complete with filter for recovery of shavings.




nghk}inge fiir Leimfuge
Finishing unit

FUNKTION

Abtragung iiberschiissiger Kleberreste von der Leimfuge.
VORTEIL

 Optimales Finish der Werkstiickkante.

* Verhinderung von Beschidigungen der aufgeleimten Querkanten
durch elektropneumatisch gesteuerte Ein-/Aussatzvorichtungen
der beiden HM*-Klingentriger.
» Keine Kleberablagerungen auf den Messerklingen
durch automatisches Aufspriihen einer Antihaft-
mittel-Fliissigkeit.

CHARAKTERISTIK

e Das an der Oberkante arbeitende Klinge-
naggregat ist mit der Oberdruckbriicke ver-
\‘ bunden, dadurch Schnellverstellung auf
Werkstiickstarke.
* Werkstiickplattenstérke: 10 - 50 mm
* HM*-KlingenmaBe: 30 x 12 x [,5 mm
*=HM Hartmetall (die Typenwahl richtet sich na-
ch dem zu bearbeitenden Material), z.B. LEITZ

FUNCTIONS

Removal of residual adhesive from the point of juncture between edge
band and panel.

ADVANTAGES

e Excellent finish to the completed panel;

* the elimination of shavings from the edge band previously glued on
during transverse passage, made possible by means of 2 metal tip
(HM*) tool posts which are electropneumatically controlled;

* absence of glue deposits on the tips made possible by the use of a
micro-atomizer spraying humidifying liquid.

CHARACTERISTICS

e Automatic height adjustment according to the position of the top
pressure beam;

* panel heights between 10 and 50mm can be worked;

* HM tip sizes : 30 x 12 x 1.5;

 HM* heavy metal (the type is chosen on the basic of the material to
be machined) Ref. LEITZ.

Schwabbelscheibengruppe
Cleaning unit

FUNKTION

Reinigung und Politur der angeleimten Kan-
ten.

VORTEIL

* Garantiert eine perfekte Reinigung der
Werkstiickkante (diinne Umleimer) und stellt
den Glanz der bearbeiteten Kante (starke Kunststoff-

umleimer) wieder her.

CHARAKTERISTIK

» Zwei Motore zu je 0,18 kW bei 1.400 U/min - 50 Hz, vertikal
anwinkelbar 0° - 30°,

* automatische Héhenverstellung des an der Oberkante arbeiten-
den Motors durch Verbindung mit der Oberdruckbriicke moglich.
¢ Zwei Flansche zur Aufnahme der Schwabbelscheiben (Durch-
messer 180 mm)

* Werkstiickstédrke: 10 - 50 mm.

FUNCTIONS

Brushing and polishing of the edge bands applied.

ADVANTAGES

Guarantees a perfectly clean machined edge (thin edge banding), and
brings a shine back to the edge which has been machined (thick edge
banding).

CHARACTERISTICS

* Comprises two motors with a power rating of 18 Kw at 1400 r.p.m. -
50 Hz, which can be inclined between 0° and 30° - (possibility of auto-
matic height adjustment according to the position of the top pressure
beam);

¢ 2 tool posts fitted with |80mm diameter felt pads;

* panel heights between 10 and 50mm can be handled.




SP/2M S.chwabbelscheibengruppe mit tibereinander-
liegenden Motoren

Cleaning unit with overlapping motors

FUNKTION
Reinigung und Politur der angeleimten Kanten.
VORTEIL
* Garantiert eine perfekte Reinigung der Werkstiickkante (diinne
Umleimer) und stellt den Glanz der bearbeiteten Kante
(starke Kunststoffumleimer) wieder her.
e geringer Platzbedarf, Aufbaumdglichkeit auch
auf Kompaktmaschinen.
CHARAKTERISTIK
* Zwei Ubereinanderliegende Motore zu je
0,3 kW bei 1.400 U/min - 50 Hz .
° automatische Hohenverstellung des an der
Oberkante arbeitenden Motors durch Ver-
bindung mit der Oberdruckbriicke.
e Zwei Flansche zur Aufnahme der Schwabbel-
scheiben (Durchmesser 150 mm)
* Werkstiickstirke: 10 - 50 mm.

FUNCTIONS

Brushing and polishing of the edge bands applied.

ADVANTAGES

* Guarantees a perfectly clean machined edge (thin edge banding), and
brings a shine back to the edge which has been machined (thick edge
banding).

* limited space taken up and installation is possible even on smaller
machines.

CHARACTERISTICS

e Comprises two superimposed motors with a power rating of 0.3Kw at
1400 r.p.m.-50Hz, (using two |50mm diameter felt pads) which can
be height adjusted according to the position of the top pressure beam;
* panel heights between |0 and 50mm can be handled.

Bandschleifaggregat fiir gerade Kanten
LSP/I.1 : : .
Straight edge sanding unit

FUNKTION
Schleifen gerader Kanten mittels Schmirgelband.

VORTEIL

 Optimales Kantenfinish durch ein bemerkenswert langes Schleif-
band; Gruppe anwinkelbar 0° - 5°, ausgeriistet mit einem elektro-
pneumatisch gesteuerten Druckschuh.

* Geringer Platzbedarf

* Findet Platz unter der Lirmschutzkabine
CHARAKTERISTIK

e Ein Motor 1,1 kW bei 1.400 U/min - 50 Hz

* Werkstiickstirke: 10 - 50 mm

* Schleifbandabmessungen: 2.700 mm x 75 mm
* Staubabsaugung: | Stutzen, Durchmesser
80 mm.

FUNCTIONS

Sanding of straight edges, using an abrasive belt.
ADVANTAGES

* Excellent finish due to a well designed abrasive
belt which can be inclined from between 0° and 5°
with an electropneumatically controlled pad;

e limited space taken up;

* can be positioned under an aphonic cabin.
CHARACTERISTICS

» Comprises a single motor with a power rating of 1.1 Kw at 1400
r.p.m-50 Hz;

* panels between 10 and 50 mm can be handled;

* abrasive belt extension 2700 mm;

* 80mm diameter waste suction tube.




“ HeiBluftstrahler Mod. RB
Finishing unit

Arbeitsbank fiir Ecken-Kopierfrasungen Mod. PR/S
PR/S )
Static profile cutter

0

FUNKTION

Wiederherstellung der Originalfarbe an Kunststoffkanten

(PVC und ABS), die sich unter dem Einfluss der Ziehklingen

verfirbt haben kénnen, durch kurzfristige Einwirkung eines HeiB-

luftstrahles.

VORTEIL

« Garantiert eine hohe Bearbeitsqualitit der Kanten durch Reakti-
vierung der Originalfarbe von PYC/ABS-Kanten.

CHARAKTERISTIK

o Zwei iibereinanderliegende, horizontal und

vertikal einstellbare HeiBluftstrahler

e Heizleistung: 3 kW.

FUNCTIONS
Re-establishes the colour of the plastic material
altered due to removal of shavings, by means of
hot air conveyance (for PVC and ABS edging).
ADVANTAGES

« Guarantees a high standard finish, reviving the unifor-
mity of colour on edge bands in PVC and ABS which have been altered
by the previous working processes.
CHARACTERISTICS
o The unit consists of two superimposed blowers, which can be positio-
ned both vertically and horizontally;
* power rating of the blowers - 3Kw.

FUNKTION
Garantiert ein perfektes Abrunden der vertika-
len Ecken an Werkstiickplatten, dessen Kanten
mit bis zu 4 mm starkem PVC/ABS-Material beleimt
wurden.

Befrist auch profilerte Werkstiickecken.
VORTEIL ‘

« Perfekte Feinbearbeitung der Kantenecken an
Werkstiickplatten, die mit Kantenanleimma-
schinen ohne spezielle Formfrisaggregate
bearbeitet wurden, und fiir die deshalb eine
manuelle Nachbearbeitung erforderlich wire. °
Einfache Einstellung der horizontalen Fréserpo-
sition durch mechanische Digitalanzeige.
CHARAKTERISTIK

+ Motorleistung: 0,5 kW bei 27.000 U/min; * Werk-
stiickstirke (mit gerader Kante): 10 bis 60 mm  Werkstiickstérke (
mit profilierten Langsseiten und 3 mm starken Umleimer auf den
Querseiten: max. 45 mm © Min. AbmaB fiir quadratische Werk-
stiicke: 190 x 190 mm ¢ Min. AbmaB fiir rechteckige Werkstiicke:
200 x 100 mm * Ausgeriistet mit einer Kopiertastrolle, die dem Kan-
tenprofil mit dem eventuell profilierten Friserfolgt, um die Ecke ab-
zurunden. * Das Aggregat ist auf einem selbstindigen Bankgestell
montiert, das sich auf Rddern leicht verschieben IaBt.

FUNCTIONS

« Rounding off of vertical corners in PYC or ABS edge bands with thick-
nesses up to 4mm. * Trims panels with front and rear profiled corners.
ADVANTAGES

* A perfect finish for edge bands on panels coming out of edge banding
machines which do not have specific profiling units and would have
therefore required hand finishing  horizontal cutter settings easily con-
trolled by a mechanical indicator.

CHARACTERISTICS

* Motor power rating: 0,5 Kw at 27000 r.p.m. * panels with longitudinal
sides shaped and edging from 3 mm, max 45 mm ° minimum square
panel size 190 x 190 mm ¢ minimum rectangular panel size 200 x 200

mm e the unit comprises a copier which reads the edge profile and a sui- ‘
tably shaped cutter which rounds of the corners ° fitted on a separate
base, on wheels in order that it may be moved easily.




CE

Die IDIMATIC-Modellreihe entspricht den Sicherheits- und The IDIMATIC range of machines conform to the EEC MA-
Gesundheitsschutzvorschriften der “EG-Richtlinie Maschi- CHINE REGULATIONS 89/392 AND SUCCESSIVE
nen 89/392 und ihren folgenden Anderungen”. MODIFICATIONS covering safety and health considerations.

Leimbecken-Dampfabsaugung Béinder
Extraction hood for glue vapours Straps

s T3 - [l Y

Larmschutzkabine Schutztunnel
Protection cabins Tunnel protection

Druckbereich-Leimbeckenschutz Sicherheitsabdeckung Kappsigen
Glue pot and pressure zone protection Trimmer protection




Technische Eigenschaften
Technical data

IDIMATIC

£8 J4 39444953 58 66

A 2895 | 3429 | 3962 | 4419 | 4800 | 5486 5829 | 6515
(o) 3765 | 4299 | 4832 | 5289 | 5670 | 6356 6699 | 7385

Min./max. Umleimerstirke 04=5 045

Thickness of banding material, min. and max. : 0.4-20 *

Mindeststirke des Umleimers von der Rolle 3

Max. thickness of coiled material e

Min./max. Aufleimh&he 10- 50

Glueing height min. and max. e

Min. Werkstiickbreite 60

Min. panels width L

Min. Werkstiicklange Sy

Min. panels lenght

Einstellbare Vorschubgeschwindigkeit
Adjustable feed speed

m/min 12 - m/min 18

Druckluft
Compressed air

ATM 6

* 20 mm STARKES MASSIVHOLZ - MAX. HOHE VON 45 mm.
20 mm. THICK SOLID WOOD STRIPS HAVE A MAX. HEIGHT OF 45 mm.
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Kundendienst
(After sales service

M

P

A ~— , P

IDM garantiert kompletten Kun-

dendienst mit dem folgenden Servi-

ce:

- Unterstiitzung bei Inbetriebnahme

und in der Einfahrphase der Maschinen

- Spezialisierungskurse fiir Bedienungsper-

sonal im IDM-Werk oder, auf Wunsch, im
Kundenwerk.

- Service-Stationen mit Ersatzteillager und technisch
qualifiziertem Personal auch in geographisch entfernten
Gebieten, um schnellste technische Hilfe im Notfall bieten zu
kdnnen.

Um immer gleichbleibende Qualitdt garantieren zu kénnen, wer-
den die IDM-Aggregate von hochqualifiziertem Personal montiert.
Vor dem Aufbau der fertigen Gruppen auf den Maschinen, wer-
a ‘den diese rigorosen Tests unterzogen.

=
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—

IDM guarantees dfter sales assistance
covering;

- assistance in setting up the machine and
starting;
- special courses for operators, either “in hou-
se” or, on request, in any part of the world;
- centres providing spares and technical personnel
even in areas which are decentralized, for rapid techni-
cal intervention whatever the problem.

In order to guarantee a constant standard of workmanship, IDM units
are assembled by highly qualified personnel and each unit is tried and
tested before being installed in the machine.

Das IDM-Werk in Pesaro.
Eine moderne Industriestruktur fiir ei-
ne technologisch fortschrittliche Pro-
duktion von héchster Qualitit.

The IDM factory in Pesaro

A modern industrial design centre dedica-
ted to manufacturing high quality, tech-
nologically advanced products.
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IDM International srl

01100 Pesaro - Italy
Strada Montefeltro, 81/3
Tel. 0721/4461
; : 2 : Fax 0721/202733
Die IDM international srl behalt
sich das Recht vor, jederzeit

Anderungen vorzunehmen. Assistenza % Service
All changes reserved. 4 Fax 0721/202256




