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Rationelle Massiv-
holzverleimung
Rationalised solid-
wood bonding
Collage rationnel de
bois massif
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Massivholz in Starken bis zu 20 mm
und 5000 mm L&nge kénnen Sie im
Induk Verleimstern SL wirtschaftlich
verleimen. Treppenstufen und Massiv-
holzplatten fir Tische, Banke und
anders Werkstlicke lassen sich auf
dieser Presse in den unterschiedlich-
sten Formaten und Losgréfien glnstig
produzieren.

Die sechs Druck-Gewindespindeln
sind paarweise zusammengefalt
und konnen sowohl als Einzel- als
auch Doppel- bzw. Dreifachsegment
Uber die gesamte Lange zugleich
eingesetzt werden. So ergibt sich fur
Sie ein groBes Formatspektrum fir
lhre Massivholzverleimung.

Ordentlich und leicht zugingiich. Die Uber-
wachyng der Aggreaata aerfolgt mit einem Blick.

Clearly laid out and easily accessible
instrurnents can be checked at-a glance.

Bien ordonngs el facilas d'accas. On peauwl
surveiller les aggregats d'un seul coup d'oeil.

Der Rundlauf einer Prefiliéche inner-
halb des Verleimsterns dauert etwa

20-30 Min. bei & Etagen. Somit hat

der Leim ausreichend Zeil, vollstédndig
abzubinden. Damit wird die wichtigste
Voraussetzung fur eine Qualitiats-
verleimung erflllt,

Einfaches und schnelss Belgimean der Massiv-
hidlzar. Mach Wunsch 1- ader Z2sailig.

Quick and easy gluing af weod sections.
Single or double-sided as required.

Encollage simple et rapide des baois massiis,
Aux choix, d'un seul ou de deux cités.

The Induk Bonding Star SL will
economically bond solid wood in
thicknesses of up to 90 mm and
lengths of up to 5000 mm. Stair treads
and solid wood boards for table tops,
benches, and other items in a wide
variety of formats and batch sizes can
be produced economically with this
press.

The six pressure screws are arranged
in pairs and can be used as a single,
double or triple segment over the
whole length of the workpiece - which
gives you a wide range of possible
formats for your solid wood bonding
needs, R

Die techrische Ausrustung {Hydraulik, Elastrik,
Elektronik, Druckluftaggregate etc.) besteht
ausschiieflich aus bewihren Markenfabrikaten
wie 7.8, Bosch Hydraulik, Lenze Gefrebe und
Kldckner-allar Elakirik.

We use anly proven brand name technical
eguipment Mydraulics, slectrics, alectronics,
comprassed air systams atc) from established
suppliers suchas Bosch, Lenze, and Kibckner-
holier.

Lequipament techrigue (hydraulique, electngue,
électronigue, aggrégats & air comprime etz est
compasa uniguemeant d'appareils de margue,
telz gue hydrauligue Bosch, engrenage Lenze at
slectnoite Kiockner-Miller




The pressing surface inside the
Bonding Star takes around 20 - 30
minutes to complete its cycle with &
layers. This gives the adhesive
sufficient ime to form a perfect bond,
thus fulfilling the number one
requirement for guality bonding.
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Vous pouvez coller avantageusament a
l'aide de |'étoile de collage INDUK SL
du bois massif pouvant atteindre une
epaisseur de 80 mm et ayant 5000 mm
de long. Sur cette presse, on peut
produire & bon marche des marches
d'escalier et des plagues de bois
massif pour tables, bancs et autres
pieces dans les formats et les volumes
de lot les plus divers.

Les six colonnes a tige filetée sont
assembléss par paires et peuvent étre
utilisees en méme temps sur toute la
longueur, nen seulement
individuellement mais encore en
double ou triple segment. Cela vous
donne une large gamme de formats
pour votre collage de bois massif,

Stabil, robust und sicher sind die Pressen von
induk. Dar massive Hahmen und dia gral-
dimensianierten Lager zaigen die Cualitat,

Ruggedness, durability, and rafiability are
features of all Induk presses. The solid frame
and generously dimensionad bearings are
indicativa of the quality.

Las pressas o Indulk sont selides, robusles &
sures. Le cadre massif el le palier de grande
dimansion sanl une prevve de la qualité,

Le cycle d'une surface de pression a
l'interieur de I'étoile de collage dure
enviran 20-30 minutes pour 6 etages.
Ainsi, la colle a suffisamment de temps
pour prendre completement et pour
remplir ainsi la condition préalable la
plus importante pour abtenir un collage
de qualite.

Der Druckaufbaw wird arst akliviad, wann baide
Hande zugleich den Impuls auslasen,
Das hetdt, Sicherheit fOr den Baedignar.

Fressure build-up is not activated until the
signal is given by both hands at the same time.
This providas maximum safety for the aperator,

La mise en prassion nest activee que silss
deux mains declenchent 'impulsion an méme
tamps. Cala garantit lz securite pour ['utilisateur,




Beleimen, einfach und
schnell

Das Beleimen der Kanteln kann
sowohl ein- als auch zwelseitig er-
folgen. Die Arbeitsgeschwindigkeit
kann stufenlos eingestelit und somit
dem Arbeitsfluld angepafit werden,

Auch die Leimauftragsmenge kann je
nach Anforderung stufenles reguliert
werden. Mit diesen preiswerten Ge-
raten konnen Sie den Arbeitsaufwand

Ihrer Mitarbeiter wesenthch reduzieren.

Gluing made quick and
easy

Edgings can be glued on one or two
sides. The operating speed is infinitely
adjustable, which means it can be
matched to the rate of the work flow.

The amount of adhesive applied can
alzo be infinitely adjusted to suit the
individual requirements of the job.
These value-for-maney machings can
significantly reduce your operatives’
workioad.

Technische Daten/Technical Data/Donneées techniques

Enduire de colle, de
maniére simple et rapide

On peut enceller les chants soit d'un
seul cbte; soit des deux cotes. La
vitesse de travail peut étre réglee
progressivement et etre adaptée ainsi
au circuit de production.

La quantité de colle a enduire peut étre
aussi reglée en fonction des besoins.
Cet appareil bon marché permet de
réduire considérablement le travail de
vos collaborateurs.
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flotorlesstung PR
Power (RW
Puissarce du mateur [BW)

0.55-1.1

11 14 13

Hrai pro Enspanneinhed (wM)
Foroe per 2 clamo (k)
Feroe par unite de semrans (hi)

{-10 =10 i-10

Maomate Betastung pro Fach ikg)
Maximum load per saction (ko)
Charge mammales par seclion (kg)

100 100 180
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