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BAGKA PROGRESIVNi KON. YWKCE
INE MIT EINER PROGRESSIvKONSTRUKTION
SER OF AN UPGRADED DESIGN

;v ’ . - . ; 4 5
ZVLASTN| VYB AVEN | : Otacky vietene Drehzahl der Spindel Spindle speed 2500/3500/4500m
, o T —r
® sad a dl abaC|ch vrtaku Upinacf priimér ndstroje Spanndurchmesser des Werkzeugs Tool chucking diameter 10/16 mm
ou pllnaCII k|e§t|ny pro me MaximaIni vrtany primeér max. Bohrerdurchmesser Max. drilling diametr 30 mm
prlj mér na’stroje Maximaini hloubka vrtu max. Bohrlochtiefe Max. drilling depth 150 mm
e kolikovaci zarizeni Maximélni délka dlabu max. Hohllochlange Maximum length of the mortise hole 200 mm
Maximélni vzdalenost max. Abstand Maximum distance 180 mm
osy vrtdku od stolu der Bohrerachse vom Tisch of the bit axis from the table
VySka vfetene nad podlahou Hohe der Spindel Height of the spindle above the floor 880 mm
(iber dem Boden
Délka stolu Tischlange Length of the table 600 mm
: ) ) . . Sitka stolu Tischbreite Width of the table 300 mm
Viyrobce si vyhrazuje pravo dilgich zmén.
Hmotnost stroje Gewicht der Maschine Weight of the machine 235 kg
B Viykon elektromotoru E-Motor - Leistung Electromotor output 1,1 kW
SONDERAUSSTATTUNG: (3x380v, 50 Hz)
e BOh rstemmersatz QOtacky elektromotoru E-Motor-Drehzahl Electromotor speed 2 840 min?
® Span nzangen fUI’ einen &Ia\ltoéeni stlolu Sch\éven\l;ungkdles rIisches Tumir:jg gf the caslt iron table +4(0°
olem svislé 0s! um die Vertikalachse around the vertical axis
anderen d
Naklopeni stol Nei des Tischi Tilting of the tabl +30°
Werkzeugsdurchmesser aklopenf stolu eigung des Tisches ilting of the table
® Zapfenvorri ChtU n g HorizontdInf pfesunuti stolu (I]Igsn%riysr]ctglgs(arschlebung Horizontal shift of the table 0-100 mm

Eventuelle technische Teilanderungen vorbehalten.

SPECIAL EQUIPMENT:

e a set of mortise bits

e a collet to be used for a
different too diameter

e tenon attachment

Manufacturer's right of partial technological modifications
reserved.

® Stabilita zajiSténa konstrukci rdmu a stojanu stroje z Sedé litiny ® pohyb nastroje do zdb&ru prostednictvim vysuvné-
ho vietene snadno ovladatelného pdkovym mechanismem @ pesné nastaveni hloubky i délky dlabu pomoci dorazl
eLitinovy nataCeci naklapécf a horizontdIné prestavitelny stlil ® presné nastaveni polohy stolu do zvolené vySky ruénim
ovladacim kolem @ precizni upindni materidlu pomoc hlavice s vystiednikovym mechanismem @ pfi sefizovanf stroje
moZnost odbrzdén vietene ® tepelnd ochrana proti pretizenf stroje ® motor s vestavénou brzdou @ snadno pristupné
ovlddaci prvky ® nendro¢na tidrzba

@ Stabilitat durch eine Rahmen- und Standerkonstruktion aus Grauguss sichergestellt ® Vorschubbewegung des
Werkzeugs mittels einer durch Hebelgetriebe leicht steuerbaren Ausschiebspindel ®exakte Einstellung der
Hohllochtiefe und -lange durch Anschlage @gusseiserner einsteller, schwenkbarer, horizontalumstellbarer Tisch ®
exakte Einstellung der Tischposition auf gewtnschte Hohe durch Handsteuerrad @ préizise Werkstoffspannung durch
einen Exzentermechanismus-Kopf @ es ist moglich, bei dem Maschineneinrichten die Spindel loszubremsen ®
Thermoschutz gegen Uberlastung der Maschine ® Motor mit Einbaubremse @ leicht erreichbare Steuerungselemente
@ anspruchslose Wartung

@ stability protecting structure of the frame and stand made of grey cast iron ® tool motion to the cut provided by a
draw-out type spindle easily adjustable via a lever system @ precise adjustment of the length and depth of the mortise
hole by means of stops @ cast iron swivening tip-upand horizontaly shifting table ® precise adjustment of the table
position up to the desired level by means of a manually operated wheel @ precise chucking of the material by mean of
an eccentric mechanism operated head @ overload thermal protection ® motor with a built-in brake @ easily accessib-
le operation components ® easy maintenance
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