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Wenn Sie solche Ergebnisse anstreben...




Héhere Produktivitat mit der Universal,
kompakt und "user friendly"

Plug & Play: AnschlieBen und
Produktion starten!
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Hohere Produktivitat mit der Universal, - "
kompakt und "user friendly" ' n I Ve rs a

NESTING ohne Grenzen
mit dem Know-how von Morbidelli
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Hohere Qualitat bei der Endbearbeitung

Perfekter Ausgleich und héhere mechanische Festigkeit:

Die Portalkonstruktion garantiert ein Maximum an Festigkeit und mechanischer Stabilitat ohne jegliche Schwingung auch
unter schwierigsten statischen und dynamischen Bedingungen; die feinmechanischen und qualitativen Merkmale des

Produktes bleiben langfristig unverandert.

Beschleunigungen bis auf 5 m/sec2!

Absolute Prazision bei der Positionierung mit Bewegung
der X-Achse mittels Zahnstange und Ritzel und der Y-
und Z-Achse mit Kugelumlaufspindel, wobei alle diese
Elemente von Brushless-Motoren angetrieben werden.

Préazisionsgeschliffene lineare Fiihrungen mittels
vorgespannter Kugelumlaufschuhen fur das Gleiten der
Betriebseinheiten: Die automatische Schmierung dieser
Elemente reduziert deutlich die Wartungszeiten fUr den
Benutzer.




Ihren Anspriichen naher
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Die Elektrospindel und der Bohrkopf, welche direkt am
Tréger der Z-Achse befestigt sind, laufen senkrecht

auf Prismemfiihrungen, die Prazision, Stabilitat und
Festigkeit in jeglicher Arbeitssituation gewahrleisten;
auch bei schwersten Frasungen mit Geschwindigkeiten
von mehr als 30 m/min.

Elektrospindel HSK 63, verfligbar in zwei Versionen:
¢ 6,6 KW in S1-Betrieb (7,5 KW in S6) 1.500 + 24.000 rpm
¢ 8,5 KW in S1-Betrieb (9,5 KW in S6) 1.500 + 24.000 rpm

Hohe Flexibilitat mit Werkzeugmagazinen mit 8, 10, 12 und
20 Positionen, sowohl an Bord der Maschine als auch
am Trager. Diese ermdglichen eine deutliche Reduzierung
der Wechselzeiten.




Hbéhere Produktivitat
(Just in Time)

e GroBere Bohrgeschwindigkeit: bis zu 6000 U/min Bohrkopf mit 7 Vertikalspindeln:

¢ Geringere Bearbeitungszeit: 45% schneller als die Ideal zum Bohren von NESTING-Platten.
markttblichen Maschinen

e Bessere Bohrqualitat: dank der neuen (patentierten)
Integrallager

e Bessere Endqualitat der Werkstiicke mit der in der
Bohr-und Fréseinheit integrierten Absaugung.

Bohrkopf mit 12 Vertikalspindeln 4+2 Horizontalspindeln Bohrkopf mit 21+3 Vertikalspindeln, 4+4 Horizontalspindeln
und integrierter Nutséage. Eine Losung, die Kompaktheit und integrierter Nutsage zur Bearbeitung aller
und Vielseitigkeit in sich vereint. ‘ Mobelteile mit héchster Effizienz.




Hohere Flexibilitat

Das Horizontalfrdsaggregat mit einer Leistung von 3 kW
und einer Drehzahl von 6000+18.000 rpm erlaubt es,
mit maximaler ZuverlaBigkeit Schlosskastenfrasung und
schwere Horizontalbearbeitungen durchzufiihren.
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VECTOR, NC gesteuerte Achse zur Ausfihrung von
Bearbeitungen durch Winckelgetrieben.

Die Achse kann auch problemlos interpolierende
Frésungen ausfihren, dank der starken Konstruktion mit
extrem fester und praziser mechanischer Bewegung.




Leichtere Handhabung

und Programmierbarkeit

Eine leistungsstarke Steuerung nach neuem Konzept fiir Bohr- und
Fras-Bearbeitungszentren mit PC als Schnittstelle.

PC Office: hoher Grad an Vertrautheit
und Komfort bei der Verwendung durch
den Bediener bei allen Tatigkeiten der
Maschine, mit den neuesten Hardware-

Eigenschaften, die am Markt erhaltlich sind.

Die Windows®-Umgebung ist die

Basis der Morbidelli Software, einfach
und effizient, wobei bei der Umsetzung

die Ansprliche des Programmierers
bericksichtigt wurden, egal ob dieser
bereits ein Fachmann auf diesem Gebiet
ist oder ob es sich um eine erste Erfahrung
mit einem Bearbeitungszentrum handelt.
Als Werkzeug dienen grafische Hilfen und
spezielle MACROS.

Die wichtigsten
Software-Merkmale:

e Werkzeugsverwaltung welche
die Mdglichkeit von Fehlern bei der
Dateneingabe vermeidet;

e Sofortiges und direktes Laden der
Dateien in DXF-Format;

e Optimierte dynamische Bohrung;
grafische Hilfen zum Beschleunigen der
Dateneingabe;

e Parametrisches Programmieren

¢ Selbstdiagnose und Anzeige
eventueller Fehler oder moglicher
Stérungen durch Alarmmeldungen in
der Sprache des Benutzers, mit Online
Handbuch, das eine rasche Erfassung
und L6ésung ermdglicht;

e Grafische Hilfe fiir
Auflagenpositionierung.

e Ausflihrung der Programme durch
Barcode;

Handbedienung zur Verwaltung der
wichtigsten Maschinenfunktionen.
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und Optimieren

ES

Mehr Méglichkeiten beim Programmieren

Die Software GENIO, basierend auf der Lizenz OEM Autocad® 2008,

ist die einfachste und leistungsstarkste CAD/CAM-Applikation fiir Bearbeitungszentren der Firma Morbidelli,
die auf einer der bekanntesten und bestverkauften Plattformen der Welt entwickelt wurde.
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Leichtigkeit der Programmierung durch
die klassischen Autocad®-Befehle,

die allen speziellen Funktionen der
Bearbeitungszentren zugeordnet sind.

Uber Video wird die gewlinschte
Geometrie gezeigt und man ordnet
die Art der Bearbeitung zu, indem
man diese einfach aus einem Menii
auswahlt.

Fortgeschrittene Simulationsfunktion
mit Ausfiihrungszeiten.




Zeitsparendes Einrichten

des Arbeitstisch

Praktische Handhabung, Design und Sicherheit mit dem TV-Tisch

e Rasches Einspannen und Lésen jeder Traverse und Sauger flr ein sicheres und genaues Arbeiten. Jeder Sauger ist
durch ein pneumatisches System fest an seinem optimalen Platz verankert.
e Schlauchlose Traversen.

e Sicherheitssensor, der den festen Sitz der Sauger kontrolliert: Erst nach vorheriger Prifung wird der Programmestart
freigegeben..

¢ Eine Laser-Vorrichtung ermdglicht die Anzeige des genauen Punktes auf der Traverse wo die Sauger positioniert
werden sollen

e Positionierhilfen erleichtern das Be- und Entladen von schweren und groBen Platten.




Maximaler Halt auch bei
komplizierte Teilen

Die Sauger, in verschiedenen GroBen verfligbar passen
sich perfekt den Formen des Werkstlcks an, sodass das
Vakuum nur an den notwendigen Stellen angesetzt wird.

Hohe Effiziens durch pneumatische Spannsysteme.



Nesting Base

Mehr Platz in Ihrem Betrieb und geringere Produktionskosten
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Maximale Optimierung der Bearbeitungen durch spezielle
Anwendungssoftware (Xilog NEST, Genio Nesting, etc...),
die Materialreste auf ein Minimum reduziert und die
Produktionszeiten verkurzen.



Reduzierung der Materialabfalle:
maximale Optimierung der bearbeitbaren Flache

¢ Deutliche Verringerung der ,, Time to market”

¢ Beachtliche Reduzierung des Produktionszyklus der
einzelnen Werkstilicke
Plattenaufteilen und Bohren in einem einzigen Zyklus

e Hbéhere Qualitat des Fertigproduktes
Verwendung einer einzigen Maschine
geringe Werkstucksbewegung

¢ L agerreduzierung
Produktion nur von verkauften Ware

¢ Arbeitskraftreduzierung

¢ Niedrige Investitionen
Geringere Anzahl an Maschinen, die in den Produktionszyklus
eingebunden sind
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Absolute Stabilitat wird durch den
Monoblock-Alutisch gewahrleistet.

-~ — ——
S o oeoee

Kein Zeitverlust beim Umriisten
der Maschine: Der automatische
Entlader und die spezielle
Absaugvorrichtung ermdéglichen
die fertigen und staubfreien
WerkstUcke auf einen seitlichen
Arbeitstisch zu verschieben, sodass
der Auflagetisch bereit und frei von
Abféllen und Bearbeitungsresten ist.

Absolute Frasprazision dank
der automatischen Abmessung
der effektiven Plattenstérke und
Werkzeuglange.

GroBe Auswahl an Saugerelementen

Leichte und rasche Bereitstellung
des Auflagetischs mit Saugnapfen
oder anderen Vorrichtungen durch
das neue (patentierte) System:
Innerhalb weniger Sekunden
entsteht das Vakuum nur am
Punkt, in welchem das Werkstiick
positioniert ist.

Praktische Handhabung und groBe
Flexibilitat mit den 8 pneumatisch
auswahlbaren Vakuumbereichen.




Mehr Raum fur die Sicherheit mit
praktischen, innovativen Systemen

Lichtschranken:

sofortiges Anhalten des Arbeitszyklus, wenn der Bediener die
Betriebszone der Maschine betritt. Diese so genannten aktiven
Sicherheitssysteme verhindern jeglichen Kontakt zwischen
beweglichen Teilen der Maschine und dem Bediener.

Abmessungen
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Bumpers:
e Maximale Produktionsleistung
keinerlei Wartezeit am Ende des Zyklus zum Be- und Entladen
der Werkstlicke
e GroBere Abmessungen der bearbeitbaren Werkstlcke
im Vergleich zu gleich groBen Maschinen mit Mattenschutz
Der Arbeitszyklus wird sofort gestoppt, wenn der Bediener mit den
Schutzvorrichtungen rund um die Arbeitseinheit in Kontakt kommt.
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Technische

Merkmale

UNIVERSAL TV | UNIVERSAL NB

Geschwindigkeit X-Achse m/min 70 70
Geschwindigkeit Y-Achse m/min 60 60
Geschwindigkeit Z-Achse m/min 15 15
Motorleistung Elektrospindeln (S1) kW 8,5 8,5
Verfugbares Werkzeug im Magazin Rapid n° 8-20 8-20
Vertikale Bohrspindeln i 12-24 7-12
Horizontele Bohrspindeln ne 6-8 6
Max. Durchm. der Nusdge mm 120 120
Durchlasshéhe mm 130 150
Z-Achsenhub mm 240 240
Installierte Leistung KW 20-30 20-30
Gewicht kg 3000 3000

UNIVERSAL TV UNIVERSAL NB

Z-Achsenhud: 240 mm

Z-Achsenhub: 240 mm
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SINCERT

Zu Zwecken der Veranschaulichung zeigen diese Fotos Maschinen @

mit komplettem Zubehor. Die technischen Merkmale kénnen \/
ohne Vorankiindigung verandert werden. Diese Verdnderungen MORBI DELI—I :::':‘:"Z
UNIEN SO 9001:2000

beeintrachtigen nicht die Sicherheit gemaB den EU-Bestimmungen.
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