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Das computergesteuerte
Flaggschift:

| Modellreihe UF-DS

Individuelle Fensterkonstruktionen in kleinsten LosgroBen und
groBter MaBvielfalt rationell zu fertigen, ist mit einer rechner-
gesteuerten, langenunabhangig arbeitenden Durchlaufanlagen
der Modellreihe UF-DS kein Problem!

Die Méglichkeit durch verkettete Funktionsabldufe eine gleich-
méBige, flieBende Fertigung Uber méglichst viele Bearbeitungs-
stationen zu realisieren gewahrleistet hochste Rationalisie-
rungseffekte.

Durch die bewéhrte Modulbauweise ist auch in diesem profes-
sionellen Bereich jede kundenspezifische Aufgabenstellung
l&sbar.

Produktionsanlage und Arbeitsvorbereitung online uber den
Rechner gesteuert 16st Organisations- und Fertigungsprobleme
in konsequenter Form: Zukunftsorientiert!




Fensterfliigel wie im Flug.

Die Qualitat des Fensters wird vor allem durch den Fliigel-
rahmen bestimmt.

Deshalb fallt dem Umfélzvorgang besondere Bedeutung zu.
Das UF Konzept verfugt tiber extrem stabile Profiliereinheiten
flr zwei oder drei System-Werkzeugsatze. Es besticht durch
hochste Rundlaufgenauigkeit und individuelle Ausbaufahigkeit.
Die von der UF gefrasten Profile und Kanten sind so prézise
und sauber bearbeitet, daB sich jede Nacharbeit ertibrigt.
Einmal programmiert, umfalzt die UF alle vier Seiten eines FlU-
gelrahmens in einem Durchgang und wahlt automatisch die
jeweils richtigen System-Werkzeuge. Das Programmieren der
UF ist Gibrigens denkbar einfach.




Prazision im Handumdrehen:
Zapfenschneid- und Schlitzmaschine

Besonders im handwerklichen Fensterbau gilt es ungenitzte
Rationalisierungsmaglichkeiten zu niitzen.

Ein hoher Rationalisierungseffekt beim Zapfenschneid- und
Schlitzvorgang wird durch den Einsatz einer Hubspindel erzielt.
Drei im Einsatz befindliche System-Werkzeugséatze (SF-3-S)
ermaglichen die Fertigung von einem Blendrahmen in einem
einzigen Arbeitsgang. Mit der SF-6-S wird der Rationalisie-
rungseffekt auf die Spitze getrieben. Sie kann mit sechs oder
sieben System-Werkzeugsatzen bestlckt werden und so

ein komplettes Fenster, Blendrahmen und Fliigelrahmen, ohne
jeden Werkzeugwechsel fertigen.




Die Vielseitige
mit vielen starken Seiten.

Der Fenstermarkt hat sich gewandelt. Die individuelle, auftrags-
bezogene Fertigung hat das Normfenster verdrangt.

Hierdurch bieten sich dem handwerklichen Fensterbau neue
Marktchancen.

Das klassische Beispiel, das bis heute seinesgleichen sucht, ist
die UF-3-S, die gleich drei automatisch gesteuerte Maschinen
-u einer Einheit zusammenfaBt: Zapfenschneid- und Schlitz-
maschine, Profilierautomat und Umfélzautomat. Eine Technik,
die seit zwei Jahrzehnten dominiert. Eine Technik, die den Holz-
fensterproduzenten in die Lage versetzt, flexibel zu agieren,
rationell zu fertigen und héchsten Qualitatsanspriichen gerecht
zu werden. '




