COVERING
PVC-VENEER

AlIR




UNA GAMMA COMPLETA DI
PRESSE PER IL RIVESTIMENTO
DI SUPERFICI SAGOMATE CON
FUNZIONAMENTO ABBINATO
DEPRESSIONE + PRESSIONE.
POSSIBILITA DI LAVORARE CON
O SENZA MEMBRANA.

A COMPLETE RANGE OF
PRESSES FOR THE SHAPED
PANEL COVERING WITH
DEPRESSURE/PRESSURE
COUPLED FUNCTIONING.
POSSIBILITY TO WORK WITH OR
WITHOUT MEMBRANE.

UNE GAMME COMPLETE DE
PRESSES POUR LE
REVETEMENT

DE PIECES DEFONCEES AVEC
FONCTIONNEMENT COMBINE
DEPRESSION + PRESSION.
POSSIBILITE DE TRAVAILLER
AVEC OU SANS MEMBRANE.

UNA GAMA COMPLETA DE
PRENSAS PARA EL
REVESTIMIENTO DE
SUPERFICIES MOLDURADAS
CON FUNCIONAMIENTO DE
VACIO + PRESION.POSIBILIDAD
DE TRABAJAR CON Y SIN
MEMBRANA.

MNMOJIHAA TAMMA TPECCOB [J14
OBMMLIOBKN ®ACOHHbIX
MOBEPXHOCTEW, C
COBMECTHbIM NPUMEHEHWEM
PASPEXXEHWA N JABITEHNSA.
BO3MOXXHOCTb PABOThLI C
MEMBPAHOW VN BE3 HEE.




FUNZIONAMENTO ¢ FUNCTIONING ¢ FONCTIONNEMENT

FUNCIONAMIENTO ¢ C[1OCOB PABOTbI

“TIPI DI LAVORO  WORKING TYPE ¢ TYPE DE TRAVAIL

TIPO DE TRABAJO ¢ TUM OBPABOTKM

CARICO MANUALE
MANUAL LOADING

SENZA MEMBRANA
MEMBRANELESS
SANS MEMBRANE
SIN MEMBRANA
BE3 MEMBPAHbI

1 MEMBRANA
1 MEMBRANE
1 MEMBRANE

- -[ ] .

TRANSFER FINISH FOIL




Le presse a membrana ORMAMACCHINE sono
adatte per il rivestimento i pannelli sagomati
Sia con materiale plastico,

che con Transfer Finish Foil o impiallacciatura.
I principali modelli aa noi prodotti sono:

ORMAMACCHINE membrane presses are
suitable for shaped panels covering both with
plastic film, Transfer Finish Foil and veneer.
The main models manufacrtured by our
company are the followings:

Les presses a membranes ORMAMACCHINE
sont adaptées pour le revetement de panneaux
faconnés ou defoncés avec des materiaux
plastiques, Transfer Finish Foil ou placages.
Les modeles principaux sont:

Las prensas de membrana ORMAMACCHINE
son aptas para el revestimiento de los tableros
moldurados con material plastico, con Transfer

Finish Foil o con chapa de madera.
Los principales modelos de nuestra produccion
son los siguientes:

MembpatHeie npecca ORMAMACCHINE
MPeAHasHaqeHs! 4nsi 06.1MLOBKM haCOHHBIX
naHenen nnacTmMaccoBbIM MaTepuanom,
matepuanom Transfer Finish Foil v
1unoHom. OCHOBHbIMM BbIMyCKaeMbIMu Hamm
MOZensmu SBASKOTCS

§ AIR-SYSTEM

. Funzionamento: Con o0 senza

i membrana.

. Applicazioni: Adatta per il rivestimento
. con PVC e/o impiallacciatura di pannelli
: sagomati

¢ su di un lato.

¢ (Transfer Finish Foil).

. Sistema di carico: Automatico

¢ con vassoio di carico e scarico.

. Optional: Barra parzializzatrice

© per il caricatore.

. Secondo gruppo di carico e scarico

: (dal lato opposto).

Functioning: With or without

: membrane.

. Use: Suitable for one side shaped

. panel covering with PVC and/or

- natural wood veneer.

. (Transfer Finish Foil).

. Loading system: Automatic with

. loading/unloading single tray.
Optional Extra: Loading tray crosswise

- dividing bar.

. Second loading/unloading tray
on the ooposite side of the press

© (shuttle system).

. Fonctionnement: Avec ou sans
membrane.
Utilisation: Adaptée pour revetement
avec PVC et/ou placage naturel.
(Transfer Finish Foil).
Chargement: Automatique avec 1 table
de chargement/dechargement.

. Option extra: Deuxieme table de

. chargement/dechargement du coté

: 0pposé.

* Funcionamiento: Con y sin membrana.

- Aplicaciones: Revestimiento con PVG o :

: chapa de madera de tableros

. moldurados en una cara.

- (Transfer Finish Foil).
Sistema de carga: Automatico con

© bandeja dnica de carga/descarga por el
mismo lado.
Accesorios exira: Barra de division de
la bandeja. Bandeja de carga/descarga
suplementaria (por el lado opuesto).

Cnoco6 pa6otkl: C membpaHoil unn 6e3
Hee.
O6nactb npumeHeHus: Mpecc
1CMONb3yeTCs A5 OfHOCTOPOHHEN
06mLjoBKm MBX 1/nmn WNoHOM (PaCOHHbIX
. naHeneit.
(Transfer Finish Foil).
- Cucrtema 3arpy3sku: ABTomatndeckas, ¢
© 3arpy304HO-pasrpy304HbIM JIOTKOM.
- lononnutenbHoe obopyfoBaHue:
. PerynupoBoyHas LiTaHra 3arpy304Horo
. ycTpoiicTBa.
. Bropoit 3arpy304HO-pasrpy304HbIi y3en (
: MPOTVBOMOMOXHO/ CTOPOHbI).

PM/CA-AIR

: Funzionamento: Con o senza

¢ membrana.

. Applicazioni: Adatta per il rivestimento
: con PVC e/o impiallacciatura di pannelli
¢ sagomati su di un lato.

: (Transfer Finish Foil).

: Sistema di carico: Automatico con

¢ doppio vassoio di carico e scarico

: amovimento alternato sempre

¢ dallo stesso lato.

. Optional: Barra parzializzatrice

¢ per il caricatore.

. Functioning: With or without
. membrane.
- Use: Suitable for one side shaped
- panel covering with PVC and/or
- natural wood veneer.
- (Transfer Finish Foil).
Loading system: Automatic with
- double loading/unloading.
Alternate mouvement from the same
press side.
- Optional extra: Loading tray crosswise
- dividing bar Intermediate.

. Fonctionnement: Avec ou sans
. membrane.
. Utilisation: Adaptée pour revetement
. PVC/placage sur 1 face.
. (Transfer Finish Foil).
. Chargement: Automatique
avec double table de
. chargement/dechargement a
: mouvement alterné du meme coté de
la machine.
: Option extra: Barre pour chargement
¢ partiel.

¢ Funcionamiento: Con y sin membrana.

Aplicaciones: Revestimiento con PVC

. y/o chapa de madera de tableros

: moldurados en una cara.

. (Transfer Finish Foil).
Sistema de carga: Automatico con
doble bandeja de carga/descarga por el
mismo lado con movimiento
alternativo.
Accesorios extra: Barra de division de
la bandeja.

Cnoco6 paboTkl: C MembpaHoi unm 6e3
Hee.
0O6nacTb npumeHeHust: Mpecc
uenosb3yeTest Ans OfHOCTOPOHHe
06711L0BKY MBX n/mnu WNoHOM (acoHHbIX

© naHene.

- (Transfer Finish Foil).

- Cucrema 3arpy3ku: ABTOMATM4ECKas, C

* [BOIHbIM 3arpy304HO-Pasrpy304HbIM

: JIOTKOM C YepezytoLLmmcs ABIKEHNEM

© BCerpa C OfjHOM CTOPOHBI.

. [lononuutenbHoe 060pyfoBaHme:

¢ PerynnpoBo4Has LTaHra 3arpy304Horo

i ycTpolicTBa.



AFT

. Funzionamento: Con membrana.

. Applicazioni: Adatta principalmente

e specificatamente per il Polipropilene
utilizzabile anche per il rivestimento con
PVC e/o impiallacciatura di pannelli
sagomati su un lato.

(Transfer Finish Foil).

Sistema di carico: Automatico con
doppio vassoio di carico e scarico a
movimento alternato sempre dallo
stesso lato.

Functioning: With membrane.

Use: Suitable to process mainly and
specifically Polypropylene; usable for
one side shaped panel covering with
PVC and natural wood veneer as well.
(Transfer Finish Foil).

Loading system: Automatic with double
loading/unloading.

Alternate mouvement from the same
press side.

Fonctionnement: Avec membrane.
Utilisation: Adaptée principalement et
specifiquement pour le Polypropylene;
utilisable aussi pour les revetemens
:avec PVC et placage naturel.

¢ (Transfer Finish Foil).

Chargement: Automatique

avec double table de
chargement/dechargement

a mouvement alterné du meme

coté de la machine.

Funcionamiento: Con membrana.
Doble membrana.

Aplicaciones: Principal y
especificamente revestimiento con
polipropileno; utilizable también para
revestimiento con PVC (inclusive alto
brillo) y/o chapa de madera de tableros
modulados en una cara.

(Transfer Finish Foil).

Sistema de carga: Automético con
doble bandeja de carga/descarga por el
mismo lado con movimiento
alternativo.

Crioco6 paboTbl: C MeMbpaHoil.
O6nactb npumeHeHus: MNMpecc
1CMONb3YeTCs FMaBHbIM 06pasom 1
crewLnansHo Ansi NONMMPONKIEHa, Ho ero
MOXHO MPUMEHSITb TAKKE AN
Of{HOCTOPOHHE 061TMLOBKY (PACOHHBIX
natenei MBX n/unu WwnoHom.

(Transfer Finish Foil).

. Cucrema 3arpy3ku: ABTomatyeckas, ¢
: [1BOITHbIM 3arpy304HO-PA3rPy304HbIM

i TIOTKOM C YepeAyIoLMCs ABIKEHNEM

. BCerpa ¢ 0fHoi CTOPOHbI.

§ PM/AIR |

- Funzionamento: Con membrana.
. Applicazioni: Adatta principalmente
: e specificatamente per il rivestimento

Funzionamento: Con o senza
: membrana.
. Applicazioni: Adatta per il rivestimento
. con PVC e/o impiallacciatura di pannelli
¢ sagomati
¢ su di un lato.
: (Transfer Finish Foil).
: Sistema di carico: Manuale con
- vassoio di carico e scarico.
. Optional: Secondo vassoio di carico.
Motorizzazione di 1 0 2 vassoi.
Barra parzializzatrice per il caricatore.

Functioning: With or without
membrane.

Use: Suitable for one side shaped
panel covering with PVC and/or
natural wood veneer.

(Transfer Finish Foil).

Loading system: Manual with
loading/unloading manual tray.
Optional extra: Second loading tray.
1 or 2 loading trays motorization.
Loading tray crosswise dividing bar.

Fonctionnement: Avec ou sans
membrane.
- Utilisation: Adaptée pour revetement
: avec PVC et/ou placage naturel.
¢ (Transfer Finish Foil).
: Chargement: Manuel avec table
: de chargement/dechargement.
Option extra: Deuxieme table
de chargement.
Motorisation de 1 ou 2 tables.
Barre pour chargement partiel.

¢ Funcionamiento: Con y sin membrana.
. Aplicaciones: Revestimiento con PVC

. y/o chapa de madera de tableros

¢ moldurados en una cara.

¢ (Transfer Finish Foil).

. Sistema de carga: Manual con bandeja
. de carga y descarga.

- Accesorios extra: Motorizacion

: de 1 02 bandejas. Barra de division

- de la bandeja.

Cnoco6 pa6otbi: C MembpaHoii unu 6e3
Hee.
. O6nactb npumeHeHus: Mpecc
. UCronb3yeTcs AN 0fHOCTOPOHHEN
- 06:mALBKY MBX W/am LWINOHOM haCOHHbIX
- naHeneit. (Transfer Finish Foil).
. Cuctema 3arpy3ku: PyyHas ¢ 3arpy304Ho-
© Pasrpy304HbIM NOTKOM.
. JononHutensHoe 060pyaoBaHue:
:  Bropoit 3arpy304Hbiii IOTOK.
¢ MpuBog 1 nnm 2 noTkos. PerynmpoBoyHast
: lUTaHra 3arpy304Horo yCTPOIACTBa.

TFF

con Transfer Finish Foil utilizzabile
anche per il rivestimento con PVC

. e/o impiallacciatura di pannelli sagomati

: su di un lato.

. Sistema di carico: Automatico con
vassoio singolo di carico e scarico.

Functioning: With membrane.

Use: Suitable to porocess mainly and
specifically Transfer Finish Foil, usable
for one side shaped panel covering with
PVC and natural wood veneer

as well.

Loading system: Automatic with
loading/unloading single tray.

Fonctionnement: Avec membrane.
Utilisation: Adaptée principalement et
specifiquement pour revetemens avec
Transfer Finish Foil et utilisable aussi
pour les revetemens avec PVC et
placage 1 face.

Chargement: Automatique avec 1 table

- de chargement/dechargement

- Funcionamiento: Con membrana.

- Aplicaciones: Principal y

. especificamente revestimiento con

: Transfer Finish Foil: utilizable también

con PVC y/o chapa de madera de

. tableros moldurados en una cara.

. Sistema de carga: Automatico con
. bandeja tnica de carga/descarga

: por el mismo lado.

: Cnoco6 pa6oTbl: C MeMBpaHo¥i.

- O6nactb npumeHenus: Mpecc

© 1CronbayeTcs raBHbIM 06pasom U

. cnewunanbHo A1 067MLOBKY MaTepuasiom
- Transfer Finish Foil, Ho ero mox+o

NPYMEHATb Takoke N5 OAHOCTOPOHHEN

- 06mLoBKM MBX n/vnm WmnoHoM acoHHbIX

naHesnen.

Cucrema 3arpy3ku: ABToMaTU4ecKas, ¢
OZMHapHbIM 3arpy304HO-Pa3rpy304HbIM
TIOTKOM.
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Con 1 bandeja ¢ C 1 noTkom

Con 1 vassoio ® With 1 tray ¢ Avec 1 tables
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AIR-SYSTEM

Con 2 vassoi (A richiesta) e With two trays (Upon request) e Avec 2 tables (Sur demande)
Con 2 bandejas (A pedido) e C 2 noTkamu (no 3akasy)
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OPTIONAL
Magazzino per PVC rotante
PVC foil unwinding unit - Multi and rotating rolls
Magasin pour PVC rotatif
Canasta alimetadora de PVC con rodillos
i Bpawatowymics marasut MBX
m=PVC Y
% = Impiallacciatura - Veneer - Placage
Chapas - LLnoH
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Caricatore a doppio vassoio alternato

Alternate double loading tray

Chargement a double tables alternées

Cargador de doble bandeja alternativa

3arpy304Hoe ycTPONCTBO C [BOHHBIM YEPERYIOLMMCS TOTKOM

= —




FORMATRICE AD ARIA PER IL
RIVESTIMENTO DI PANELLI SAGOMATI

CON FOGLI TERMOPLASTICI ED
IMPIALLACCIATURA E TRANSFER

FINISH FOIL.

Dall’esperienza ORMAMACCHINE é nata
questa pressa per il rivestimento di superfici
sagomate. Progettata e realizzata per il
rivestimento con materiale termoplastico e/o
impiallacciatura, funziona con o senza I'utilizzo
di membrana riducendo, in tal modo, i costi
d’esercizio. Dotata di una pompa del vuoto ad
alta prestazione garantisce qualsiasi tipo
d’incollaggio; dal quadro comandi & possibile
regolare qualsiasi funzione della pressa. La
macchina é stata inoltre dotata di un vassoio,
ad estrazione manuale, per facilitare le
operazioni di carico e scarico.

AIR/VACUUM FORMING PRESS

TO WRAP ROUTED PANELS WITH PVC FOIL
AND VENEER AND TRANSFER

FINISH FOIL.

The experience of ORMAMACCHINE gained in
this field has allowed the realization of this

press able to wrap routed panels. Designed and
i De la experiencia ORMAMACCHINE ha

i nacido esta prensa para el revestimiento de

i superficies molduradas. Proyectada y

i realizada para el ennoblecimiento en material

manufactured to process both thermoplastic
foil and veneer, it works with membrane or
without so reduce working costs. Fitted with
high capacity vacuum pump it allows any kind

®

of glueing. All press functions are controlled by
i the main control board. The press is equipped ~:
i with a manually operated tray to allow an
easier loading and unloading.

i MACHINE A FORMER SOUS VIDE POUR

i REVETEMENT DE PANNEAUX MOULURES

i AVEC PRODUITS THERMOPLASTIQUE,

i PLACAGES ET TRANSFER FINISH FOIL.

i De I'experience ORMAMACCHINE est nee cette

presse pour revetement de pieces galbees.

i Projetee et realisee pour revetement

i thermoplastique et placage, cette machine

i fonctionne avec ou sans utilisation de

i membrane reduisant ainsi les couts d’exercice.

i Dotee d’une pompe de vide de haute qualite elle
garantie tout type d’encollage. Il est possible

i regler n’import quels fonctions de la presse du

i tableau de bord. Elle est dotee aussi d’'une table
i aextraction manuelle qui facilite les operations

de chargement et de dechargement.

PRENSA DE AIRE PARA RECUBRIMENTO -
: DE TABLEROS MOLDURADOS CON MATERIAL :
i TERMOPLASTICO, CHAPA

DE MADERA Y TRANSFER FINISH FOIL.

0 4
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termoplastico y chapa de madera, funciona
con y sin el uso de la membrana reduciendo
en este Gltimo caso los gastos de trabajo.
Equipada con bomba de vacio de elevadas
prestaciones garantiza cualquier tipo de

i encolado. Del cuadro de mando es posible

regular cualquier funcion de la prensa.

La maquina estd equipada también con una
bandeja a extraccion manual para facilitar
las operaciones de carga/descarga.

| GOPMOBOHBI IPECC C BO3/IYXOM ANS

HAHECEHWS NOKPbITUA HA ®ACOHHBIE
MAHEJIM U3 TEPMOMNACTUYHOIO JIUCTA,

E LUNOHA W TRANSFER FINISH FOIL.

113 ombiTa, HAKOMMEHHOro KOMMaHuen

ORMAMACCHINE, poausncs aToT npecc Ans
{ HaHeceHUs MOKPLITUA Ha (haCOHHbIE MOBEPXHOCTUL.

Mpecc 6bIn CNPOEKTNPOBAH U U3rOTOBIEH ATIS
HaHeCeHMs MOKPbITISA U3 TEPMONAACTUHHOTO
marepuana W/ 13 LWnoHa, oH paboTaeT ¢
MpUMEHEHNEM Wrn 6e3 MpUMeHeHNs MeMopaHbl,

i CHWKas B MOCMIEAHEM CIly4ae CTOMMOCTb paboThl.

I'Ipecc OCHalLleH BaKyyMHbIM HAaCOCOM C BbICOKMMIA

i QKCMMyaTawMoHHbIMI XapaKTepUCTUKaMM, KOTOPbIi
rapaHTUpyeT Nt060 TN HaKIenBaHus; Ha naHenu
i ynpaBneHust MOXHO OTPerynnpoBaTh Nobyio

i hyHKUpio mpecca. MawwuHa 6bina fonoNHUTESbHO

i OcHalLjeHa Mo/0HOM C PyHHbIM U3BIEHEHMEM, ANs
i 06riervyeHus onepaLii 3arpy3Ku i pasrpy3ku.

Traslazione manuale
Manual transfer
Translation manuelle
Traslado manual
PyyHoe mepemeLLeHme




FORMATRICE AD ARIA PER

IL RIVESTIMENTO DI PANNELLI
SAGOMATI CON TRANSFER FINISH FOIL
Dall’esperienza ORMAMACCHINE ¢é nata
questa pressa per il rivestimento di
superfici sagomate. Progettata e realizzata
principalmente per il rivestimento con
carte transfer, la pressa puo essere
utilizzata anche per I'incollaggio con
materiale plastico ed impiallacciature di
legno. La pressa & completa di un vassoio
di carico e scarico motorizzato ed il ciclo
di lavoro é automatico. Dal quadro
comandi generale di controllo & possibile
impostare tutti i dati necessari al
funzionamento della macchina.

AIR/VACUUM FORMING PRESS

TO COVER ROUTED PANELS

WITH TRANSFER FINISH FOIL

Based on ORMAMACCHINE experience, we
have designed this press to cover routed
panels. It has been mainly studied and
manufactured to process transfer finish
foil as well as PVC and wood veneer. The
press is complete with a powered
loading/unloading tray and works in
automatic cycle. All the working
parameters can be set from the main
control board.

Max 140 mm ’

. ..

MACHINE A FORMER SOUS VIDE POUR
REVETEMENT DES PANNEAUX GALBES
AVEC “TRANSFER FINISH FOIL”

De I'experience ORMAMACCHINE est nee
cette presse pour le revetement des
panneaux galbes. Projetee et realisee pour
le revetement avec “Tranfert finish foil”,
cette machine peut coller soit le materiel
plastique soit le placage. La presse est
complete d’une table motorisee de
chergement et dechargement et le cycle de
travail est automatique. Toutes les
fonctions de la machine sont controlees
par le tableau de commandes.

PRENSA DE AIRE PARA RECUBRIMIENTO
DE TABLEROS MOLDURADOS CON
“TRANSFER FINISH FOIL”

De la experiencia ORMAMACCHINE ha
nacido una prensa para el revestimento de
superficies molduradas. Proyectada y
realizada para el ennoblrcimiento en
“transfer finish foil”, la maquina puede
encolar material plastico y chapas de
madera. La prensa esta equipada con una
bandeja motorizada de carga y descarga y
el ciclo de trabajo es automatico. Los
datos necesarios para el funcionamiento
de la prensa son controlados por el cuadro
de mandos.

ORMA

M UEALIE cCGUHL T HNIGE

®OPMOBOYHbIA NMPECC C BO3AYXOM
ONA HAHECEHUSA MOKPbITUSA HA
®ACOHHbIE MAHEJIA U3

“TRANSFER FINISH FOIL”

/13 onbiTa, HAKOMMEHHOTO KOMMaHNEN
ORMAMACCHINE, poguncs aToT npecc gns
HaHeceHUs MOKPbITUS Ha (hacoHHbIe
MOBEPXHOCTU. OTOT MPECC CMPOEKTUPOBAH 1
BbINOJTHEH CMELManbHO A5 HaHeCeHuS
MOKPBLITYS NP MOMOLLY NepeBOSHOM bymary,
OH TaKe MOXET MCToNb30BaTHCA AN
HaKnenBaHUs NNacTUKOBbIX MaTepUasnos 1
[epeBSHHOrO LWMOHa. Mpecc ykoMnneKToBaH
MpUBOAHbBIM MOAAOHOM 3arpy3Ki U pasrpy3ku;
MIMEeeTCs aBTOMaTUHECKMIA LK paboTsl. Ha
TMaBHOM MaHesu ynpaBeHnst MOXHO 3ajaBath
BCE [jaHHble, HeoOX0AMMbIe ANns paboTh
MaLLUHbI.

Traslazione automatica
Automatic translation
Transfert automatique
Traslado automatico
ABTOMaTHYECKOE MEPEMELLEHIE




Una geniale ed economica Soluzione
dello spinoso problema delle controsa-
gome di sostegno di pannelli da ricopri-
re con fogli termoplastici. Il sistema
consiste di una lamiera zincata, forata e
fresata, su cui vengono localizzati degli
elementi tronco conici in ottone; tali ele-
menti possono essere facilmente trasla-
ti sulla superficie senza possibilita di
sollevarli dalla stessa. La lamiera di cui
sopra viene fissata sul vassoio di carico
della pressa, le fresature sia trasversali
sia longitudinali, alloggianti i fori per la
distribuzione del vuoto, servono come
riferimento per la localizzazione dei pins
in ottone; una volta posizionati i pannel-
li, i pins vengono manualmente rag-
gruppati sotto i pannelli stessi. Un siste-
ma pratico e funzionale, basato sulla tec-
nologia dei campi magnetici, reso pos-
sibile dalle pit recenti innovazioni nel
campo dei materiali sintetici.

It's an ingenious and inexpensive solu-
tion of the templates sticky problem,
needed as support of the boards to be
covered with thermoplastic sheets.

The system consists by a galvanized
steel plate, drilled and milled, over which
are located brass truncated cone ele-
ments. These elements can be easily
moved over the plate, without the possi-
bility to pick them up form its surface.
The steel plate is fixed onto the press
loading tray; the transversal and longi-
tudinal millings, housing the vacuum
distribution holes, serve also as refer-
ences to locate the brass pins.

Once located the boards, the pins are
manually grouped under them. This
practical and functional system is based
on the magnetic field technology, thanks
to the latest innovations in the synthetic
materials.

Une solution géniale et économique pour
résoudre le probléme des contre-profils
de soutien des panneaux a recouvrir
avec les films thermoplastiques. Le sys-
téme consiste en un tole zinguée, percée
et fraisée, sur laquelle sont positionnés
des éléments coniques en cuivre.

ecccooce

Posizionamento automatico
del PVC con taglio pneumatico

PVC automatic pullingover
with pneumatic cutting

Positionnement du PVC
avec couope pneumatique

Posicionador automatico
del PVC con corte neumatico

AsTomatnyeckoe nosuymoHnpoBatme MBX ¢
THEBMaTU4ECKOI Pe3Koii

@e0000000000000000000000000000Ps00000e



Ces éléments peuvent facilement étre
déplacés sur la surface sans se décoller.
La tble est elle-méme fixée sur la table
de chargement de la presse. Le fraisage
est aussi bien longitudinal que transver-
sal et sont toujours présents les trous
pour la distribution du systéme de vide.
Le fraisage permet sert aussi de réfé-
rence pour le positionnement des pins.
Une fois les panneaux positionnés les
pins sont alors regroupés sous les pan-
neaux. Un systeme pratique et fonction-
nel, basé sur la technologie des champs
magnétiques, rendu possible par les in-
novations les plus récentes dans le sec-
teur des matériaux synthétiques.

Una solucidn barata y genial para el pro-
blema dificil de los soportes de los pa-
neles a recubrir con las hojas termo-
plasticas. El sistema consiste de une
chapa cincada, perforada y fresada,
donde se ponen algunos elementos
troncoconicos de laton; dichos elemen-
tos “pins” pueden ser facilmente depla-
zados sobre la superficie sin posibilidad
de levantarlos.

La chapa se fija sobre la bandeja de car-
ga de la prensa, los fresados transver-
sales y longitudinales, donde estan los
agujeros para la distribucion del vacio,
sirven como referencia para localizar los
“pins” cuando se ponen los paneles, los
“pins” estan manualmente agrupados
bajo los paneles mismos.

Un sistema practico y funcional, basado
en la tecnologia de los campos magné-
ticos, hecho posible gracias a las mas
recientes innovaciones en el sector de
los materiales sintéticos.

pepctaBnser coboit reHnanbHoe u
Hefoporoe peLieHne BOMPOCa OMOPHbIX
wabaoHoB [15 naHened, Ha KoTopkle
Heo6X0[MMO HaHecTH TepMOnaacTHYHbII
mmet. Cuctema COCTOMT U3 OLMHKOBAHHOTO,
MPOCBEPIEHHOT0 1 (hpe3epoBaHHOr0
MeTannnyeckoro fucTa, Ha KOTOPbI
yCTaHaBnMBalOTCS NaTyHHbIE S/EMEHTH B
(opme yceqeHHOro KoHyca. JaHHsle
S71EMEHTbI MOXHO 1erko mepemeLyarh o
n0BepXHOCTH 663 HeobXogMMOCTH uX
MOJHUMAHUS. YkasaHHblit BbilLe
MeTannu4eckuii  NCT KPEMUTCS  Ha
3arpy304HoM /10TKe Mpecca, a MorepeyHoe i
npoJonLHOE (hpe3epoBaHie, B KOTOPoM
pasmeuyanTcs 0TBEPCTUS ans
pacrpefienieHus Bakyyma, Mcrosb3yeTcs B
KayecTtBe OTMETKM [ANS OnpegeneHus
M10I0XKeHNs NATYHHbIX LUTUDTOB. YCTaHoBMB
naHen Ha MecTo, WTUGTE BPYYHYIO
cobupartes nog Hummu. 31a ypobHas u
(PYHKLMOHATEHAS CUCTEMA OCHOBLIBAETCS Ha
TEXHOMOMW MarHuTHLIX M0/eN, M OHa cTana
BO3MOXHOA  6narogapsi — MocnegHum
[OCTIXEeHNSIM B 0671aCTH CUHTETUYECKMX
marepuanos.
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GRUPPO DI STOCCAGGIO DEL PVC

Possibilita ai immagazzinare fino a due rulli posizionati su supporti rotanti
completi di blocco meccanico. La struttura, in tubolari saldati, é completa di
rotelle per facilitarne I'eventuale spostamento. Il gruppo puo essere richiesto
con il dispositivo di taglio pvc azionabile manualmente o automaticamente,
con azionamento della lama, a mezzo di un pistone pneumatico.

PVC FOIL UNWINDING UNIT

Possibility to stock two rollers on rotating supports with mechanical lock.

The structure, made of welding tubular steel profiles, is complete of wheels

in order to make easy the movement. The group can have a pvc cutting manual
or automatic unit. The blade is moved by a pneumatic piston.

GROUPE DE STOCKAGE DU PVC

Possibilité de stocker le PVc jusqu’a 2 rouleaux positionnés sur des supports
tournants avec blocage mecanique. La structure, tubulaire soudée, est compléte
de roues pour faciliter 'éventuel déplacement. Le groupe peut étre demandé
avec un dispositif de coupe manuel ou pneumatique par vérin.

GRUPO DE ALMACENAMIENTO DEL PVC

Posibilidad de almacenar hasta dos rodillos poscionados sobre soportes
rotatorios completos de bloqueo mecdnico. La estructura, en tubulares soldados,
es completa de ruedecillas para facilitar el eventual desplazamiento.

El grupo puede ser pedido con dispositivo de corte PVC accionable manualmente
0 automaticamente, en este dltimo caso con cuchilla desplazable

con piston neumatico.

Brnok cknaguposanus MNBX.

BoamoxHocTb ckragmpoBath 0 4ByX POSMKOB, MOMELLEHHbIX Ha BpaLakoLmecs
0ropbI, 000py40BaHHbIE MeXaHn4ecKoii 610kipoBKov. CTPYKTypa U cBapHbIX Tpy6
YKOMIIEKTOBaHa KOMeCHKamh, 7151 0071erdeHus BO3MOXHOro nepemeLLeHms. brok
MOXET MOCTaBJIATHCS € yYCTPOACTBOM pe3ku [1BX, mpuBogumbiM B 4eicTBue BpyuHyo
UM aBTOMATUHECKY, C JBIXEHNEM HOXa NPy MOMOLLY MHEBMATUYECKOTO MOPLUHS.
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AIR-SYSTEM  P] e AFT

TFF

TYPE

25/14 30/14 25/14 30/14 25/14 30/14 33/14 16/08 23/09 24/10 23/09 24/10

Dimensioni e Dimensions  Dimensions

Dimensiones © Pa3vepbl mm 2340 x 1300 2840 x 1300 2340 x 1300 2840 x 1300 2400 x 1340 | 2900 x 1340 | 3200 x 1340 1600 x 800 | 2300 x 900 | 2400 x 1000 2300 x 900 2400 x 1000

° Dimensioni max pannello
con rivestimento 3D
© 3D PVC Coating - Largest panel
dimensions
e Dimensions maximum du panneau mm 2240 x 1240 2740 x 1240 2240 x 1240 2740 x 1240
avec revétement tridimensionnel
° Dimensiones max panel
con revestimento 3D
© Makc. pa3mepbl naHenu
¢ 061MuoBKoil 3D

2300 x 1240 | 2800 x 1240 | 3100 x 1240 @ 1500 x 700 | 2200 x 800 | 2300 x 900 2200 x 800 2300 x 900

e Spessore massimo di lavoro
(pannello + controsagoma)

e Max working thickness
(panel + template)

e Epaisseur maximum de travail mm 40 40 40 40
(panneaux + supports)

e Espesor maximo de trabajo
(panel + plantilla)

© MakcumanbHas paboyas TonwmHa
(naHenb + WwWabnoH):

70 70 70 40 40 40 140 140

Pistoni e Pistons e Verins N. 4 6 4 6
Pistones e MopuwHeit @ mm 140 140 140 140

140 140 140 100 100 100 100 100

Corsa e Stroke © Course

Recorrido © Xop mm 100 100 300 300 300 300 300 150 150 150 150 150

Tonn  Ton ¢ Tonnes ° Toneladas ® ToHHbI 180 270 200 300 300 400 500 80 160 160 160 160

kg/cm? 5 5 5 6

Riscaldamento
Heating
Chauffage kw 15 18 32 38
Recalentamiento
Harpes

23.5 30 53 10 13 14.5 45.6 50.5

Assorbimento Totale
Total Consumption
Consommation Totale kw 22 25 40 46
Absorcion Total

06wjas nornowaemas MOWHOCTL

34 40 62.5 16.5 20.5 22 53.5 59.5

Peso e Weight e Poids © Peso e Bec kg 7200 8400 9600 11700 10200 11400 12500 3000 5900 6500 8300 9500

Larghezza
Width

® Longueur mm 2190 2190 2364 2364
Largura
LLinpuna

2240 2240 2340 1500 1600 1900 2620 2720

Lunghezza
Lenght

® Largeur mm 5614 6614 6100 7100
Ancho

OnuHa

Altezza
Height
® Hauteur mm 2100 2100 2251 2251
Altura
BbicoTa

5970 6970 7330 3100 3800 3900 3215 3315

2325 2325 3115 2000 2100 2100 3114 3114

® Quadro comandi escluso e Cabinet control excluded e Tableau de controle exclus « | dati non sono impegnativi e possono essere modificati senza preavviso da parte del costruttore.
 The characteristics are not binding and may be modified or changed without notice from the manufacturer.

« |es donnees technigues sont indicatives et sans engagement de notre part.
« Caracteristicas y datos técnicos gue se refieren no son empenativos y pueden ser variados por parte del constructor sin aviso.

Cuadro de mandos excluido e lMaHersib ynpaBrieHus: He BKIOYeHa

* [laHHble HeobsiabiBaloLLye. 13roToBIUTENb MOXET M3MEHUTD UX 0E3 MPeABapUTENbHONO YBELOMITEHNA.
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