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ORMAMACCHINE, azienda leader nel
settore dell’impiantistica per il
trattamento del legno e dei suoi derivati,
nasce a Bergamo nel 1962. L’azienda,
che ha ricercato e conseguito posizioni
di preminenza tecnologica basandosi su
ottiche progettuali innovative e di
notevole caratura teorico-applicativa, si
distingue nel proprio settore per
capacita operativa, esperienza sui
mercati direzionali, integrazione
manageriale e flessibilita gestionale.
Uno sviluppo costante negli anni, le ha
consentito I'acquisizione di preminenti
quote di mercato in settori caratterizzati
da variabili concorrenziali e condizioni
congiunturali talvolta estremamente
sfavorevoli. |l settore in cui
ORMAMACCHINE opera & quello della
pressatura dei pannelli in legno: dal
massiccio classico, agli ultimi ritrovati
nel campo degli agglomerati e dei
succedanei, presentando una gamma di
impianti di pressatura ergonomici e
polifunzionali caratterizzati da logiche
concettuali, progettuali e realizzative di
estrema efficenza e semplicita, specifici
per il trattamento di nobilitazione del
pannello.

ORMAMACCHINE, leading factory in
the wood-working field, was established
in 1962 in Bergamo. Based on
innovative designing concepts, the
factory has searched and achieved a
sizable and outstanding technological
standard. Ormamacchine distinguish
itself in its sector for operational
competence, experience in the
directional market, managerial
integration and flexibility.

Performing a costant development over
the years, and taking over of the
foremost competition in the hardest and
most sophisticated contest,
ORMAMACCHINE has been capturing
worldwide a remarkable market share in
the wood working field.
ORMAMACCHINE, which is involved in
the wooden panel pressing industry
over many years with its production
ranging through the entire wood
processing sector, nowadays is on large
scale engaged in ergonomics and
multifunctional pressing plants, which
for their distingushable high effective
projecting and executing features, are
considered to be in the forefront in the
panel ennobling treatement industry.



ORMAMACCHINE leader dans le
secteur des installations pour le
traitement du bois et de ses derives est
nee a Bergamo en 1962. En se basant
sur des projets innovatifs de la
technologie, la societe a recherché et
atteint un certain niveau. Un
developpement constant durant ces
années a permis a ORMAMACCHINE de
se faire une place importante sur le
marché du travail du bois. Le secteur
dans lequel opere ORMAMACCHINE
est celui du pressage de panneaux en
partant du massif classique jusqu’aux
derniers nés des agglomerés et derivés
en presentant une gamme de lignes de
pressages les mieux adaptées et les
plus fonctionnelles pour I'industrie
d’anoblissement des panneaux.

®upma «ORMAMACCHINE», nnaupyiowas
B 0Tpacnm 060pyAoBaHus 4715
[1epeBo06paboTky, bbina co3aaHa B
Bepramo B 1962 rogy. ®upma,
[eATENbHOCTb KOTOPOIA OCHOBaHA Ha
WHHOBALWOHHbIX UAEAX B MPOEKTUPOBaHUN,
KOTOpbIE OTNNYAKOTCS CBOEN 3HAYMMOCTbIO
KaK C TEOPETUYECKON TOYKM 3PEHUS, TaK 1
4TO KacaeTcs UX NPUMEHEHUS, CTpemmunach
1 BOCTUIN1a BbICOKOrO TEXHOMOTMYECKOr0
yposHsi. dupma «ORMAMACCHINE»
XapaKTepuayeTcs BbICOKO3EKTNBHON
MPOV3BOAUTENBHOCTbIO, OMbITOM PaboThl Ha
PblHKE, MMOKOCTbIO YNIPaBIEHYECKOr0
npouecca, Kpome 3Toro, Ha upme
paboTaeT BbICOKOKBANUMULIMPOBAHHBINA
nepcoHan. MocTosHHOe pa3BuTe Ha
MPOTSHKEHNN AONTWX NET NO3BOMMIIO hupme
3aB0eBaTh CBOIO OJI0 PbiHKA B CEKTOpaX,
KOTOPbIM MPUCYLL BbICOKMIA YPOBEHb
KOHKYPEHLIN 1 KOHBIOHKTYPA, NHOrAa
co3galoLme BecbMa HebnaronpusTHbIe
ycnosus paboTbl. Dupma
«ORMAMACCHINE>» BegeT cBoto
[esATeNbHOCTb B OTPAC/M NPECCOBAHUS
[EPeBAHHbIX NaHenei: Kak 13 LesbHOro
AepeBa, TaK W 13 HOBbIX MaTEPHasos -
OPUKETOB 1 3aMeHUTENEN, NPEACTaBNsAS
LUMPOKMIA CMIEKTP PrOHOMUYECKIX I
MHOTOhYHKLIMOHASTbHBIX YCTaHOBOK Anst
NPEeCccoBaHus, KOTOPLIE XapakTepuayoTcs
NPOCTO 1 3 hEKTUBHON KOHCTPYKLMEN 1
BbINOSHEHVEM 1 MPefHa3HaqaloTesa Ans
06paboTKu naHenein.

ORMAMACCHINE, empresa lider en el
sector de instalaciones especiales para
el tratamiento de la madera y sus
derivados, nace en BERGAMO el afio
1962. Una empresa que ha buscado y
conseguido posiciones de preeminencia
tecnoldgica, basandose en épticas de
innovacién y que se distingue, en su
propio sector, por su capacidad
operativa, experiencia en los mercados
existentes, y flexibilidad de gestién. Un
desarrollo constante ha permitido a
ORMAMACCHINE adquirir un lugar
importante en el sector de la
elaboracion de la madera.
ORMAMACCHINE opera en el sector de
prensado de paneles en madera: desde
el clasico macizo, a los ultimos
aparecidos en el campo de
aglomerados y sus derivados,
presentando una gama de instalaciones
de prensado ergondémicas y
polifuncionales, las mas adecuada para
el ennoblecimiento del tablero.
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LINEE AUTOMATICHE DI PRESSATURA
ORMAMACCHINE
A CICLO CONTINUO

Gli impianti di pressatura per pannelli
ORMAMACCHINE, progettati sulla base di
logiche modulari, sono idealmente divisibili in 4
punti di lavoro successivi.

1) CARICAMENTO

Sono previste tre alternative:

A) piattaforma con spintore;

B) piattaforma con introduttore a ventose
(spessori < di 8 mm);

C) sistema a ventose con ponte e rulliera

2) PREPARAZIONE

Funzionali alla pressatura opera le seguenti
attrezzature:

A) unita di spazzolatura;

B) stazione incollatrice ad alta definizione

di colla;

C) svolgitori/applicatori automatici di superfici di
nobilitazione;

D) vie a dischi, a rulli 0 a cinghie con eventuali
moduli di traslazione, trasferimento o
ribaltamento;

E) dispositivi di introduzione in pressa.

3) PRESSATURA

Dispositivo in posizione centrale rispetto alla
linea, il gruppo di pressatura oleodinamico ha le
seguenti caratteristiche:

A) struttura pantografata;

B) piani in acciaio massiccio forato;

C) sistemi oleodinamici a preriempimento;

D) pistoni con cromature “a pressione”;

E) riscaldamento.

4) SCARICAMENTO

Concepiti per servire la linea in fase finale
comprendono sistemi di scarico a:

A) rotelle folli;

B) brandeggio;

C) ponte tramite ventose;

D) altri sistemi di convogliamento e
posizionamento.

ORMAMACCHINE THROUGH FEED
PRESSING LINES

Planned and executed on modular basis
ORMAMACGCHINE pressing plants are ideally
divisible by four successive working stages.

1) LOADING

Three alternatives are available:

A) panel lifting platform with pusher;

B) up-down panel infeeder by vacuum (max
thickness 8 mm);

C) overpassing up-down vacuum infeeder and
roller conveyor.

2) PRELIMINAR TREATMENT STAGE

While passing to the pressing unit, panels are
operated by the following machines:

A) brushing unit;

B) high definition glue spreading system;

C) ennobling surface laying over device;

D) disc, roller, belt conveyor arrangements for
transfering, tilting or overturing.

3) PRESSING UNIT

Located in the centre of the line the hydraulic
press features:

A) pantographated structure;

B) drilled solid steel platens;

C) piston prefilling hydraulic system;

D) thick chromed pistons;

E) heating plant.

4) OUTFEEDING

In final phase the following unloading systems
are available:

A) idle wheel conveyor;

B) up-down stacker;

C) overpassing bridge unloader by vacuum;
D) other conveying or positioning systems.



LIGNES AUTOMATIQUES DE PRESSAGE
ORMAMACCHINE A CYCLE CONTINU

Les installations de pressage pour panneaux
ORMAMACCHINE projetees sur la base de
modules variables, sont divisibles en 4 secteurs
bien definis.

1) CHARGEMENT

Ou sont prevues 3 alternatives:

A) plateforme avec pousseur;

B) plateforme avec introducteur a ventouses
epaisseur < 8 mm;

C) systeme de voie a rouleaux avec pont a
ventouses.

2) PREPARATION

Elements en rapport avec le pressage:

A) Unite de brossage;

B) station d’encollage haute definiton;

C) applicateur automatique de papier decor;
D) voie a disques, rouleaux ou courroies,
translation et changement de direction

a 90°;

E) dispositif d’introduction en presse.

3) PRESSAGE

Situe au centre de la ligne de pressage ce
groupe a les caracteristiques suivantes:

A) structure pantographee sans soudure;
B) plateaux massif en acier perfore;

C) sisteme hydraulique de preremplissage;
D) verins avec chromage;

E) chauffage.

4) DECHARGEMENT

Concus pour completer la ligne en phase finale,
les differents systemes sont:

A) roulettes libres;

B) empileur automatique;

C) pont a ventouses;

D) autres systemes de transfert.

ABTOMATUYECKMUE JIMHUU
NPECCOBAHUA ORMAMACCHINE C
HEMPEPBIBHbIM LIMKNOM

YcTaHOBKY [1151 NPeccoBaHus naHenei
ORMAMACCHINE, cnpoekTupoBaHHble Ha
MOZYJIbHOM OCHOBE, COCTOAT 13 4 6/T0KOB.

1) SATPY3KA

OHa MOXeT 6bITb OCYLECTBIIEHa TPeMs criocobamy:

A) nogbemHas nnatcopma ¢ TonkaTenem;
B) BakyymHoe nogarolLee yCTpoiicTBO
(TonwmHa < 8 mm);

C) BakyymHOe MofatoLLiee YCTPOCTBO ¢
PONMKOBbIM KOHBEEPOM

2) MOArOoTOBKA

Ha nyTv k npeccoBansHOMy 610Ky naHesm
MOfBEpratoTcs BO3AEICTBIIO ClEAYHOLLEro
060py[0BaHus:

A) weTku;

B) cTaHuns HaHeceHWst Knesi BbICOKOH TOYHOCTH;
C) ycTpoicTBO ANs Pa3MOTKI/MOKPBITUS
06pabaTbiBaeMoil MOBEPXHOCTH;

D) AnckoBble, ponvKoBble, NIEHTOYHbIE KOHBENEPbI
[Ns NepemeLLeHus, HaKMoHa ¥ oNPOKNAbIBaHNS;
E) ycTpoiicTea Ans BBOAa B NpeccoBanbHbil 6/10K.

3) MPECCOBAHUE

l'vapaBnu4eckuii MPecc, pacnosnoXkXeHHbIN B LiEHTpe
TMHIAK, UMEeT CRefytoLLe XapaKTepUCTUKN:

A) naHTorpachmpoBaHHas CTpyKTypa;

B) pabouas noBepxHOCTb 13 NPOCBEPNEHHO
cTanm;

C) nopLuHeBble rugpaBnyeckue CUCTEMbI
npeABapuTENbHOrO HANOMHEHNS;

D) ToncTble XpoMMpOBaHHbIE MOPLUHN;

E) HarpeBaHue.

4) PASIPY3KA

O6enyxuBaHMe MUHNM Ha KOHEYHOM aTare
BKIIIOHAET CrefytoLme cucTeMbl pasrpysKki:
A) KoHBe#iep C XONOCTbIM KOJSIECOM;

B) BbIXxOAHOI HaKoNUTENb;

C) BaKyymMHOEe MOCTOBOE paarpy304Hoe
YCTPOICTBO;

D) gpyrvie ycTpoiicTBa nogaqm u
MO3NLMOHNPOBAHNS.

LINEAS AUTOMATICAS,
ORMAMACCHINE, DE PRENSADO
EN CICLO CONTINUO

Las instalaciones de prensado para paneles,
ORMAMACCHINE, son proyectadas en base a
una légica modular, divisibles en 4 puntos de
trabajo sucesivos;

1) PREPARACION Y CARGA

Hay basicamente 3 opciones:

A) plataforma con empujador;

B) plataforma con introductor a ventosas
(espesores de 8 mm);

C) sistema a ventosas con puente y via a rodillos
motorizados

2) PREPARACION

Segln el tipo de prensado existen los siguientes
dispositivos:

A) unidad de cepillado;

B) unidad de encolado a alta definicion de cola;
C) desembobinador y aplicador automatico de
superficies de ennoblecimiento (papel, etc.);

D) vias a discos, a rodillos o cintas con
eventuales modulos de traslacion y vuelco;

E) dispositivos de introduccién en prensa.

3) PRENSADO

Dispuesto en posicion central respecto a la linea,
el grupo consta de las siguientes caracteristicas;
A) estructura pantografiada;

B) platos en acero macizo perforado;

C) sistema oleodinamico a prerellenamiento;

D) pistones con cromado “a espesor”;

E) instalacion de calentamiento.

4) SISTEMA DE DESCARGA

Concebido para optimizar la linea en la fase final,
comprende los siguientes sistemas:

A) a rodillos libres;

B) apilador basculante;

C) a ventosas tramite puente;

D) sistemas de posicionamiento y guias hacia
otras lineas.
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TAPPETO DI CARICO
INFEED TABLE

TAPIS DE CHARGEMENT
3ArPY304HbIN CTON
TAPIZ DE CARGA

PRESSA

HYDRAULIC PRESS

PRESSE
TMIOPABNVYECKWI MPECC
PRENSA

SCARICATORE AUTOMATICO ACCATASTATORE
AUTOMATIC OUTFEED

DECHARGEUR EMPILEUR AUTOMATIQUE
ABTOMAT ANA PASTPY3KW U YKIALKA
DESCARGADOR AUTOMATICO APILADOR
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CARICATORE A PONTE CON VENTOSE
AUTOMATIC VACUUM LOADER

CHARGEUR A PONT AVEC VENTOUSES
BAKYYMHOE 3ArPY304HOE YCTPOMCTBO
CARGADOR DE VENTOSAS A PUENTE

RULLIERA

ROLLER CONVEYOR

VOIE A ROULEAUX
POJIMKOBbI/ KOHBEWEP
RODILLOS

SPAZZOLATRICE
BRUSHING MACHINE
BROSSEUSE
LIETK
CEPILLADORA

VIAARULLI DI COLEGAMENTO RIBALTABILE

TILTING ROLLER CONVEYOR

VOIE A ROULEAUX DE TRANSLATION ESCAMOTABLE
POJIVIKOBBI/ KOHBEMEP C HAKITOHHbBIM COEAVMHEHNEM
VIA A RODILLOS DE CONEXION BASCULANTE

INCOLLATRICE A 4 RULLI

4 ROLLER GLUE SPREADER

ENCOLLEUSE A 4 ROULEAUX

VCTPOVICTBO AN HAHECEHWA KIESA C 4 PONIMKAMM
ENCOLADORA DE 4 RODILLOS

GRUPPO DI TRASLAZIONE A 90°

90° TRANSLATION DEVICE

GROUPE DE TRANSLATION A 90°
VCTPOVICTBO A4 MEPEMELLEHUSA HA 90°
GRUPO DE TRASLACION A 90°

CARICATORE A TAPPETO
INFEED TABLE
CHARGEUR TAPIS
3ATPY30YHbIA CTON
CARGADOR A TAPIZ

PRESSA

PRESS

PRESSE
TMOPABINYECKWI MPECC
PRENSA

RULLIERA MOTORIZZATA DI SCARICO

OUTFEED ROLLER CONVEYOR

VOIE A ROULEAUX MOTORISES DE DECHARGEMENT "
MOTOPV30BAHHbIV PA3TPY304HbIA POSINKOBBIN KOHBEVEP
VIA A RODILLOS MOTORIZADA DE DESCARGA

SCARICATORE AUTOMATICO A VENTOSE
AUTOMATIC VACCUM UNLOADER
DECHARGEUR AUTOMATIQUE A VENTOUSES
ABTOMATUYECKOE BAKYYMHOE PA3IPY304HOE YCTPOUCTBO
DESCARGADOR AUTOMATICO APILADOR
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INCOLLATRICE A 4 RULLI

4 ROLLER GLUE SPREADER

ENCOLLEUSE A 4 ROULEAUX
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VIA A DISCHI MOTORIZZATA ==
POWERED DISC CONVEYOR = 8
VOIE A DISQUES MOTORISES e e
MOTOPV30BAHHbI AVICKOBbI KOHBEVEP '

VIA A DISCOS MOTORIZADOS

GRUPPO DI TRASLAZIONE

TRANSFER UNIT

GROUPE DE TRANSLATION
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GRUPO DE TRASLACION - -1

o e e o o o e o o

CARICATORE A TAPPETO
INFEED TABLE
CHARGEUR A TAPIS
3ATPY30YHbI CTON
CARGADOR A TAPIZ

PRESSA

PRESS

PRESSE
TMAPABIIMYECKWN MPECC
PRENSA

SCARICATORE AUTOMATICO A BRANDEGGIO
AUTOMATIC STACKER OUTFEED
DECHARGEUR EMPILEUR AUTOMATIQUE
ABTOMATUYECKWI BbIXOLHOW HAKOMUTENb
DESCARGADOR AUTOMATICO APILADOR
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SPINTORE PNEUMATICO
PNEUMATIC PUSHER

POUSSEUR PNEUMATIQUE
MHEBMATUYECKIN TONKATEb
EMPUJADOR NEUMATICO

PIATTAFORMA ELEVATRICE
LIFTING TABLE

PLATEFORME ELEVATRICE
MOABEMHAA NNATOOPMA
PLATAFORMA ELEVADORA

SPAZZOLATRICE SUPERIORE ED INFERIORE
TOP AND BOTTOM BRUSHING MACHINE
BROSSEUSE SUPERIEURE ET INFERIEURE
BEPXHWE U HVDKHUE LLETKN

CEPILLADORA SUPERIOR E INFERIOR i i “‘n?;‘“-’. "
% e TN

INCOLLATRICE A 4 RULLI

4 ROLLER GLUE SPREADER

ENCOLLEUSE A 4 ROULEAUX

YCTPOVCTBO ANA HAHECEHWS KIIES C 4 PONIMKAMM
ENCOLADORA DE 4 RODILLOS

VIA A DISCHI MOTORIZZATA
POWERED DISC CONVEYOR

VOIE A DISQUES MOTORISES
MOTOPU30BAHHbII AVICKOBbI KOHBEMEP
VIA A DISCOS MOTORIZADOS

CARICATORE A TAPPETO
INFEED TABLE
CHARGEUR A TAPIS
3ATPY30YHbIV CTOS
CARGADOR A TAPIZ

PRESSA

PRESS

PRESSE
rVOPABITNYECKWIA MPECC
PRENSA

SCARICATORE AUTOMATICO A BRANDEGGIO
AUTOMATIC STACKER OUTFEED

DECHARGEUR EMPILEUR AUTOMATIQUE
ABTOMATUYECKWIN BbIXOJHOW HAKOTUTEb
DESCARGADOR AUTOMATICO APILADOR
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TILTING ROLLER CONVEYOR
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VIA A RULOS DE CONEXION BASCULANTE
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Dispositivi accessori Optional extra

Options

Incollatrice a 4 rulli

4 roller glue spreader
Encolleuse a 4 rouleaux :
YCTPONCTBO /415 HAHECEHWA KNes C 4
ponukamu :
Encoladora a 4 rodillos

Spazzolatrice superiore+inferiore :
Top and bottom brushing machine :
Brosseuse supérieure+inférieure  :
BepxHue 1 HmKHMe LLeTKN
Cepilladora

Miscelatore automatico di colla a due componenti
con immissione automatica nell’incollatrice

Two component glue automatic mixer.

Glue is automatically poured into glue spreader
Melangeur de colle bi-composantes avec alimentation
automatique de I’encolleuse

ABTOMATNYECKUIA CMECUTENb AN KNes U3 [BYX KOMMOHEHTOB.
Krei aBTOMaTU4ecKy NojaeTcs B yCTPOMUCTBO AMs HAaHECEeHUS
Knes

Mezclador automatico de cola con dos componentes para :
el abastecimiento automatico de la encoladora .




,El,ononHMTen bHOe obopyaoBaHue Dispositivos accesorios

Gruppo speciale di cremagliere
Special group of racks : I
Groupe spécial de crémailléres ..................................................................................... |
CneumarnbHblil 6510K 3y64aTbIX peek ‘
Grupo especial de cremalleras

Scuotitore pneumatico del tappeto superiore
Top mylar pneumatic shaker :
Agitateur pneumatique superieur
MHeBMaTU4ECKMIn BCTPSXMBATENb BEPXHEN

LN

Sacudidor neumatico del tapiz superior

Impianto di riscaldamento con boiler elettrico completo di pompa

di circolazione, tubazioni di raccordo e vaso espansione.

Vaso espansione aperto (impianto standard) temperatura acqua 90 °C.
Impianto di riscaldamento a olio diatermico 120 °C completo di boiler
elettrico, pompa di circolazione, tubazioni di raccordo e vaso
espansione.

Electric heater for water or thermal oil complete with pump, pipes and
open expansion tank.

Max. temp. for water up to 90 °C and up to 120 °C for thermal oil.
Thermal oil heating plant, 120 °C, complete with electric boiler,
connectors and expansion tank.

Installation de chauffage par boiler electrique complet de pompe de
circulation, tuyaux et vase d’expansion.

Vase d’expansion ouvert (installation standard) température

de I'eau 90 °C.

Installation de chauffage a huile diathermique 120 °C, par boiler
electrique, pompe de circulation, tuyaux et vase d’expansion
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OneKTpUYecKuin HarpeeaTesib 47151 BOAbI UM Macsia ¢ HacocoM,
Tpy60npoBoAamMu 1 OTKPbITbIM pacLUMPUTENbHBIM 6a4KOM. :
OTKpbITHIN paclMpuTENbHbIA 624OK (CTaHAApTHAs YCTaHOBKa), TemnepaTypa
Bogpl 90 °C. :
YcTaHoBKa Ans HarpesaHus ¢ Temnepatypoit macna 120 °C ¢ 6oiinepom,
COEAVNHEHNAMM N pacLINPUTESbHBIM 6a4KOM.

Instalacion de recalentamiento con boiler eléctrico completo de
bomba, tubos y vaso de expansion.

Boiler de agua con vaso de expansion abierto

(temperatura maxima 90 °C).

Boiler de aceite con vaso de expansion cerrado

(temperatura méaxima 120 °C).

Impianto di riscaldamento con caldaia predisposta per
-collegamento a bruciatore a gasolio o gas per raggiungere
temperature elevate 250 °C

Gasoil or natural gas fired boiler for thermal oil;
high temp. up to 250 °C can be reached
Installation de chauffage par chaudiére predisposee pour

branchement avec bruleur & gasoil pour atteindre hautes
temperature 250 °C

YcTaHoBKa Ans HarpeBaHuns, KoTen KOTopoii MpeAHasHaueH Ans
COE/IMHEHNA C ropesikoi, paboTatoLLeii Ha rase U AyU3esibHOM
TONNMBE AN AOCTUXKEHNA BbICOKUX Temnepatyp 4o 250 °C

Instalacion de recalentamiento con caldera predispuesta
para conexion con quemador a Gas o Gas-Oil para
alcanzar temperaturas elevadas 250 °C
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Dispositivi accessori
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Optional extra

Quadro comandi generale (optional video di controllo)

Main control board (computer control optional)
Tableau de commandes general (option controle video)

OBV LT yNpaBeHns (BO3MOXEH BapuaHT C 9KpaHOM)
Cuadro de mandos general (opcional pantalla de control)

Caricatore a rulli con cinghie per
traslazione laterale pannelli

Roller infeed conveyor (crosswise belts
for board translation)

Chargeur a rouleaux avec courroies
pour translation laterale

PonuKoBblil 3arpy304HbIil KOHBeliep ¢
peMHAMM AN1sl NepeMeLyenms naHeren

Cargador a rodillos con cintas para la
traslacion lateral de los paneles

Posizionatore automatico dei pannelli
sull’impiallacciatura

Board automatic positioner onto veneer
Positionneur automatique du panneau
sur placage

ABTOMATUYECKOE MO3ULIMOHMPYHOLLEe
YCTPOMCTBO A7151 YCTaHOBKM NaHerei Ha
LUMOH

Posicionador automatico de los paneles
sobre la chapa




[lononHnTenoHoe obopyaoBaHue

Dispositivos accesorios

Estrattore a ruote
gommate con
piattaforma elevatrice

Powered rubbered
wheel outfeed system
and scissor lift

Extracteur a roues
gommees avec
plateforme elevatrice

OKCTpakTop ¢
Pe3vHOBBIMI KoJlecamm 1
noAbEeMHON NnaThopmoii

Extractor con rodillos
en goma y plataforma
elevadora

Dispositivo di
accatastamento
autématico su doppia fila :
Double row stacker
Empileur automatique
a deux rangees

YcTpoiicTso Ans
aBTOMAaTWNYECKOI YKNaaKu B

[Ba psga i
Dispositivo de apilado
automatico a dos filas

Particolare di pressa
con piani in accaio
massiccio autoportanti
Detail of the self-
supporting drilled solid
steel platens

Detail de la presse a
plateaux en acier massif
auto-portant

[eTans npecca ¢ Nnocko
CaMOHeCyLLEen LiesbHo
cTasbHol paboyen
MOBEPXHOCTbIO

Detalle de prensa con
platos en acero macizo
autoportantes




[ononHuTtenbHoe obopypoBaHue Dispositivos accesorios

Dispositivi accessori ~ Optional extra Options

Sistema di scarico completo di
gruppo a rulli e cinghie per il
trasferimento laterale dei pezzi
pressati

Unloading station with roller
and chain conveyor to move
sideways the pressed panels

Systeme dechargement
complet du groupe a rouleaux
et a chaines pour le transfert
lateral des pieces pressees

CuicTema pasrpy3ku ¢ poniukami 1
pemHsMU 4151 60KOBOTO
rnepemeLLEeHmns roToBbIX JeTarnen

Estacién de descarga completa :
de sistema de rodillos y correas
para el traslado lateral de las i
piezas prensadas

Tavola elevatrice con spintore
pneumatico

Scissor lift with pneumatic feeder%

Table elevatrice avec pousseur
pneumatique

MogbemHblil cTon ¢
MHEeBMaTUYECKNM TONIKaTenem

Plataforma elevadora con

empujador neumatico

Scaricatore automatico
a ventose

Automatic vacuum
unloader

Dechargeur automatique :
a ventouses ;

BakyymHoe -y
aBToOMaTU4ecKoe
pasrpy304Hoe YCTPOACTBO :

Descargador automatico :
a ventosas H
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ESEMPI DI MATERIALI UTILIZZABILI E PRODUZIONE:
1 - laminato plastico - PVC
2 - impiallacciatura
3 - carte decorative
4 - pannello truciolare - MDF
5 - pannello in agglomerato di gomma
6 - pannello in agglomerato di gomma e sughero
7 - pannello in sughero
8 - pannello composito in alluminio
9 - pannello composito in alluminio con alveolare
10 - pannello in sughero
11 - pannello in legno nobilitato con carte transfert
12 - pannello bilaminato
13 - pannello impiallacciato
14 - pannello ricoperto in PVC decorato
15 - pannello in tamburato

EXAMPLES OF SUITABLE MATERIALS AND PRODUCTION:
1 - high pressure laminate - PVC
2 - veneer
3 - decorative paper
4 - chipboard - MDF
5 - rubber and chipboard
6 - cork and rubber board
7 - cork board
8 - aluminium composite panel
9 - honeycomb aluminium composite panel
10 - cork panel
11 - transfer paper wood panel
12 - bothside HPL covered board
13 - veneered panel
14 - decorative HPL covered panel
15 - hollow core panel

EXEMPLES DE MATERIAUX UTILISES ET PRODUCTION:
1 - stratifies en PVC
2 - placage
3 - papier decor
4 - panneau agglomere et MDF
5 - panneau agglomere caoutchouc
6 - panneau agglomere caoutchouc et liege
7 - panneau en liege
8 - panneau composite en aluminium
9 - panneau compose aluminium alveolaire
10 - panneau en liege
11 - panneau bois recouvert papier decor par transfert
12 - panneau bi-stratifie
13 - panneau plaque
14 - panneau recouvert de papier decor
15 - panneau alveolaire replaque

MPUMEPbI UCITO/Ib3YEMbIX

MATEPUAIIOB U MPOAYKLUN:

- inacTmaccoBbiii namuHar - [BX

- LMOH

- lekopaTuBHas bymara

- iaHes u3 onunok - MDF

- [1aHesb M3 COeAMHEHNS C PE3UHO

- [1aHesb U3 COeAMHEHNS PE3HbI 1 MPo6KM

- MaHestb 13 npobkn

- KOMITO3MLWOHHaS NaHeb U3 anoMUHNS

- [10pyCTast KOMINO3MUMOHHAS! NaHesb U3 aroMUHNA
10 - naHenb 13 npobku

11 - naHesnb u3 gepesa, 0671aropoXeHHoro nepeBogHol 6ymaroi
12 - naHesnb 13 BOIIHOrO ammuHaTa

13 - naHesb ¢o LWnoHOM

14 - naHenb, NoKpbITas AexopupoBarHbim [IBX

15 - Tpy64aras naHenb
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EJEMPLARES DE MATERIALES
UTILIZABLES Y/0 PRODUCTOS:
1 - laminado en plastico - PVC
2 - aplicacion de chapas
3 - papeles de adorno
4 - tablero en aglomerado de madera - MDF
5 - tablero en aglomerado de goma
6 - tablero en aglomerado de goma y corcho
7 - tablero en corcho
8 - tablero compuesto en aluminio
9 - tablero compuesto en aluminio tamburado
10 - tablero en corcho
11 - tablero en madera cubierto con papel de adorno transfert
12 - tablero bilaminado
13 - tablero enchapado
14 - tablero cubierto en PVC de adorno
15 - tablero hueco (contrachapado)



ORMAMACCHINE S.p.A.

24020 TORRE BOLDONE (Bergamo) - ITALY e Viale Lombardia, 47
Tel. + 39 035 364011 * Fax + 39 035 346290

Web-site: www.ormamacchine.it ¢ e-mail: comm @ ormamacchine.it
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