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Arperar npeaBapuTenbHoro hpesepoBaHus:
ANst NpucpyroBkM 3aroToBOK C ABYMS
moTtopamu 2,2 kBT, 200 My, 12000 ob6/muH

C NONYTHbLIM U BCTPEYHbIM BpaLLEHUEM.
MHCTpyMeHT: ABe anmasHble dpesbl Anst nauT
TOMWKWHOW A0 42 MM.

Frezy wstepne :

Do frezowania wstepnego ptyty — 2 silniki
o wysokiej czestotliwosci pracy. moc 1 silnika:
2.2 kW, 200 Hz, 12000 obr/min, z
mozliwoscig wspotbieznego i rzeciwbieznego
sposobu pracy przestawiane z pulpitu
sterujgcego. Dodatkowo narzedzia
diamentowe dla plyty o grubosci do 42 mm.

Kneesas cucrema:

MopynbHoe noctpoeHnue! NpocTtas cmeHa
Bayka npegBapuTENBLHOrO MaBNeHUN KNes.
BoamoxHocTs pabotel ¢ EVA- n PUR-

[pon3BoaUTENBHOCTbL U TOYHOCTb 24 Yyaca B CYTKM !
Wydajnosc¢ i precyzja 24 godziny na dobe!

PapguycHas uul
[BYXCTOPOHHUINK
aBTomaruyeckoe yiipasneHve. [Ans
ynucToBOl 06paboTKN KPOMOK nocne
dpesepoBaHua. BeicTaensercs Ha
OOMH paguyc, acnupaums c
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nporpaMm, B KOTOPbIX COXPaHATCS
Heobxogumble faHHble  (BenuyuHa

[103MPOBaHMNA, TEMNEpPaTypHbIe NapameTpsbil). CABoeHHbI TOPLOBOYHLIA arperar:

¢ 2 motopamu 0,6 kBT, 200 Ny, 12000 06/MUH.
O6e nunbl NepemeLLanTcsa B ABYX
HanpasneHUsix No KpyribiMu NpeLmn3noHHbIMK
Hanpasnaowmmn, PasBopot nun - ¢ nynsra

System klejowy:

Budowa modutowa! Prosta wymiana
zbiornika wstepnie topiacego klej.
Stosowany do topienia kleju typu

EVAi PUR tak samo dla wszystkich
powszechnie stosowanych granulatow
oczyszczajgcych. Z dowolnymi parametrami
pracy (jak wielko$¢ dozowania, predkosé

i parametry temperaturowe) oraz
indywidualnymi programami roboczymi.

gat kapujacy:

iki o wysokiej czestotliwosci pracy, 200 Hz,
mocy 0.6 kW,12000 Obr/min. Obydwa wrzeciona
pitek prowadzone w 2 osiach przy pomocy
precyzyjnych prowadnic. Automatyczne
pozycjonowanie kapoéwek umozliwiajacych
odciecie obrzeza z naddatkiem.

Zespot frezéw Arperart 4ucTtoBoro pesepoBaHus:
Ansg chopMupoBaHus paauyca c
NomnyTHbIM BpaLlieHnem pes,
ABYXCTOPOHHWIA KONUP, aBTOMaTU4eckas
HacTpoWka Ha TOMLWWHY KpoMKku. [1Ba
motopa 0,3 kBT, 200 My, 12000 ob/MuH

romieniowe:

ezowania promienia na obrzezu
doklejonym do elementu. Dwustronne
tastowanie, zatgczany lub wytgczany z
poziomu pulpitu sterujgcego, z
mozliwoscig regulacji promienia.

Z 2 silnikami HF-o mocy 0,3 kW, 200Hz,
12.000 obr/min

Arperat 4yepHoBOro pes3epoBaHus:
CO BCTPEYHbIM BpaLleHuem cpes,
OHOCTOPOHHWIA KONWP, BblABWXKEHUE B
pabouyio Nno3uumio - nporpammHo. [isa
motopa 0,7 kBT, 200 My, 12000 o6/mMuH

Frezy zbierajgce nadmiar obrze
Do zbierania nadmiaru przyklejone
obrzeza do elementu w ruchu
przeciwbieznym. Jednostronnie
tastowany, zatgczany lub wytgczany z
poziomu pulpitu sterujgcego.

2 HF-silniki 0,7 kW,200 Hz, 12.000

EOGEBANDING w

ne sterowanie. Do Sciggania
ru z zaokraglonych krawedzi

. Agregat ustawiany na jeden
n. Z odciggiem i z oddzielnym
zbiornikiem.

LWBa, € KONUPOM M acnupaunoHHbIM OTBOAOM
Cyklina ptaska:

Z tastowaniem kierunkowym do zbierania
resztek kleju z fugi klejowej, z odpylaniem.

Arperat o6paboTku yrnos:

C OTAENbHBLIMU BEPXHUM U HWKHUM
nuHaensmn gnst 06paboTtku yrnos
eaun u c3aan 3aroToBKKW, a Takke
bHOro (hpesepoBaHNA TOHKMUX
HbIX MaTepuarnoe TONWWHOM
10 1 Mmm. ®pesepHas ronoska ¢
aBTOMaTU4EeCKON HAaCTPOKOWN rNyOuHbI
bpesepoBaHMs Mo 2-M OCAM U
HaCTPOWKOW Ha TOMLWWHY KPOMOYHOIo
matepuana. [lBa BbICOKOHACTOTHbIX
motopa 0,37 kBt, 200 Iy,

12000 06/MUH.

enia krawedzi
nia fazy na
obrzezach do grubosci 1mm. Glowice
frezujace z mozliwoscig automatycznego
ustawiania tj. gtebokosci frezowania |
regulacja od strony krawedzi bocznej jak
rowniez zautomatyzowanie nastawienia
grubosci obrzeza. Szczegoty ustawien z
mozliwo$cig zapisania w programie. 2 HF
silniki moc 0,37 kW, 200 Hz, 12000 Obr/min.




