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Dlese neue ist eine Weiterentwicklung der Maschine Nr. 260. Durch stérkere Motoren, gréBere Werkzeug-
Zapfenschneld- spannhdéhe und einen neuen Rolltisch ist die Maschine wesentlich leistungsfiahiger gewor-
und Schlitzmaschine 261 den. Diese Maschine bietet nicht nur bei groBen und groBeren Serien Vorteile, sondern
ebenso bei kleineren Stiickzahlen, wie sie oft in Kleinbetrieben anfallen. Die Voraussetzung
dafiir: sekundenschneller Werkzeugwechsel, rasche Einstellung, kurzer Arbeitsweg. Diese
Forderung erfiillt die Neuentwicklung der Zapfenschneid- und Schlitzmaschine PANHANS 261
in jeder Hinsicht. Die abgebildete Maschine wurde von Fachleuten als sehr gut bezeichnet,
was auch die in der Praxis eingesetzten Maschinen bestatigen. Die angebrachten Schutz-
vorrichtungen wurden von der Berufsgenossenschaft gepriift und als unfallsicher anerkannt.

Der Maschinensténder ist in einer formschdnen, zweckentsprechenden Konstruktion ausgefiihrt. Er ist groBflachig
und garantiert einen ruhigen, erschiitterungsfreien Lauf, auch bei stirkster Beanspruchung.

Die Kreissdge sitzt direkt am Wellenstummel des Kreissdégenmotors. Dieser ist auf einem Flihrungsschlitten
befestigt und kann durch Handrad rasch seitlich nach Skala verstellt werden. Die Verstellung
ist mit einem leicht einstellbaren Anschlagsystem ausgeriistet.

Dle Fraswelle ist in Kugellagern gelagert. Die Welle ist fest und nicht in der Hohe verstellbar. Der Antrieb
erfolgt durch einen im Stédnder eingebauten Drehstrommotor lber Keilriemen. Durch die
rickwdérts am Maschinenstdnder angebrachte Tir kann der Keilriemen einfach und rasch
gewechselt werden.

Der Rolitisch ist in kraftiger GuBkonstruktion ausgefiihrt und mit einer Hohenfeineinstellung versehen. Er
ist mit Spezialkugellagern auf zwei Laufbahnen gelagert und lduft sehr leicht und prézise.
Diese Laufbahnen sind spezialgehédrtet und geschliffen, dadurch ist eine sehr hohe Lebens-
dauer erreichbar. Durch Handrad ist der Rolltisch in der Hohe leicht verstellbar. Die Tisch-
platte ist zu den Werkzeugen hin verschiebbar. Zur groBeren Auflagefliche dient die aus-
ziehbare Tischverlangerung. Das Anschlaglineal ist schnell auf Gehrung einstellbar und kann
mit einem Superfix-Anschlag ausgeristet werden.

Die elektrische Schaltung ist nach VDE 0113 mit einem abschlieBbaren Hauptschalter = Not-Ausschalter versehen. Fiir
beide Motoren sind separate Motorschutzschalter mit Unterspannungsausléser, sowie Brems-
Sterndreieck-Schalter bzw. Brems-Ein-Aus-Schalter vorhanden.

Mit pneumatischer Wartungseinheit und Druckwéchter kann die Maschine gegen Mehrpreis ausgeriistet werden.

Werkstiickspannung, Diese selbsttatige Werkstiickspannung garantiert rationelles Arbeiten.

Normalzubehor: Maschine komplett mit Rolltisch, Schutzvorrichtungen, 1 Kreisségeblatt, 1 Satz Bedienungs-
werkzeug.

Sonderzubehor: Superfix-Anschlag System Trio mit Schlitzprogrammlehre und Splitterzungenfixspannung,

10-PS-Drehstrommotor fiir die Fraswelle, pneumatische Werkstiickspannung auf dem Roll-
tisch mit Rollenhebelventil und verschiebbarer Anschlagschiene, Wartungseinheit FRC 4",
fertig montiert, Druckwéchter komplett installiert, 2. Pneumatikzylinder.

Technische Daten Kreisségenmotor 2,2 kW Drehzahlen 3000/4500 U/min.
Drehzahl 3000 U/min. Frasdorn-( 40 mm
groBter Sageblatt-¢ 400 mm. groBter Werkzeug-® 400 mm
Schnitthéhe 160 mm groBte Zapfenlange 170 mm
seitliche Verstellung 120 mm Rolltisch-Héhenverstellung 80 mm
Frasmotor 5,5 kW Gewicht ca. 580 kg
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