B made
B in

Germany

Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Mehrblattkreissagen
Modellreihe K34

IMASSIVHOLZBEARBEITUNG




B PAUL Mehrblattkreissagen Modellreihe K34

EINSATZMOGLICHKEITEN

n AUFTRENNEN VON PLATTENMATERIAL

Selbst die breitesten handelstblichen
Platten kénnen mit Mehrblattségen
von PAUL im Durchlauf zu
Streifen aufgetrennt werden. Die
Durchgangsbreiten reichen von
800-3000mm.

Dabei lassen sich die unterschied-
lichsten Materialien verarbeiten.
Die Bandbreite reicht von weichen
Werkstoffen wie Mineralwolle bis
zu harten Materialien wie CFK oder
Faserzement:

Spanplatten, papierbeschichtet
Spanplatten, furniert

0SB

LVL

MDF

Leimholz

Holzfaserplatten

Laminat

Schichtholz

Sperrholz, papierbeschichtet
Mehrschicht-Echtholz
Mehrschicht-Kork
Leichtbau-Mobelplatten
Wellpappe

Hartschaum, glasfaserbeschichtet
Hartschaum, aluminiumbeschichtet
PVC

Hartschaum

Polymer

Waben-Kunststoff

GFK

CFK

Faserzement

HWL

Mineralwolle

etc.



n NUTEN / PROFILIEREN

Mehrblattsagen von PAUL sind eben-
falls zum Nutenfrasen und Profilieren
konzipiert. Unterschiedlichste Geo-
metrien sind moéglich.

Die Platten kédnnen in einem Durch-
gang aufgetrennt, genutet und/
oder profiliert werden.

Durch die Anordnung der Vorschub-
walzen im Radius kénnen gebogene
Platten zu Bettfederleisten verar-
beitet werden.

n BESAUMEN / AUFTRENNEN VON MASSIVEM
WEICH- UND HARTHOLZ

Mehrblattsagen eignen sich auch
zum beidseitigen Besdaumen und
zum Auftrennen von Massivholzern
jeglicher Art.

Abb. 5




B PAUL Mehrblattkreissagen Modellreihe K34

MEHRBLATTSAGEN DER MODELLREIHE K34

Die auBBergewohnlich groBen
Durchgangsbreiten der Modellreihe
K34 bis max. 3000 mm eroffnen
beim Zuschnitt eine Fulle von
Moglichkeiten.

Diese Maschinen sind in allen
Bereichen der holzverarbeitenden
Industrie im Einsatz: In Sadgewerken
und Mobelfabriken, bei der Parkett-
und Laminatbodenherstellung, in der
Palettenproduktion, in der Schalungs-
plattenindustrie, bei der Produktion N el
von Kichenfronten, Leimholzplatten, Sagewelle
Faserzementplatten, Profilleisten und

Turblattern, in Kisten-, Fenster- und

Sargfabriken, in Bettfabriken und in

der Kunststoffindustrie.

Die hochklappbaren Schutzhauben
mit Sichtfenster auf der Bedienerseite
sorgen  fur erstklassige Larm-
und Staubemissionswerte. Aus
Sicherheitsgrinden sind sie bis zum
volligen Stillstand der Sagewelle ver-
riegelt.

Abb. 8 Modell K34G/800 (Durchgangsbreite 800 mm)

Abb. 9 Modell K34G/3000 (Durchgangsbreite 3000 mm)



DIE SAGETECHNIK

n EINLEGETISCH

Alle Modelle sind mit einem aus-
tauschbaren Einlegetisch ausge-
stattet. Er gewahrleistet, dass das
Schnittgut auch im Bereich der
Sageblatter stabil aufliegt.

Abb. 10

Einlegetisch mit

Trennsdgen und

Unterwalzen

n BEDIENUNGSPANEL
Am Ubersichtlichen Bedienungspanel
(Abb. 11) wird die Hohe der Ober-
walzen und der Sagewelle einge-
stellt.

Abb. 11

Ubersichtliches

Bedienungspanel

einer K34G

n HOHENEINSTELLUNG DER SAGEWELLE

Abb. 12
Héheneinstellung

der Sdgewelle durch
Elektrohubspindelantrieb

=

Abb. 13

Héheneinstellung
der Sdgewelle durch
Hydraulikzylinder

Je nach Durchgangsbreite erfolgt
die Hoheneinstellung Uber eine
hydraulische oder elektrische
Hubeinrichtung (Abb. 12 und 13).



B PAUL Mehrblattkreissagen Modellreihe K34

DIE SAGEWELLENTECHNIK

Abb. 14
Sagewellen-Transport-
wagen und Montagewinkel

Abb. 16 Sidgewellen-Systeme

Die Bestluckung der Sagewelle mit
Werkzeugen erfolgt auBerhalb der
Maschine. Dafur kann die Sagewelle
von nur einer Person aus- und einge-
baut werden. Mit dem Sagewellen-
Transportwagen (Abb. 14) wird die
Sagewelle bequem bewegt und das

problemlose Einfihren auch langer
Sagewellen in die Maschine ermog-
licht.

Einzelne Sagewellen kdnnen mit Hilfe
eines Montagewinkels aufbewahrt
und bestiickt werden (Abb. 14). Zur
Aufbewahrung mehrerer Ségewellen

Die Moglichkeiten

e Mechanisch gespannte Sage-
wellen mit 100 mm @ (fur alle
Durchgangsbreiten) bzw. 75 mm @
(bis 1500 mm Durchgangsbreite)
(Abb. 16 Mitte).

e Hydraulisch gespannte Sagewel-
len mit 50 mm @ (bis 1200 mm
Durchgangsbreite) bzw. 60 mm @ (bis
1500 mm Durchgangsbreite) (Abb. 16
oben), erreichen durch die Spannung
mittels hydraulischer Spannmutter
die gleiche Steifigkeit trotz deutlich
geringerem Durchmesser.

Vorteil dieser Sagewellen: GréBere
Schnitthéhen

e Sagewellen von 70 mm @ (bis
1500 mm Durchgangsbreite)
oder 100 mm @ (bis 3000 mm
Durchgangsbreite) mit einzeln ver-
stellbaren Sageblchsen (mecha-
nische oder hydraulische Ausfihrung,
Abb. 16 unten) eignen sich beson-
ders dann, wenn nur relativ wenige
Sageblatter eingesetzt werden, bzw.
ab einer Streifenbreite von etwa
50 mm. Auf die manuell verschieb-
baren Sagebuchsen wird jeweils ein
Sageblatt oder Zerspaner gespannt.

Abb. 17 Zwischenringe

eignet sich das Sagewellen-Magazin
(Abb. 15).

Mit Zwischenringen in Starken von
0,1 bis 100 mm (Abb. 17) lassen sich
beliebige Sagenabstande kombinie-
ren.
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DAS VORSCHUBSYSTEM
VORSCHUBWALZEN
Die Anwendungsvielfalt der Modell-  stimmt werden - sozusagen maB3ge-
reihe K34 wird unter anderem schneidert.
ermoéglichtdurch ein Vorschubsystem  Bei Bedarf kénnen unten und/oder
mit einer Vielzahl unterschiedlicher oben Birstenwalzen eingebaut wer-
Walzenausfihrungen (z.B. gekor- den.
delt, geriffelt oder kunststoffbe-
schichtet) Die Maschinen koénnen Abb. 18
dadurch auf jede Anforderung abge- Vorschubwalzen
unterschiedlicher
Ausfiihrungen

Der Antrieb erfolgt stufenlos
Uber einen frequenzgesteuerten
Getriebemotor. Die Walzen werden
entweder mit hochfesten Ketten
oder Kardangelenkwellen angetrie-
ben.

n VORSCHUBANTRIEB

Abb. 19 Vorschubantrieb tber Ketten

Abb. 20 Antrieb der Vorschubwalzen tber
Kardangelenkwellen
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MODELLE MIT 1 SAGEWELLE

K34 / K34G / K34GX

Von den Mehrblattsigen dieser " N

Baureihe gibt es drei Grundmodelle: %% 3
9 2 1
o K34
o K34G
o K34GX 97 343 ‘ 229 343 243

|
O L0 ©F—)

A

1712

Die wichtigsten Kriterien fur die
Wahl des Grundmodells sind: Abb. 21 Schema K34 mit spezieller Rtickschlagsicherung

o Maximale Schnitthéhe

e Minimale Werkstiicklange

Abb. 22 Schema K34G mit spezieller Riickschlagsicherung

243

1712

Abb. 23 Schema K34GX ohne Rliickschlagsicherung




n K34 / K34G / K34GX \

|
|
_ |

minimale Werksttcklange” 350 mm 460 mm 1050 mm

maximale Schnitthéhe? 75 mm 95 mm 95 mm

1) Abhéngig von max. Schnitthéhe
Je nach Anwendung auch ktirzere Werkstticklangen méglich
2) Abhéngig von Maschinenbreite und min. Werkstticklénge

n K34G-O

Die Maschine kann fur Trenn-, Nut-
und Profilierungszwecke von oben ) ———=
eingesetzt werden. Sie ist mit einer y
oben liegenden Sagewelle ausge-
stattet.

Abb. 24 Modell K34G

a2 19 18 % 14 13 [ 12
—
u e |7 ¢ A ! Abb. 25 Modell K34G-O
97 343 114 | 114 229 114 | 114 343 243
1712

Abb. 26 Schema K34G-O mit spezieller Rlickschlagsicherung
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MODELLE MIT 2 SAGEWELLEN

K34G-UU

Diese Modellreihe ist mit zwei
unteren Sagewellen ausgestattet.

Es kann wahlweise mit beiden gleich-
zeitig oder mit nur einer Sagewelle
gearbeitet werden.

Wenn der Wechsel des Schnittpro-
gramms sehr schnell erfolgen muss,
|6st eine Sagewelle die andere prak-
tisch nahtlos ab.

%
% Cee &@a@ CEEECEE T

[7 <+ :
Abb. 27 Modell K34G-UU

Abb. 28 Schema K34G-UU mit spezieller Rickschlagsicherung

K34G-OU

Das Modell K34G-OU eignet sich
zum Auftrennen, Nutenfrasen und
Profilieren.

Die Maschine ist mit oberer und
unterer Sagewelle ausgestat-
tet und ermoglicht ein beidsei-
tiges Bearbeiten in nur einem
Arbeitsvorgang.

@* @@@@s@@ % @@—ﬂ—@ ﬁG Abb. 29 Modell K34G-OU

iR

2284

Abb. 30 Schema K34G-OU mit spezieller Riickschlagsicherung
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MODELLE FUR FLEXIBLES AUFTRENNEN VON PLATTEN

n K34M / K34MV

Diese Modellreihe ist fur alle gan-
gigen Plattenformate einsetzbar.

Durch Addition von Sagemodulen
beliebiger Anzahl mit jeweils 1 oder 2
CNC-gesteuerten Aggregaten kon-
nen Platten in beliebig viele und
beliebig breite Streifen aufgetrennt
werden.

Abb. 31 Modell K34M

Néhere Details siehe

Abb. 32 Modell K34M Prospekt PAUL-Info B 116.40/1

mit typischer Anordnung
der Zerspan- und Sége-
aggregate im Einsatz
(hier ohne Oberwalzen
dargestellt). Optional mit
Vorritzsdgen lieferbar

n K34VARIO

Die in einer Arbeitsebene liegen-
den unabhangigen Sagesupporte
kénnen  einzeln  CNC-gesteuert
fast ohne Unterbrechung des
Materialflusses positioniert werden.
Vorgelagerte, ebenfalls positionier-
bare Zerspaneraggregate zerspanen
mogliche Reststreifen.

Minimale Streifenbreite 185 mm
(Standard) bzw. 95 mm (Option).

Abb. 33 Modell K34VARIO

Néhere Details siehe
Prospekt PAUL-Info B 116.41/1

Sdgesupporte
mit Vertikalhub

11
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TECHNISCHE DATEN

K34

K34G / K34GX

K34G-O

Nenn-Durchgangsbreiten

Max. Schnitthéhen” mit
Einlegetisch

Sagewellen @
Max. Sageblatt @?
Sageeinspannbreite

Angetriebene Oberwalzen
hydr. héhenverstellbar

Angetriebene Unterwalzen

Nicht angetrieb. Unterwalzen

Antrieb der Walzen
Breite der Oberwalzen

Breite der Unterwalzen

Vorschubgeschwindigkeit®#
frequenzgesteuert

Vorschub-Motorleistung?®

Max. Schnittgeschw. bei
max. Sageblatt @

Min. Werkstucklange®
Antriebsleistung max.

Schalldruckpegel®  Leerlauf
Betrieb
Schallleistungspegel” Leerlauf
Betrieb

Abmessungen:
Arbeitshohe?
Lange / Hohe ca.
Breite ca.

Breite ab 55 kW ca.

Gewicht ca.??

800 | 1200 | 1500 | 1800
2200 | 2600 | 3000 mm

5550|4030 mm

50|60| 75| 100 mm
210 mm

Durchgangsbreite
minus 110 mm

8

5
1
Kette/Kardan

Durchgangsbreite
minus 58 mm

Durchgangsbreite
minus 16 mm

15 - 50 m/min

2,2 kw
50 m/sec

ab 350 mm
90 kW (4500 U/min)

75 dB(A)
82 dB(A)
91 dB(A)
98 dB(A)

800 mm
1813 mm /1430 mm

2040 | 2440 | 2740 | 3040 |
3440 | 3840 | 4240 mm
2650 | 3050 | 3350 | 3650 |
4050 | 4450 | 4850 mm

2750|3200 | 3800 | 4300 |
5000 | 5700 | 6300 kg

1) Siehe Tabelle , Schnitthéhen” auf Seite 13

2) Der maximale Werkzeugdurchmesser ist von der Ausfiihrung/Ausstattung und der Art des Werkzeugs abhéngig.
Bitte lassen Sie sich von uns vor der Werkzeugbestellung unbedingt tber die technischen Details informieren.

3) Bei manueller Entschickung max. 35 m/min

4) Andere Ausfuhrungen auf Anfrage

5) Je nach Anwendung auch kirzere Werksttckléngen méglich

6) Am Arbeitsplatz, abhdngig von Werkzeug- und Schnittparametern

7) abhédngig von Werkzeug- und Schnittparametern
8) Gewichtsangabe mit Motor 30 kW ohne Sonderzubehér. Sofern die Walzen mit Kette oder Kardan angetrieben

werden kénnen gilt die Gewichtsangabe fiir die Kettenversion (Mehrgewicht fir Kardan: ca. 200 kg)
9) K34GX im Gewicht um ca. 10% geringer als die K34G

10) Angaben fir K34G

800 | 1200 | 1500 | 1800
2200 | 2600 | 3000 mm

85|80 70 | 60 mm

50| 60| 75| 100 mm
270 mm

Durchgangsbreite
minus 110 mm

819/5

519/4
1 10)/_
Kette/Kardan

Durchgangsbreite
minus 58 mm

Durchgangsbreite
minus 16 mm

15 - 50 m/min

2,2 kw
64 m/sec

ab 460 mm'®/1050 mm
90 kW (4500 U/min)

75 dB(A)
82 dB(A)
91 dB(A)
98 dB(A)

800 mm
1813 mm /1430 mm

2040 | 2440 | 2740 | 3040 |
3440 | 3840 | 4240 mm
2650 | 3050 | 3350 | 3650 |
4050 | 4450 | 4850 mm

2750|3200 | 3800 | 4300 |
5000 | 5700 | 6300 kg

11)  Beim gleichzeitigen Einsatz von 2 Sdgewellen ist mit einer gesteigerten Schallemission zu rechnen

12)  Angabe fiur K34MV

12

800 | 1200 | 1500 | 1800
2200|2600 | 3000 mm

45 mm

50| 60| 75| 100 mm
250 mm

Durchgangsbreite
minus 110 mm

5+ 1

8
Kardan

Durchgangsbreite
minus 58 mm

Durchgangsbreite
minus 16 mm

15 - 50 m/min

2,2 kw
64 m/sec

ab 460 mm
90 kW (4500 U/min)

75 dB(A)
82 dB(A)
91 dB(A)
98 dB(A)

800 mm
1813 mm /1430 mm

2240|2640 | 2940 | 3240 |
3640 | 4040 | 4440 mm
2850 | 3250 | 3550 | 3850 |
4250 | 4650 | 5050 mm

2750|3200 | 3800 | 4300 |
5000 | 5700 | 6300 kg



K34G-UU

K34G-OU

K34M / K34MV

K34VARIO

800 | 1200 | 1500 | 1800
2200 | 2600 | 3000 mm

85|80 70 | 60 mm

50|60| 75| 100 mm
270 mm

Durchgangsbreite
minus 110 mm

13

7
2
Kardan

Durchgangsbreite
minus 58 mm

Durchgangsbreite
minus 16 mm

15 - 50 m/min

2,2 kw
64 m/sec

ab 460 mm
90 kW (4500 U/min.)

75 dB(A)™
82 dB(A)™
91 dB(A)™
98 dB(A)™

800 mm
2612 mm/ 1430 mm

2040 | 2440 | 2740 | 3040
3440|3840 | 4240 mm
2650 | 3050 | 3350 | 3650
4050 | 4450 | 4850 mm

6700 | 7100 | 7400 | 7700
8100 | 8500 | 9200 kg

800 | 1200 | 1500 | 1800
2200|2600 | 3000 mm

85|80 70 | 60 mm

50|60| 75| 100 mm
250 mm

Durchgangsbreite
minus 110 mm

8+ 1

8
1
Kardan

Durchgangsbreite
minus 58 mm

Durchgangsbreite
minus 16 mm

15 - 50 m/min

2,2 kw
64 m/sec

ab 460 mm
90 kW (4500 U/min)

75 dB(A)™
82 dB(A)™
91 dB(A)™
98 dB(A)™

800 mm
2384 mm/ 1430 mm

2240 | 2640 | 2940 | 3240
3640 | 4040 | 4440 mm
2850 | 3250 | 3550 | 3850
4250 | 4650 | 5050 mm

6600 | 7000 | 7300 | 7600
8000 | 8400 | 9100 kg

800 | 1200 | 1500 | 1800
2200 | 2600 | 3000 mm

80 mm

300 mm

je nach Ausfiihrung

je nach Ausfiihrung
Kette

Durchgangsbreite
minus 58 mm

Durchgangsbreite
minus 16 mm

15 - 50 m/min

5,5 kW
94 m/sec

ab 580 mm/690 mm'?
14,5 kW (6000 U/min)
pro Aggregat

75 dB(A)
82 dB(A)
91 dB(A)
98 dB(A)

800 mm
je nach Ausf. /1430 mm

2110|2510 28103110
351038104310 mm

je nach Ausfihrung

800 | 1200 | 1500 | 1800
2200 | 2600 | 3000 mm

209 mm

270 mm

je nach Ausfiihrung

je nach Ausfihrung
Kardan

Durchgangsbreite
minus 58 mm

Durchgangsbreite
minus 16 mm

15 - 50 m/min

2,2 kw
84 m/sec

ab 460 mm

8,5 kW (4500 U/min)*
pro Aggregat

75 dB(A)
82 dB(A)
91 dB(A)
98 dB(A)

1100 mm
1813 mm /2000 mm
je nach Ausfihrung

je nach Ausfihrung

Schnitthohen

Sagewellen @ | Passfedern

(mm)
50 -
60 -
70 =
75 2
100 2

100 =

Sagebulchsen @

AuBen @ der
(mm)

- 70
= 80
100 =

- 100

140 -

Zwischenringe (mm)

Max. Schnitthéhe in mm bei einem Sageblatt @ von:

mit Einlegetisch

K34 K34G / K34GX
@210 mm @ 270 mm
55 85
55 80
40 70
40 70
30 60
20 50

ohne Einlegetisch

K34 K34G / K34GX
@ 230 mm @ 270 mm
75 95
70 20
60 80
60 80
50 70
40 60
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B PAUL Mehrblattkreissagen Modellreihe K34

INDIVIDUELLE KOMPLETTLOSUNGEN FUR DEN ZUSCHNITT

. . . . Automatische Plattenzuschnittanlage fiir Mobelteile (Abb. 35 bis Abb. 37)
PAUL liefert nicht nur Einzelmaschi-

nen,sondernauchkomplette, ma3ge-
schneiderte Anlagen hoher Leistung
fur Platten- und Massivholzzuschnitt.
Der Automatisierungsgrad ist an-
wendungsspezifisch und reicht von
der Teilautomatisierung bis zur voll-
automatischen High-End-L6sung.

In  Plattenzuschnittanlagen, die
im Durchlauf arbeiten, lassen sich
Mehrblattsagen bestens integrie-
ren. Sie kdnnen sowohl als Langs- als
auch als Quersagen eingesetzt wer-  Abb. 35 Stapelbildung der Streifen mit Vakuum-
den. Die Beschickungsméglichkei- ;"i;flllfoa,;g:};’f:eff/;::ii?cekﬁ;mzzoo

ten reichen von der einfachen

Technik mit Schragrollenbahn und

Anschlaglineal bis hin zur vollauto-

matischen, leistungsstarken Aus-

richtstation, die mittels Kameras

und Bildverarbeitung jedes einzelne

Abb. 36 Variables Abléngen mit
CNC-gesteuerter Kappanlage

Werkstiick ausrichtet. Abb. 37 Léngensortiertes
Aufstapeln auf Paletten

Aufstapelung

Abb. 38 Anlage zum Plattenlédngsauftrennen,
bestehend aus Mehrblattsdge K34G/2200

mit Vereinzelung zur Beschickung einer
Hobelmaschine, mit optionaler Aufstapelung

Hobelmaschine

14



VON PLATTEN

Abb. 39 Anlage zum Plattenléngsauftrennen,
bestehend aus Mehrblattsége K34GX/1500 mit
automatischer Beschickung und Aufstapelung

Abb. 40 Anlage zum Plattenldngsauftrennen,
bestehend aus Mehrblattsdge K34VARIO/2600
mit Entstapelautomat tber Vakuumtraverse
im Einsatz in der Kunststoffindustrie

15
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INDIVIDUELLE KOMPLETTLOSUNGEN
FUR DEN ZUSCHNITT VON MASSIVHOLZ

Im Massivholzbereich finden
Mehr-blattsdgen vorzugsweise in
der  Weiterverarbeitung vielfal-
tige  An-wendungsmoéglichkeiten.
Die hohe und kontinuierliche
Leistung der Mehrblattsagen
wird durch teil- oder vollautoma-
tische Beschickungen gesichert. Die
Auftrenn- und Be-sdummaschinen
werden von PAUL in Fertigungslinien
integriert.

Beginnend bei der Abstapelung,
Uber eine mogliche Vorkappung zur
beschickten Mehrblattsage, weiter
zur manuellen oder automatischen
Fehlererkennung, Uber Kappanla-
gen und schlieBlich zur Sortierung
und Aufstapelung bietet PAUL das
ganze Sortiment aus einer Hand.

Abb. 41 Anlage zum Auftrennen von Deckschichtlamellen fir Fertigparkett, bestehend
aus Mehrblattsdge K34G/800 in Sonderausfihrung mit verstellbarem Séageblatt und ...

Abb. 42 ... CNC-gesteuerter Kappanlage verkettet
durch Mechanisierung

1
1

Abb. 43 Zuschnittanlage fir

Massivparkett (Friese und
Landhausdiele) mit Vorkappen,
Auftrennen, Nachkappen

und Sortierkarussell
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] | |
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

@ PAUL-Info B 116.22/1 - 1704
Irrtum und Anderungen vorbehalten.

Max-Paul-Str. 1

88525 Durmentingen/Germany
@ +497371500-0

+49 7371 500-111

P4 holz@paul.eu

www.paul.eu



