VoIIpneumatlk-VergIasungspresse
und Kontrollstand

fiir die rationelle und fachménnische Fenster- und Elementfertigung

Kunststoffensterbau — Holzfensterbau — Metallfensterbau
AuBerst stabile Konstruktion und moderne Technik aus Erfahrung

Wir entwickelten 1970 die erste Ver-
glasungspresse. Die Vorteile einer
winkelgerechten Verglasung und
Endkontrolle sind inzwischen
anerkannt. Aus praxisnaher Weiter-
entwicklung bieten wir heute zwei
bewédhrte und moderne Typen an.

Type C-VKS 2502—4002 — Die Optimale

® Anschlag- und PreBbalken werden pneumatisch MaBe:
weggeklappt — besonderer Vorteil bei Integrierung Spannhéhe: 2300 mm
in senkrechten Anlagebahnen Gesamtpressenhdhe: 2600 mm
@ Vollpneumatischer Arbeitsablauf durch Spannbreiten
FuBventile C-VKS 2502 2500 mm
o Pneumatik-thwenka_rme beidseitig — dienen zur g\\%g gggg gggg mm
Anlage des Flugels bei rlckseitiger Versiegelung C-VKS 4002 4 000 mm
von Holzfenstern (siehe Abb. Rickseite) _ Gesanithrelta
® Pneumatik-Schwenkvorrichtung — die Presse SpannmaB + 1 000 mm
wird im gepreBten Zustand senkrecht geschwenkt Rollenbahn 170 mm breit —
— so daB die Endkontrolle wie im eingebauten Rollenbahnhéhe 250 mm — Boden bis
Zustand erfolgen kann (siehe Abb. Riickseite) Oberkante Rolle
Lieferumfang Gesamttiefe 1 000 mm

Rahmenkonstruktion aus Spezialprofilen
Alle beweglichen Teile kugelgelagert
Breitenverstellung auf durchgehende
Kugellager-Fihrungen

Stufenlose Pneumatik-Hubvorrichtung
Pneumatik-Schaltung




Pneumatik-Schwenkarme

Type C-VKS
P als Anlage fur

mit Schwenkvorrichtung " itige Hol
Endkontrolle wie im eingebauten Zustand ruckseltlge_ o'z
fensterversiegelung
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Spezial-Gummirdlichen

far hintere Anlage beim

Einsatz von endbehandelten Gesamtbedienung
Holzfenstern Uber FuBschaltung
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Konstruktionsénderungen vorbehalten. MaBe und Leistungsangaben unverbindlich. Preise siehe Preisliste.




