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| Randeks serie SP720 hittar man palitliga kapsagar som har visat sig vara en stor
tillgdng for hus- och takstolstillverkare i hela varlden.

Kapsag SP728 ar smidig, lattanvand och kostnadseffektiv. Sagen har funnits pa
marknaden lange och har hela tiden utvecklats och férbattrats i samarbete med
vara kunder. Denna halvautomatiska sag har en klinga som bade svénger och tiltar,
vilket gor att den kan utfora alla 6nskvarda kapsnitt. Man kan ocksa utnyttja den
stora klingdiametern till att kapa flera staplade virkesdetaljer samtidigt.

« Svangbar fran 0° till 360° lutningsbar fran 90° till 28°
* Kapa virkeshojder upp till 250 mm, kapa 3 bitar samtidigt.
* Snabba omstallningar med datastyrning.

* Uppriktning av virket nara kapsnittet ger exakta resultat.
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SPL728 med utmatningsbank och lyftbord

Staplaren &r redo att stapla ett nytt lager pa lyftbordet Bradan &r redo att vandas eller kana ner pa
inmatningsbanan



SP728 ar mycket flexibel eftersom den kan kopplas ihop med exempelvis staplare,
plockare, skarvpressar och frasar. Randek har ett brett kringutrustningssortiment,
vilket gor att vara sagar kan specialbyggas utifran specifika behov.

* Tillganglig i vanster till hdger eller hdéger till vanster matningsriktning
«  Med eller utan lutningsbara snitt (SPL728 eller SP722)

e Inmatningsbankar fran 4-11 meter

« Utmatningsbankar fran 6-13 meter

* Olika staplingsmetoder

*  Vacuumplockare fran en eller flera virkeshdgar

e Skrivare, Frasenheter, Borrenheter, Skarvpressar etc.

* Specialanpassade rullbanesystem for specifika behov

Ett exempel pa en vanlig variant av SP720 serien

Inmatningsbankarna till SP720 kan fas i olika ldngder och levereras i
standardutférande med 400mm langa odrivna rullar och en manuellt aktiverbar
frammatningsrulle. Indragare och nedhallare ingar ocksa med som standard.

Indragarna fixerar och riktar upp virket mot
anslagsbalken for att sakerstalla att virket ar rakt
vid kaptillfallet. Indragarna aktiveras automatiskt
nar operatdren startar en kapning i sagen.

Nedhallarna fixerar virket vertikalt och haller
ner det mot sagbordet. Nedhallarna aktiveras
pa samma satt som indragarna, nér operatdren
startar en kapning i sagen.

Nedhallarna och indragarna é&r till for fixering och uppratning av virket sa nara
snittytan som det ar mojligt. Detta ger mycket hdég nogrannhet pa snitten och
enligt manga det basta resultatet idag pa marknaden.

Virkestransporten sker med frammatningsrullen som transporterar virket langs in-
och utmatningsbanken till ratt position. Frammatningsrullen aktiveras av operatdéren
med tryckknapp.

109448AE 109448AA 4000 mm Ja
109448AF 109448AB 5800 mm Ja
109448AG 109448AC 8200 mm Ja
109448AH 109448AD 10600 mm Ja
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Odrivna rullar - Diameter 76 mm
Odrivna rullar - Langd 400 mm
Frammatningsrulle - Diameter 155 mm
Frammatningsrulle - Hastighet 44 m/min
El och trycklyft matas fran sagenheten.




pressning.

Skarvpress SKARV 35 anvands
for spikplatsskarvning av virke
direkt pa inmatningsbanan.
Pressen mojliggdr en effektiv
produktion ett minimum av
spill da det finns mojlighet att
skarva ihop virket till en oandlig
ldngd innan sagning.
Presskraften ar 35 ton och
banken ar dessutom utrustad
med nedhallare och indragare
for att se till att virket ligger

i linje med spikplaten vid

Pressen opereras manuellt av

operatdoren med hjalp av pistolhandtag med tvahandsfattning.

109448AP 109448AL Skarvpress 35 ton 4000 mm Ja
109448AM 109448Al Skarvpress 35 ton 5800 mm Ja
109448AN 109448AJ Skarvpress 35 ton 8200 mm Ja
109448A0 109448AK Skarvpress 35 ton 10600 mm Ja

Odrivna rullar - Diameter |76 mm

Odrivna rullar - Langd 400 mm
Frammatningsrulle - Diameter | 155 mm
Frammatningsrulle - Hastighet | 44 m/min
Spikplatslangd - 420 mm
Spikplatsbredd - 300 mm
Virkestjocklek 45 mm* 130 mm

Hydraultryck

227 bar (35 tonne)

Konsumtion - El

3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* Minimal virkestjocklek kan reduceras med hjélp av
distansplattor. Trycklyft matas fran sdgenheten.

Sdgenheterna levereras i tva
huvudsakliga modeller: SP722
och SPL728. Skillnaden mellan
sagarna ar mojliga sagsnitt.
SP722 har en klinga som kan
vrida sig mellan 0-180°. SPL728
har en klinga som kan vrida

sig 0-360° och kan aven luta
klingan fran 90-28°.

Sagen &r utrustad med en
skyddshuv som automatiskt

falls ned nar operatdbren goér
kapningar. Touchskarmen ar
placerad i lagom arbetshdjd for
att operatdren enkelt skall kunna
se vilken bit som bearbetas

eller gbra eventuella andringar i
korlistan.

113738AA 1M4419AA 1st

113738AB 114419AB 2 st

113738AC 114419AC 2st | @

113738AD 114419AD 3st | @

113738AE M4419AE 2 st &

13738AF MN4419AF 3st | @ | @

13738AG 114419AG 2 st (Y]

113738AH 1M4419AH 3st | @ (Y]

113738Al 114419A| & | st

113738AJ 114419AJ 8 | 2st

113738AK 114419AK 8 |2t | @

113738AL 114419AL 8 |35t | @

113738AM 14419AM 8 | 2st (Y]

13738AN 14419AN 8 3¢t | & | @
113738A0 114419A0 @ | 2st (]
113738AP 114419AP 8 |3t | @ (]
Vinklade snitt 0° -180° 0° - 360°
Lutade snitt - 90° - 28°
Centrumlinje - justering 0 -250 mm 0 -250 mm
Sagklinga 700 mm 700 mm
Sagmotor 5,5 kW 7,5 kW

Konsumtion - El

3x400 VAC +N+PE 35A 50 Hz

Konsumtion - Tryckluft

7 bar ffi 500 NL/min

Spanutsug - Luftfléode

30 m/sek

SP722 SP722
SPL728 SPL728

SPL728

SPL728

SPL728
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Utmatningsbankarna till SP720

sagarna ar utrustade med Randeks
LX-langdstopp. Stoppet positionerar
sig sjalv enligt aktuell brada och snitt.
Stoppet kan positionera sig for kapning
av bitar ner till 50mm och upp till
ldngder motsvarande bankens langd +
400mm.

Precis som inmatningsbanken ar
utmatningsbanken utrustad med
indragare och nedhallare for en korrekt
fixering av virket vid kapning.

Staplingsenhet SPL-ST ar en
utmatningsbank som anvands
for att automatiskt stapla
fardigkapat virke pa ett
hydrauliskt lyftbord. Staplaren
ar utrustad med utskjutare och
svard.

Nar virket ar kapat, transporteras
det automatiskt fram tills en givare
kanner av bakkanten pa virket.
Virket skjuts da av utmatningsbanan
och ut pa svarden.

T4101AA 14062AA 5800 mm Nej

USIoaE 114062AB 7000 g Nej Utskjutaren skjuter ut bit for bit pd svarden tills ett komplett lager ligger pa svarden.
14101AC 114062AC 8200 mm Nej . o 4 o . .
IR T062AD 5100 N : Svarden drar da tillbaka och kasar ner hela lagret pa lyftbordet. Lyftbordet sanker sig
AOIAE e A Prvvy— el en virkestjocklek och méjliggdr féor svarden att stapla ytterligare ett lager. Kassetter
2101AE G C AR el Nej med utskjutare och svard monteras pa baksidan av banken.

T4101AG 114062AG 13000 mm Nej

14101A0 114062A0 Virkesstaplare 5800 mm Ja
T4101AP 1M4062AP Virkesstaplare 7000 mm Ja
14101AQ 1M14062AQ Virkesstaplare 8200 mm Ja
T4101AR 1M4062AR Virkesstaplare 9400 mm Ja
N4101AS 1M4062AS Virkesstaplare 10600 mm Ja
N4101AT 1M4062AT Virkesstaplare 1800 mm Ja
14101AU 114062AU Virkesstaplare 13000 mm Ja

Odrivna rullar - Diameter 76 mm

Odrivna rullar - Langd 400 mm

Frammatningsrulle - Diameter 155 mm

Frammatningsrulle - Hastighet |44 m/min

Odrivna rullar - Diameter 76 mm

- - Max staplingsbredd |- 800 mm
Odrivna rullar - Langd 400 mm

- - — Max staplingshojd - 900 mm*
Max virkeslangd Banklangd + 400 mm
— Virkeslangd 50 mm** | Bench length + 400 mm
El och trycklyft matas fran sagenheten.
Konsumtion - El 3x400 VAC +N+PE 16 A 50Hz

* Om lyftbordet ar nedsankt i betonggolvet.
** Staplingsbar minimilangd = 1200mm
Trycklyft matas fran sagenheten.




Staplare SPL-PU ar en utmatningsbank med semi-automatisk stapling av
fardigsagat virke. Utmatningsbanken ar helt enkelt utrustad med pneumatiska
utskjutare som trycker av virket fran banken.

Nar virket ar kapat, transporteras det automatiskt fram tills en givare kanner
av bakkanten pa virket. Virket skjuts da av utmatningsbanan. Utskjutarna &r

monterade i bakkant pa banken.

Den har optionen inkluderar ingen hantering av virket utanfér utmatningsbanan.

14101AV 1M4062AV Pneumatisk utskjutare 5800 mm Ja
14101AX 114062AX Pneumatisk utskjutare 7000 mm Ja
N4101AY 1M4062AY Pneumatisk utskjutare 8200 mm Ja
N4101AZ 1M14062AZ Pneumatisk utskjutare 9400 mm Ja
N4101BA 114062BA Pneumatisk utskjutare 10600 mm Ja
14101BB 114062BB Pneumatisk utskjutare 11800 mm Ja
14101BC 114062BC Pneumatisk utskjutare 13000 mm Ja

Odrivna rullar - Diameter 76 mm

Odrivna rullar - Langd 400 mm
Frammatningsrulle - Diameter 155 mm
Frammatningsrulle - Hastighet 44 m/min

Virkeslangd 50 mm* Banklangd + 400 mm
Konsumtion - El 3x400 VAC +N+PE 16A 50Hz

* Staplingsbar minimildangd = 1200mm
Trycklyft matas fran sadgenheten.
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Virkesplockare SPL-TP600O
plockar virke med tva
sugkoppar fran en eller flera
virkestravar och placerar

virket pa inmatningsbanan.
Positioneringen av sugkopparna
gobrs med hjalp av sensorer
placerade pa plockararmen.
Virket placeras pa en virkeshiss
som transporterar ner virket till
inmatningsbanken. Operatdren
kan valja att vanda bradan
eller bara att sldappa ner den

pa banan. Denna option godr det mojligt for operatdren att vélja hur den naturliga
bdjen pa virket skall placeras innan sagning.

Sa fort plockaren placerat virkesbiten pa hissen gar den tillbaka och hadmtar nasta
brada. Detta ger inmatningen till sdgen en kapacitet pa ca 5 brador / minut.
Plockaren accepterar olika dimensioner och langder pa virket sa lange som
tjockleken pa virket &r samma i varje virkeslager.
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\ 120503AA \ 1 \ Ja \
 HOgre kapacitet i saglinjen
* Eliminerar tunga lyft for operatdren
e Funktion for virkesvandning
* En eller flera virkestravar
e —
Virkeslangd 2700 mm 6400 mm
Virkesbredd 70 mm* 300 mm
Virkestrave - Hojd - 1900 mm
Virkestrave - Vikt - 4000 kg**
Kapacitet 5 bitar/min.
i i Konsumtion - El 3x400 VAC +N+PE 16A 50 Hz
Konsumtion - Tryckluft 7 bar - 200NL/min

* Minimal virkesbredd kan minskas till 45 mm med alternativa

sugkoppar

** Lyftbordets kapacitet

n



Frasmaskin SPL-FVS375 kan Borrenhet SPL-DU installeras pa utmatningsbénken. Positionering av bradan gor

anvandas separat som en sagen sjalv med hjalp av ldangdstoppet.

enskild maskin eller integrerad

tillsammans med SPL728 och Instalining av borrhalets positionering tvéars bradan goérs manuellt pa framsidan av
SP722 kapsagar. Frasen kan banken. Byte av borr gdrs enkelt i chucken pa borret.

justeras fran raka ingrepp till
45 graders ingreppsvinkel och
maximalt 120 mm in i plankan.

Djupjusteringen gbérs manuellt ‘ ‘

med en handvev. 126224AA |

‘123378AA ‘180 mm - @375 mm \ Manuell \ Manuell \

Frasvinkel 0o° 45°

Frasdjup O mm 120 mm

Fraskutter 180 mm - @375 mm

Motor 7,5 kW

Spanutsug, luftflode 30 m/sek

Konsumtion - El 3x400 VAC 35 A - 50 Hz

Trycklyft matas fran sagenheten.




Etikettskrivaren har direkt
kontakt med PLCn pa sagen
och skriver information som
foretagsnamn, CAD-fil, bredd,
langd och tjocklek. Skrivaren
levereras inbyggd i ett skap

for att skydda den mot damm
och spanor. Utskriftsknappen &r
placerad framfér operatdren och
skriver ut information om den
aktuella bradan. Antal etiketter
per planka ar obegransat och
informationen pa etiketten
andras forst nar nasta brada

Sagen &r utrustad med en industri-PC med touch-skarm som visar bréddan som
skall kapas och de snitt som skall utféras. Man kan enkelt félja hela processen
pa skarmen och operatdren vet alltid vilken brada och vilket snitt som utférs for
stunden.

Programmet tillater operatdren att skapa egna bitar eller helt enkelt importera hela
projekt fran de marknadsledande hus och takstolsberakningsprogrammen.

D3 programmet ar utvecklat i windowsmiljo gdér Windows XP det enkelt att
integrera sagen i det befintliga foretagsnatverket och direkt fora dver kapprojekt
till sdgen via natverket.

laddas for bearbetning i sdgprogrammet.
Utskriftsmetoder: Termotransfer eller Direkttermo

N4437AA Hoéger
N4446AA Vanster
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Svenska

Mjukvaran finns i en mangd olika sprak. Operatdren kan enkelt félja med i
arbetsflédet pa skarmen.




Randek utvecklar, tillverkar och saljer hdgpresterande maskiner och system
amnat for prefabricerad hustillverkning. Produktsortimentet bestar av: kapsagar,
vagg-, golv-, och taklinjer, takstolssystem, vandbord och specialmaskiner.
Automationsgraden stracker sig fran helautomatisk till manuell.

Foretagets historia stracker sig tillbaka till 1940-talet och startade i ndra samarbete
med de forsta prefabricerande hustillverkarna. Idag anvander ledande hustillverkare
i 36 lander Randeks maskiner och system.

KAPSAGAR VAGG-, TAK- OCH GOLVLINJER

Ett komplett
produktprogram av
utrustning for tillverkning
av vaggar, golv och tak.
Fran helautomatiska
system till manuella.

Hoégkvalitativa och
valbeprévade kapsagar
fran manuella till
helautomatiska samt
specialsagar.

TAKSTOLSSYSTEM VANDBORD

Flexibla och valbeprévade
vandbord fran enkla till
avancerade med en rad
valbara optioner.

Anpassad utrustning
for kvalitativ tillverkning
av takstolar fran
traditionella system till
helautomatiska.

SPECIALMASKINER TJANSTER

Ett komplett

program av tjanster:
Fabrikslayout, Underhall,
Husbyggnadssystem och
Finansiering.

Specialmaskiner
framtagna for
sarskilda applikationer:
Helautomatisk
putsmaskin,
|attregelpress,
takluckemaskiner,
fonster/karm/
bagmaskin etc.
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Phone: +46 346 55 700, Fax: +46 346 55 701, www.randek.com, E-mail: sales@randek.com
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Randek &r inte ansvarig for eventuella tryck- eller faktafel i denna katalog



