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- CNC-Bearheitungszentrum



ROUTECH:
Technologie die Zeichen setzt.

ROUTECH  entwickelt — und  baut  CNC-
Bearbeitungszentren  fiir - industriellen — Einsatz:
Maschinen, — die  zur  Weiterentwicklung — der
Produktionsverfahren einen wichtigen Beitrag leisten
und fiir Industriebetriebe mit den hdchsten
Anspriichen bestimmt sind. Ein entscheidendes
Engagement, das bei der projektbezogenen Entscheidung, Festlegung

Se™
ROUTECH hat PROTOS ' erfunden: so revolutiondr und einfach,

des  Bearbeitungsablaufes, Wahl —der Bauteile,  Strengste leistungsfahig und praktisch, schnell und sicher, gerduscharm und
Qualititskontrolle und  Gewdhrleistung eines entsprechenden umweltfreunalich - ein Bearbeitungszentrum wie es der Holzindustrie
Bedienungskomforts keine Kompromisse zuldlt noch nie zuvor zur Verfiigung stand.

Die besténdigen Anstrengungen das hdchste Leistungsniveau zu

erzielen entsprechen Routsch’s Bestreben auf der Suche nach immer —  ROUTECH hat das TFS-System entwickelt (Total Flexibility
innovativeren Ldsungen, um itren Kunden konkrete, wichtige und System), um die Riistzeiten bei der Fertigung von Mdbelfronten auf
wetthewerbsfahige Vorteile zu bieten. Die zukunftsorientierten Null zu setzen.

technologischen Entwicklungen, die Routech mit systematischer o )
Kontinuitit auf den Markt bringt, bezeugen dies: e ROUTECH hat das NCR-System realisiert (NC-Reference) zui—

programmaesteuerten Positionierung der Werkstickanschldge, um
die Teile immer an der optimalen Stelle fiir den Bediener und fiir die
Bearbeitung zu plazieren.

e ROUTECH hat SYNCRON realisiert ein einzigartiges,
elektronisches - Kopiersystem mit Tastung in Echizeit  zur
Gewdhrleistung hochpréziser Bearbeitungsqualitdt und Flexibilitat.

e ROUTECH hat den MIT? - Arbeitstisch (Multisystem Integrated
Table) erfunden, so revolutiondr und praktisch in seiner
Einfachheit, so vielseitig, zuverléssig und ginstig.

! > Routech's Hi-Tech hat eine solide Basis: erstklassige Mechanik und

o technisch hochstehende Steuereinheiten, leistungstahig und modern,

einfach zu programmieren, vorbereitet zur Betrigbsintegration und zum

: Dialog mit den fortschrittlichsten EDV-Systemen, um der modernen

1 - Das Funktionsprinzip von Protos ist ein Routech-Patent. Holzindustrie innovative Ldsungen zu bigten und sie erfolgreich mit
2 - Das MIT-System (Multisystam Integrated Tabl) is ein Routech-Petent einer Technologie die Zeichen setzt ins 3, Jahrtausend zu begleiten.
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Routech R300

Der Vorteil von Hi-Tech fiir
industriellen Einsatz.

R300 ist ein Bearbeitungszentrum flir industriellen Einsatz mit
ortsfestem Arbeitstisch und fahrbarem Portal in X zur Aufnahme
von bis zu 4 Arbeitsaggregaten, mit oder ohne automati-
schem Werkzeugwechsler.
| N Wenn ein groBer Arbeitsbereich gefragt wird, gewahrleistet
die Bauweise mit beweglichem Portal die besten
Voraussetzungen fiir hohe Steifigkeit und Dynamik.
i) Deshalb hat Routech fiir die R300 diese Bauart gewdhlt: ei-
ne Maschine fir die Industrie, wo hohe Anforderungen an
Leistung und kompromisslose Zuverldssigkeit gestellt wer-
den.
Das Konzept mit fahrbarem Portal in X ermdglicht die
gleichzeitige Bearbeitung von mehreren langen und schma-
len Teilen (z.B.: Schranktiiren, Treppenwangen, Teile fir
Schlafzimmereinrichtungen usw.). Dies ist auch die beste
Losung zur Verkettung der Maschine in Arbeitszellen oder
; FlieBverfahren, auch fiir die Produktion von groBflachigen
Teilen (z.B. Tirbearbeitung).

: Die R300 beinhaltet serienmdBig technische Losungen, die
bei dhnlichen Maschinen noch nicht einmal auf Wunsch zur
Verfligung stehen: Portal in einer in sich geschlossenen
Struktur im Hinblick auf erhéhte Stabilitdt, prdzisere und bessere
Bearbeitungsqualitét; groBdimensionierte Prismenfihrungen, mit ro-
busten, hochstabilen Gleitschuhen, um auch mit der. Zeit den groBten
Beanspruchungen standzuhalten; moderne und leistungsstarke
Steuerungen, die eine schnelle und leistungsfahige Datenverarbeitung

mit bedienerfreundlicher Programmierung vereinen.

Die einwandfrei ausgewogene Struktur und die mittige Anordnung der
Verstellschraube, die das Portal in X verfahrt, bieten optimale
Voraussetzungen flir eine gute Dynamik und um abrupten
Bewegungen und andauernden, harten Einsatzbedingungen stand-
zuhalten.
Die starken, digital gesteuerten Brushless-Motoren fiir den
Achsantrieb sind wartungsfrei und fiir starke Beschleunigungen
geeignet, um eine erhdhte Zuverldssigkeit zu gewdhrleisten; die
Elektrospindeln sind standardméBig mit Keramiklagern versehen,
die eine erhthte Widerstandsfahigkeit und eine ldngere Lebensdauer
zusichern. Zur Standardausriistung gehért auch eine erstklassige
Steuereinheit, die eine einwandfreie Steuerung der Achsen garantiert und
einen besonders bedienerfreundlichen Gebrauch.




Routech R300 Routech R300

Mit den
Sonderversionen -
hohere ( e
- Leistungen fiir Ti i
spezifische
Anwendungen.

Mit dem MIT-Tisch
unvergleichhare
Flexihilitat.
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Das Konzept der R300 mit in X fahrbarem

R300 kann mit dem MIT-Tisch (Multisystem Integrated Table), Routech- Portal ist die ideale Ldsung fiir einige spezi-

Patent, ausgeriistet werden, der eine drastische Reduzierung der Ristzeiten fische Anwendungen, denen ROUTECH seit

ermogjlcht und dgmzufplge gine deutliche Stelgerqng der Produktivitét in; V,‘ ( Adegmn des  Projektes  besondere P B

Vergleich zu herkdmmlichen Spannsystemen. In vielen Anwendungen mit . _ . g [ : TLLLLIN ]
MIT ist es sogar méiglich, die Anordnung der Sauger zu andern wahrend die Aufmerksamkeit — gewidmet  hat:  Die | | ﬁi l

Maschine arbeitet, ohne Verlust an Effizienz und Leistung. Bearbeitung von Tiiren, sogar in vollautoma- | “ | Ba F

Die Vakuumsauger oder andere Spannvorrichtungen konnen rasch und tischen Arbeitszellen mit Handlingsystemen 3 ; i "

beliebig auf einer vollkommen glatten Tischfldche plaziert werden, ohne fiir die Beschickung und Entnahme und in |

Einschrénkung in Bezug auf Position und Anzahl. Durch die
magnetische Befestigung ist jegliches Risiko einer Verschiebung
beim Auf- und Abspannen der Werkstiicke ausgeschlossen. Die

Maschinenverkettungen im FlieBverfahren.
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Vakuumverteilung ist im Tisch integriert und bildet einen Raster \ Die Vorteile dieser Sonderversionen liegen ’ ; LT
von AnschluBpunkten mit nur 120 mm Achsenabstand: vor allem in einer viel hoheren Leistung im Lil ]
Verbindungsschlduche und Schiiissel sind tberflissig. Auf Vergleich zu Mehrzweckmaschinen, einer be-

Wunsch kann jeder Vakuumverteilungspunkt mit einem - sonders groen Flexibilitat und einer extrem

Ventil tomatischen Aktivi fattet . ; .
we[:dlenzurd:: OdTI?Eh ASflegelr:”e(;l;?gS?)i?]gneesra ‘ einfachen Bedienung, die auch noch durch

anspricht. den Wegfall von Umrtistarbeiten erleichtert
wird.




Eine Sonderversion
fur die flexible
Turenfertigung.

R300 PRT

Diese Ausfithrung wurde realisiert, um den
Tiirenherstellern zu ermiglichen, alle Bearbeitungen
in einem Durchgang vorzunehmen: Ausschnitt-
frasungen, Frasungen fiir AuBenprofil,
Schlosskasten, Beschlage und war
sonst noch immer gefragt wird. )
Die spezielle, vollautomatische, NC-
gesteuerte Tischausriistung gestattet
die flieBende Bearbeitung von Tiiren
verschiedener Art und GriBe, eine
nach der anderen, ohne jegliches
Umriisten.

(

Fester Trager und beweglicher Trager: ermdglichen die flieBende
Just-in-Time Fertigung von Tiiren unterschiedlicher Art und GroBe; die
Verstellung des beweglichen Tragers erfolgt automatisch tiber elektroni-
sche Achse ab Programm.

Vorschubsystem: besteht aus zwei Transportbandern, die zwischen den
Haupttragern verlaufen und fiir den raschen Einlauf der Tiire gegen den
hinteren Langenanschlag (Endanschlag) sorgen; sie werden wahrend dem
Ausschnittfrdsvorgang abgesenkt, um die Werkzeuge nicht zu behindern.

Endanschlag: befindet sich am beweglichen Portal und ermdg-
licht die Bezugsposition tiber das Programm anzuwahlen, die sich
entsprechend der jeweiligen Bearbeitungserfordernisse (z.B.: Tiiren
mit Furnieriiberstand oder Bogentiren) von Tir zu Ttir andern kann.
So wird jede Tir je nach GréBe und Bearbeitungsart immer auf die
beste Weise ausgerichtet und der Aufwand fiir das Umriisten der
Spannvorrichtungen reduziert sich deutlich.

Langsanschlag:  gestattet  ein
einwandfreies Ausrichten der Tiren zur
Gewdhrleistung einer einwandfreien
Bearbeitung auch bei schon besdumten
bzw. kantenverleimten Tiren; er wird
automatisch ausgeschlossen sobald der
Ladevorgang beendet ist.

Gegendruckvorrichtung: wird auto-
matisch geregelt, um die Tir einwand-
frei gegen den Léngsanschlag auszu-
richten. Auf diese Weise ist s auch ein-
.ach, die aus den Furnierpressen kom-

menden Tdrbldtter mit  Material-
tiberstand zu bearbeiten.
Spannvorrichtung:  gewahrleistet

mihelose Positionsregulierung, auto-
matisches und sicheres Aufspannen der
Tirblétter, ohne Behinderung der Werkzeuge; die Vakuumverteilung
verlduft im Innern des Trdgers, ohne Verbindungsschlduche oder
Anschliisse, die jedes Mal angepasst werden miissen.

Transportband zur Abfallentsorgung:
befindet sich unter den Tragern und sichert
eine sténdige und sichere Entsorgung der

Holzreste zu.



R300 PRT

Ausschnittfrasungen: in beliebiger
Form und GroBe. Die heraus-
getrennten Platten konnen als Abfall
(auf dem Transportband) entsorgt
werden oder zusammen mit der Tir
zur Weiterverwendung auslaufen.

Frasungen fiir Schloss-
kasten und Beschlédge:
hierflir kommen sehr stabilp—
Hochleistungs-Frasspindel
mit  hoher Drehzahl zum
Einsatz; die  elektronisch
gesteuerten Bewegungen
gewdhrleisten eine hochprazise
Ausfiihrung der Bearbeitung
gegen(iber der Bezugsfldche.

= =

R300 F

Eine Sonderversion fiir integrierte
Arbeitszellen im FlieBverfahren.
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Diese Version ist fiir die Verkettung mit an-
deren Maschinen fiir Zusatzfunktionen
ausgelegt und eignet sich inshesondere fiir
die Just-in-Time Fertigung von Platten, zu-
mal bei herkdommlichen Spannsystemen die
Riistzeiten in diesem Fall viel langer sind
und unvereinbar mit den Produktions-
anforderungen und einem sehr variablem
Fertigungsmix.

4

Die R300F ist mit einem angetriebenen Rollentisch fiir

' den automatischen Vorschub der Platten ausgestattet,
giner automatischen  Zentriervorrichtung  zum
Ausrichten der Platten vor der Bearbeitung und einer
“intelligenten” Spannvorrichtung, die nur die vom
Werkstiick besetzten Vakuummodule aktiviert. Alle
erforderlichen Einstellungen dieser Vorrichtungen erfol-
gen entsprechend dem jeweiligen Arbeitsprogramm au-
tomatisch tber die CNC-Steuerung, ohne jegliche
Nebenzeiten.




Automatischer Werkzeugwechsler

Er wird direkt an den Arbeitsspindeln angebracht
und verfigt dber ein Drehmagazin zur Aufnahme

von bis zu 10 Werkzeugen.

Aggregat mit automatischer
Schwenkung bis zu +/- 45°

Gestattet die Bearbeitung von schrégen
bzw. gebogenen Flachen mit
Interpolation bis zu +/- 45° und kann
mit automatischem Werkzeugwechsler
versehen werden.

Syncron

Elektronische Tastung der
Werkstiicktoleranzen und
entsprechende Anpassung
des Werkzeugweges in
Echtzeit.

Das wichtigste Zubehor:

Aggregat mit automatischer

Schwenkung um 360° i~

Ermdglicht den Einsatz von
Standardwerkzeugen zur Ausfiihrung
von Bearbeitungen mit
Winkelbewegung zwischen
Werksttick und Werkzeug.

Vector

NC-gesteuert, zur Schwenkung

von Spezialwerkzeugen um 360°
(Winkelkdpfe zum Schneiden,
Nuten, Bohren oder Frésen bzw.

zur Spindelachse geneigt
angeordnete Werkzeuge usw.). Auf
Anfrage Interpolationsmdglichkeit
mit der X-, Y- und Z-Achse. ‘

—

Horizontal-Bohrspindeln.

Toolset

Bohraggregate mit unabhé@ngigen Bohrspindeln
Lieferbar sind Aggregate mit mehreren, unabhangigen Vertikal- und

Erfasst mit &uBerster Genauigkeit Durchmesser und Lénge der Werkzeuge,
um das Einstellen schneller und préziser durchzufiihren.

o
o

Routech R300
Technische Daten

haslll0

R 300 2716 R 300 4516
max. Arbeitsbereich ' 2700 x 1700 mm 4500 x 1700 mm
Standard-Tischabmessungen 2600 x 1600 mm 4320 x 1600 mm
max. Achsenabstand zwischen den beiden duBeren Spindeln 1200 mm 1200 mm
max. vektorielle Geschwindigkeit der Achsen X-Y 50 m/min 50 m/min
Laufldngen:
X-Achse 2700 mm 4500 mm
Y-Achse 1700 mm 1700 mm
/-Achse 250 mm 250 mm
Motorleistung der Arbeitsspihdeln 7,5/10/15 PS 7,5/10/15 PS

“Achsverstellung in X, Y, Z

digitale “Brushless”-Motoren

digitale “Brushless”-Motoren

Flihrungen in Xund Y

lineare Prismenfiihrungen mit
Rollenumlaufschuhen

lingare Prismenfihrungen mit
Rollenumlaufschuhen

Schmierung der beweglichen Elemente

automatisch

automatisch

Gewicht (Richtwert)

8.000 Kg

9.000 Kg

1 - bezogen auf die Werkzeugachse

Q/Plalzhedari R300
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"Routech

Ein Komplettangehot an
Bearbeitungszentren fiir industrielien
Einsatz:

Protos /
Py .

R 200 Robot Super

R 200 Super

v R 200 Super Baureihe Euro




Routech R300
Die ganze Welt
an der Leitung.

Teleservice
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Customer
programs

)
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Customer office

Machine
—> programs

==
—» CAD/CAM
Plotter
Producti
—> Cahing
-

Graphic tablet

Digitizer

= Protocad
Um das meiste aus der R300
rauszuholen.

Das Planen, Entwerfen, Zeichnen, Programmieren, Hinterlegen und Ubertragen von
Programmen wird mit Protocad zu einer einzigen, einfachen Biirotatigkeit, ohne

Customer factory

MATERIAL
HANDLING

Notwendigkeit die Maschine anzuhalten.

Die Leistung von Protocad macht viele Vorgénge tberfliissig, optimiert die Werzeugwege,
kalkuliert die Arbeitszeiten, simuliert die Bearbeitungen am Bildschirm und tibertragt die
Programme an die Maschinensteuerung tiber Netzverbindungen oder mit Hilfe von normalen
Floppy-Disketten.

Protocad lduft unter Windows, ist einwandfrei mit den gangigsten CAD-Systemen kompatibel
und kann Dateien in den Formaten DXF und ASCII erkennen und verarbeiten.

GABBIANI

MACCHINE
IDM

MAHROS
MORBIDELLI

ROUYECH
STEFANI

scm group
engineering

€¢scm
Wesee War

Seit 50 Jahren
zu Diensten der _
Holzbearbeitungsindustrie

Zwei Millionen Maschinen im Einsatz in tiber 100 Lanaern,
2000 Beschiiftigte, 12 Herstellerwerke und ein Exportanteil von
liber 70 %.
Zur Unternehmensgruppe gehdren verschiedene Logos mit
Prestige: SCM, das erste Handelszeichen der Gruppe, mit einem
Komplettangebot an Maschinen fiir die Verarbeitung von
Massivholz und Platten fiir kleine und mittelgrole
Betriebe; MORBIDELLI, Bohrmaschinen und -
systeme; GABBIANI Macchine,
Plattenaufteilanlagen; DMC, Schieifmaschinen und
-anlagen; IDM unad STEFANI,
Kantenanleimmaschinen, kombinierte Maschinen
und Anlagen fiir die Format- und
Kantenbearbeitung; ROUTECH, CNC-
Bearbeitungszentren fiir industriellen Einsatz, SCM
Group Engineering, Systemanbieter, MAHROS,
Automatisierungsaniagen und Handlingsysteme;
MINIMAX mit einem breitgefdcherten Angebot an
Maschinen ftir den Handwerker. Die Produktionsstéitten
werden durch 2 GieBereien fiir die Herstellung von Eisenguss
und ein stark automatisiertes Werk fiir die Fertigung von
elektrischen und elektronischen Bauteilen ergénzt. Der Gruppe
ist aulerdem ein eigener Fachbereich fir Forschung und
Entwicklung und ein Ausbildungszentrum angeschlossen.
Vertragshandler und Vertreter in aller
Welt bilden ein engmaschiges
- Vertriebsnetz ftir den Verkauf der
Maschinen der SCM-Gruppe und
werden in Deutschland, Frankreich,
Spanien, GrolBbritanien, Holland, Polen.
Kanada, USA, Japan, Singapore und
Hong Kong direkt von den Filialen des
Stammsitzes unterstiitzt.

)
.




ROUYECH

SCM GROUP spa
3 Routech
via Emilia, 71 - 47900 Rimini - Italy
“Tel.++39/0541/700470
Fax ++39/0541/700293
E-mail routech@woodwork.it
www.scmgroup.it




