Eine Sonderversion
fiir die flexible
| Turenfertigung.

R300 PRT

Diese Ausfithrung wurde realisiert, um den
Tiirenherstellern zu ermiolichen, alle Bearbeitungen
in einem Durchgang vorzunehmen: Ausschniti-
frasunoen, Frasungen fir Aufenprofil,
Schlosskasten, Beschlige und wag
sonst noch immer gefragt wird.

Die spezielle, vollautomatische, NC-
gesteuerte Tischausriistung gestattet

die fliefende Bearbeitung von Tiiren
verschiedener Art und Grofie, eine
nach der an:t&ri ohne jegliches |

Umriisten. S\
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Fester Trager und beweglicher Trager: ermdglichen die flisfende
Just-in-Time Ferligung von Taren untarschiedlicher Art und GroBe: die
Verstellung des beweglichen Tragers erfoigh automatisch Gber elektroni- g
sche Achse ab Programm.

Vorschubsystem: besteht aus zwei Transportbandam, die zwischen den
Haupttrdnern verlaufen und fiir den raschen Einlauf der Tire gegen den
hinteren Léngenanschlag (Endanschlag) sorgen; sie werden wahrend dem
Ausschnittfrdsvargang abgesenkt, um die Werkzeuge nicht zu behindern,

Endanschlag: befindel sich am beweglichen Portal und ermig-
licht die Bazugsposition dber das Programm anzuwahlen, dig sich
entsprechend der jeweiligen Bearbeitungseriordernisse (2.B.; Tiran
mit Furnieriiberstand oder Bogentiiren) von Tir zu Tor dndern kann.
50 wird jede Tir je nach Grofie und Bearbeitungsart immer auf die [ o
beste Waise ausgerichtet und der Aufwand flr das Umriisten der |8 O
spannvorrichiungen reduziert sich deuthich I s

Lingsanschlag:  gestatiet  gin
ginwandiraias Ausrichten der Tdren zur
Gewdnrleistung  einer  einwandfreien
Bearbeitung auch bei schon besdumten
bew. kantenverigimten Tilren; er wird
automatisch ausgeschlossen sobald der
|.adevorgang beendet ist
Gegendruckvorrichtung: wird auto-
matisch geregelt, um die Tdr einwand-
frei gegen den Langsanschlag auszu-
~mhichien. Auf diese Weise ist es auch ein
dch, die aus den Furnierpressen kom
manden Tdrblatter mit  Material
Uberstand zu bearbeiten.
spannvorrichiung:  gewahrieistel
mihelose Positionsregulierung, auto-
matisches und sicheres Aufspannen der
Irblatter, ohne Behinderung der Werkzeuge: die Vakuumverteilung
verldull im Innern des Tragers, ohne Verbindungsschiduche oder .
Anschliisse, die jedes Mal angepasst werden missen. 2

Transportband zur Abfallentsorgung:
befindet sich unter den Trdgern und sichert
eing standige und sichere Entsorgung der

Holzreste zu.



Routech R300

Mit den
Sonderversionen
hohere
Leistungen fur
spezifische
Anwendungen.
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Das Konzept der R300 mit in X fahrbarem
Portal |5t die ideale Lasung flr einige spezi-

tischa Anwendungsn, denen ROUTECH seit
Qﬂginn das  Projekles  besondere
Aufmerksamkeit  gewigmet hat:  Die
Bearbeifung von Tiren, sogar in vollautoma-
tischen Arpeitszellen mit Handlingsystemen
fir die Beschickung und Eninahme und in

Maschinenverkettungsn im Flieverfahren,

Dia Vorteile dieser Sonderversionen liegen
vior ailem in einer viel hiheren Leistung im
Vergleich zu Mehraweckmaschinen, einer be-
sondars groBen Flexibilitdt und siner extrem
enfachen Badienung, die auch noch durch
den Wegfall von Umristarbeiten erleichiert
Wird.




R300 PRT

Ausschnittfrasungen: in beliehiger
Farm und Grofe. Die herau
getiennten Platien kdnnen ais AD
(auf dem Transporiband) enisorgl

werden oder zusammen mit der Tir
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ZUr Welerverwenoung ausiau

Frasungen fiir Schloss-
kasten und Beschldge:
hierfiir kommen sehr siabilg
Hochleistungs-Frasspingeil
mit fhoher Drehzanl zum
Einsatz,; die elekironiscl
gesteuerten Bewegungen
gewdhrleisten eine hochprazise
Ausflihrung der Bearbeitung

L
qeqeniber der Bezugsilache,




Das wichtigste Zubehor:
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L= ' | Automatischer Werkzeugwechsler

E EQWird qirest an ven Arbeilsspindein & gebracht

- ung verfigl Ober ein Drehmagazin zur Aufniahme
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. . Aggregat mit automatischer
Aggregat mit automatischer Schwenkung um 360°
Schwenkung bis zu +/- 45° e R T g
el 'l E E-;_':.-.: ung von schragen Standardwerkzsugen zur Ausfihrung
bzw. gebogenss 1 Fiachen mit von Bearbeilungs
I'IE’:IEI".I:". :5:_ +- 457 und kann WINKeIDewegung Twische
ik automaiischem .‘.:—f-»;f_:c.:_;“:e* werksilck und Werkzeug
VErSENeN Wergen
Syncron o
Elsktranische Tastung der i oSSR
VRl bR R el VN Speziaiwerkzeugen um 360
Werkstiicktoleranzan w Wiirikelkmnta mrm Eehnaidon
enfsprechendsa :-.1“'5 ; ;_”,'r__',”: S e L
des '."'.'P’ BLOWEDES in I,L“ TG sontad
ECHIZEH dngaarans Nerige 08 usw.), Aut
Anfrage Interpolationsmaglichkeit
mit der X- Y- und 2-Achse "r

Euhraggregate mit unabhangigen Bohrspindeln

Ligferbar -|r d Agg Jregal
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Toolset T
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mehreren, unabhangigan Vertikal- und

Erfazst mit auflerster Genavigkent Durchmesser und Lange der Werkzsuge
um das Einstellen schneller und praziser durchzufilhran
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Die ganze Welt
an der Leitung.

— CAD/CAM

Production
P planning

Machine
programs
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MATERIAL
HANDLING

Customer factory

Protocad
Um das meiste aus der R300
rauszuhnlan.

n, Entwerien, Zeichnen, Programmieren, Hinteriegen und Liberiragen van

rammen wird mit Protocad zu einer einzigen, einfachen Blrotaiigksit. ohne
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Mobwendiokeit die Maschime-anzuhalten
Die Leisiung von Protocad macht viele Vorgdnge Gberfilssig, opbimoent e Veerzeugwege
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2 Arbeitszsiten, simuliert die Bearbeifungen am Bilgschirm und dberdrag! dis
die Maschinensteuening 0ber Netzverbindungen oder mit Hilfe von normalsn

0 "T1 ™11

N vcreaad - B b 1 P B e i - A | 1, o e e e
focad Buit urter Windows. ist einwandires mit den gangigsten GAD-Systemen kompatibe

1 kann Dateien in den Formaten DXF und ASCIH arkennen und verarbelien
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Technische Daten

R 300 2716 R 300 4516
max. Arbeitshereich * 2700 1700 mm 4500 % 1700 mm
@_E_;l_n!}grq-]?sahgﬁmessungen 2600 % 1600 mm 4320 % 1600 mm
max. Achsenabstand zwischen den beiden Auferen Spindeln 1200 mm 1200 mm
max. vextorielle Geschwindigkeit der Achsen X-Y Sl m/rmin al mfmin
Laufiangen: : |
X-Achse 2700 mm B0mm
i Y-Achse 1708 mm 1700 mm
Z-Achsa 250 mm 2ol mm
Motorleistung der Arbeitsspindeln 7.5M10M15FS 7.5110M15 P5

chsversiellung in X, Y, /

digitale “Brushless”-Majoren

Fuhrungen in X und Y

lineare Prismenfilnrungsn mii

digitale "Brushless™-Molosen

lineare Prismenithrungen mit

~ Rollerumlaufschuhen Rollenumlautschuhen
Schmierung der beweglichen Elemente automatisch n& automatisch
Gewichl (Richtwert) 8,000 Kg AP 9000Kg
1 - bezogen auf die Werkzeugachse 2
Platzbedart R300 &°
; o 4820 6292
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