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CNC-Bearbeitungszentrum
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6
BALESTRINI IDEA

KOMPAKTHEIT

Die reduzierte GroBe der Maschine vermeidet
den Abbau fiir den Versand und vermindert
so die Installationszeit.

Die GroBe schranken die Leistungen nicht
ein: es ist mdglich, sehr sperrige Teile auch
im Pendelverfahren zu bearbeiten.

SCHNELLIGKEIT

Dank der 5-Achs-Arbeitsaggregate Revolver
sind alle notwendige Werkzeuge flir jede
beliebige Bearbeitung immer zur Verfligung.
Dies garantiert eine unvergleichliche
Durchfiihrungsgeschwindigkeit.

Alternativ kann das Arbeitsaggregat mit
Einzelelektrospindel LI11 bei komplexen
und schweren Bearbeitungen angewendet
werden.

FLEXIBILITAT

Balestrini idea kann mit Traversentisch oder
Multifunktionstisch ausgestattet werden.

Der Traversentisch wurde dazu entworfen,
um die maximale Modularitat nach dem
Produktionsbedarf zu haben. Die Combi-, Jig-
free und CSR-Werkstiickspannvorrichtungen
passen sich perfekt an die Bearbeitung von
Werkstiicken jeglicher Form an.

Der SCM Multifunktions-Aluminium Arbeitstisch
garantiert perfekte dauerhafte Planaritat.
Das direkt integriertes Vakuumsystem und
spezielle T-Nuten ermdglichen eine optimale
Werkstlickblockierung.



SICHERHEIT

REINIGUNG

balestrini idea

CNC-Bearbeitungszentrum

INNOVATION

Um die MaschinengesamtmalBe zu
reduzieren und gleichzeitig in volliger
Sicherheit zu arbeiten, ist die Maschine
mit einer Schutzkabine mit vertikalen
Schiebetiiren ebenfalls ausgestattet.

Die verschiedenen verfligharen
Reinigungssysteme ermdéglichen Umwelt
sauber zu halten und Wartungsarbeiten
erheblich zu reduzieren.

Die Maschinensteuerung ist einfach, effektiv
und von sofortiger Verwendung tber den
Touchscreen der eye-M PRO Bedienkonsole und
der neue Maestro active Mensch- Maschine-
Schnittstelle.

Die neue Smart Pro CAD/CAM-Software
ermoglicht Werkstlicke und Bearbeitungen
zu erzeugen, Werkzeugwege automatisch
zu optimieren und in einer einzigen
Arbeitsumgebung zu simulieren, indem die
Programmierzeit stark reduziert wird.

Die perfekt integrierte loT-Plattform Maestro
connect visualisiert, analysiert und tiberwacht
alle Daten, die von der Maschine kommen und
zur Steigerung der Produktivitat, Reduzierung
der operativen, Energie- und Wartungskosten
unerlasslich sind.
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UBERSICHT DER TECHNISCHEN EIGENS

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Hohe vertikale
Achsenhub fiir die
Bearbeitung der
Werkstiickhdhe
bis zu 620 mm.

N° 1 oder 2
Arbeitstische

Multifunktionsarbeitstisch

- geeignet fiir jede beliebige

o Werksttickreferenz- und
"::.t Spannungsanforderung.

Traversentisch konfigurierbar
mit Combi, Jig free und CSR
Werksttickspannvorrichtungen.
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balestrini idea

CNC-Bearbeitungszentrum

5-Achs-Arbeitsaggregat
mit Einzelelektrospindel
doppelgerichtet

oder Revolver mit
automatischem
Werkzeugwechsel und
Flussigkeitskiihlung.

eye-M PRO
Bedienkonsole

mit 2 mdglichen
Einbaumdglichkeiten:
im Schaltschrank
oder auf mobilem
Konsolenwagen.

Lineares

\ Werkzeugmagazin
B an der Séule des

Portals befestigt.
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ARBEITSAGGREGATE

& |
ARBEITSAGGREGAT LI11
Dank ihrer &auBerst kompakten Geometrie ermdglicht das
Arbeitsaggregat LI11 Bearbeitungen an komplex geformten

Elementen. Die 12 kW-Elektrospindel macht das Arbeitsaggregat
leistungsstark, flir ein ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhaltnis.
Bidirektionales Arbeitsaggregat, dassichumdie B-und C-Achsedreht,
mit automatischem Werkzeugwechsel und Fliissigkeitskiihlung.

LI11 CS33 Cs44
. 1X12
Nennleistung 1X12 5% 95 4X9.5
Max. Drehzahl 24000 24000 24000
Werkzeugwechsel JA JA NEIN
HSK 63 F +

Anschluss HSK 63 F ERA0 ER40
Kihlung FLUSSIGKEIT  FLUSSIGKEIT ~ FLUSSIGKEIT

Max. Werkzeug- .
durchmesser £t

* Unbegrenzte B-Achsen-Drehung fiir Werkzeugdurchmesser bis 200 mm.
Von 200 bis 400 mm B-Achsendrehung begrenzt auf 110°.

ARBEITSAGGREGAT CS33

Es ist mit 3 immer einsatzbereit unabhangigen Elektrospindeln,
eine davon mit Werkzeugwechsel, ausgestattet. Das Arbeitsaggregat
zeichnet sich durch eine Drehung um die B- und C-Achsen und
ein stromlinienférmiges Design, das die Bearbeitung der komplex
geformten ermdglicht.
garantiert einen perfekten Wirkungsgrad fiir die Warmeableitung.

Werkstiicken Die Flissigkeitskiihlung

ELEKTROSPINDEL 12 KW

20
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10
5
e T T T T T T T |
3000 6000 9000 12000 15000 18000 21000 24000
Drehmoment/  Drehmoment/ Leistung/ Leistung/
Torque S1 Torque S6 60% Power S1 Power S6 60%



balestrini idea

CNC-Bearbeitungszentrum

ARBEITSAGGREGAT CS44

Es ist ein Einstiegs-Arbeitsaggregat mit 4 unabhadngigen
Elektrospindeln  mit  Flissigkeitskihlung  und  ohne
Werkzeugwechsel ausgestattet. Das Arbeitsaggregat zeichnet
sich durch eine Drehung um die B- und C-Achsen und ein
stromlinienférmiges Design, das die Bearbeitung der komplex
geformten Werkstlicken erméglicht.

ELEKTROSPINDEL 9,5 KW
10
5
0 T T T T T T T | _ , _ _ )
3000 6000 9000 712000 15000 18000 21000 24000 Die Arbeitsaggregate CS33 und CS44 sind mit pneumatischem
........ . Auswuchten der Z-Achse bei geschlossenem Kreislauf serienmaBig
Drehmoment/  Drehmoment/ Leistung/ Leistung/ ausgestattet, Grundvoraussetzung, um signifikante Einsparungen
Torque S1 Torque S6 60% Power S1 Power S6 60% beim Druckluftverbrauch zu erzielen.
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ZUBEHOR FUR
ARBEITSAGGREGATE

VORRICHTUNG ZUR WERKZEUGMESSUNG UND NULLSETZUNG DER ACHSEN BOHRAGGREGAT AUF
ARBEITSAGGREGATE CS33 UND CS44

Um mehr Bohrungen in einer Einzeloperation

Auf manuell kippbarem Auflager montiert. Es erlaubt:
e Messung des Werkzeugdurchmessers und der Lange

« Nullsetzung der B- und C-Drehachsen. durchzufiihren. Es ist auf der Seite des

WERKZEUGMAGAZINE

LINEARES WERKZEUGMAGAZIN MIT 6 ODER 8 POSITIONEN

Lineares Vertikalwerkzeugmagazin an der Saule des Portals befestigt.

Die Ausldsebewegung mit dem Kurbelwellenmechanismus reduziert die
Werkzeugwechselzeit. Es ist moglich, ein zusatzliches Werkzeugmagazin auszuwahlen,
das an der gegeniiberliegenden Saule des Portals befestigt ist.

Arbeitsaggregats angebracht und mit 5 oder
7 Vertikalspindeln ausgestattet.

LINEAR

Fir Arbeitsaggregate LI11 - CS33
Positionen 6 8
Positionsachsabstand 115 82
Séageblatt-Durchmesser max. 400 400
Werkzeuglange (inkl. Werkzeughalter) max. 180 180
Einzelnes Werkzeuggewicht max. (kg) 6 6
Gewicht auf Werkzeugmagazin max. (kg) 20 20




TRAVERSENTISCH

balestrini idea

CNC-Bearbeitungszentrum

Der Traversentisch ist die optimale Losung fir alle, die Flexibilitat und einfache Einrichtung benétigen. Auf dem Arbeitstisch kénnen

einer oder mehrere Traversen zur Unterstiitzung der Werkstiickspannvorrichtungen wie Combi, Jig free und CSR montiert werden.

UNIVERSALWAGEN

Jede Werkstiickspannvorrichtung wird an der Traverse durch
einen Universalwagen verriegelt, der entlang der gleichen Traverse
bewegt werden kann. Millimeterlinien und Referenzstifte machen
die manuelle Einrichtung sehr prazise.

ABSENKBARER REFERENZANSCHLAG

Am Ende der Traverse und an der Seite des Arbeitstisches
positioniert, garantiert ein absenkbarer Referenzanschlag eine
genaue Werkstiickreferenz.

¢scm 1



TRAVERSENTISCH

WERKSTUCKSPANNVORRICHTUNGEN

CcomBI VAKUUMTISCH

Die optimale Vorrichtung zur Spannung von Schablonen und groBen Werkstiicken. Sie  Vakuumtisch aus quadratischem Bakelit
besteht aus einem quadratischen Bakelit-Vakuumtisch und einem Aluminiumtisch,  zur Spannung von Vorrichtungen oder
orthogonal zueinander positioniert. Werkstiicken durch Vakuum.

JIG FREE CSR

Zur schnellen und einfachen Spannung langer Werkstiicke mit relativ kleinen  Wirtschaftliche Lésung aus Aluminium,

Querschnitten, die Bearbeitungen auf den 5 Seiten erfordern. Das Stiick wird korrekt ~ mit der die Hohe der Schablonen erhéht

referenziert, da ein Referenzanschlag an der Seite der Spannvorrichtung Jig free  werden kann, um Kollisionen zwischen den

blockiert ist. Arbeitsaggregaten und dem Arbeitstisch zu
vermeiden.

12



Der SCM Multifunktionstisch aus Aluminium gewahrleistet maximale Zuverlassigkeit. Gekennzeichnet durch eine perfekte

dauerhafte Planaritét, verformt sich der Tisch trotz Anderungen der Umgebungsfaktoren wie Temperatur und Feuchtigkeit nicht.

Die T-férmigen Nuten erméglichen die starre Befestigung eventueller zusatzlicher Spanner, die nicht von SCM geliefert wurden.
Es ist moglich den Arbeitstisch mit Saugern auszustatten, die gemal Werkstlicktyp und -geometrie frei befestigt werden.

¢scm :;



OPTIONALE SYSTEME

REITSTOCKSYSTEM "DREHACHSE"
Interpolierte Achse zur Bearbeitung von bis zu 1050 mm langen Werkstiicken mit einer Zylindersymmetrie.

VAKUUMSYSTEM

Balestrini  idea kann mit  einem
Vakuumsystem und einer 90 m3/h
Vakuumpumpe flr jeden Arbeitstisch
ausgestattet werden.

Das Vakuumsystem ist notwendig, wenn die
Ausristung fir Multifunktions-Arbeitstisch
und die Werkstiickspannvorrichtungen
COMBI, CSR und Vakuumtisch verwendet
werden.

14



SICHERHEITSSYSTEME =~ Palestrini e

CE-SCHUTZKABINE MIT VERTIKALEN SCHIEBETUREN
Eine Schutzkabine schiitzt den Bediener vor dem versehentlichen Auswurf von Teilen und gleichzeitig garantiert vollstandige

Ergonomie im manuellen oder automatischen Belade- / Entladevorgang. Das zentrale Schott kann abgenommen werden, um
das bearbeitbare Volumen zu verdoppeln.

EXTRAKTIONSSCHLITZE AUF DEM MASCHINENBETT
Mit direktem Anschluss an das Absaugsystem zur Vermeidung
von Spanen-Akkumulation.

SAMMLUNGSBEHALTER FUR SPANE UND ABFALLE

Sie befinden sich am Maschinenbett und ermdglichen den
Transport von Spéanen und Abfall in Richtung der Vorder- und
Rickseite der Maschine.

¢scm ;5






EYE-M PRO balestrini idea
BEDIENKONSOLE

Bis zu 32GB DDR4 RAM.

2 GB LAN Anschliisse
Externer USB 2.0

Multitouch-Technologie
mit 10 Beriihrungspunkten

Industrielle Stromversorgung

Zwei-Zonen-RGB-LED-Leiste

21,5” LCD Widescreen FullHD Display

intel® Skylake CPU

Bedientafel mit linearem Design, einfach und elegant, betont den "Vollbild" -Effekt.
Uber die integrierte LED-Statusleiste kann der Bediener den aktuellen Maschinenstatus auf einen Blick erkennen.

90083000 W)

i g
l ".E .ﬁ i’
"

2 Einbaumdglichkeiten: im Schaltschrank oder auf mobilem Konsolenwagen.

escm 17



Maestro Digital Systems

INTELLIGENTE SOFTWARE UND DIGITALE DIENSTE ZUR VERBESSERUNG DER
PRODUKTIONSLEISTUNGEN DER HOLZ- UND MOBELINDUSTRIE.

Programmierung

Planung und Generierung der SOFTWARE

Maschinenprogramme

Einfach, intelligent und.integrierbar.

Die Maestro-Software wird auf der
Grundlage der Maschinentechnologie und
des gesamten Prozesses angepasst. Die

M aestro Oﬂ:lce kompletten Maestro-Software Programme

haben eine gemeinsame Aufgabe:

einfach zu bedienen, sodass jeder
Bediener die Software einfach und sicher
erlernen und verwenden kann intelligent,
mit Algorithmen und Rechenmadulen,

die das bestmdgliche Ergebnis erzielen
integrierbar mit der vorhandenen Software

am |
B im Unternehmen, um den gesamten
u ro Kundenprozess zu verwalten.

Werkstatt

Maestro active

y Frasarbeiten
Schnitt > Bohrarbeiten




SCM begleitet holzverarbeitende Unternehmen wahrend des gesamten Prozesses und bietet Maschinen
mit Softwareldsungen und digitalen Diensten an. Dabei wird stéandig auf die Verbesserung der Leistungen

geachtet, um die Produktivitdt des Unternehmens zu optimieren.

Die SCM-Softwarelésungen werden so entwickelt, dass sie in die vorhandene Software des Unternehmens
integriert werden kdnnen, um den Einsatz der Maschine und den gesamten Prozess zu optimieren.

DIGITALE DIENSTE

Uber die loT-Plattform, die die

Daten der Maschine erhebt und 1
analysiert, hat SCM eine Welt
digitaler Dienste geschaffen, die
von Maestro connect aktiviert

2

Maschineniiberwachung, Wartungsunterstiitzung

KPIs, Friihwarnung

werden.

Durch den Anschluss einer SCM 3
Maschine iber Maestro connect Vorausschauende
kann sich jeder Kunde flir ein Wartung, maschinelles
umfangreiches Programm an Lernen

Mehrwertdiensten anmelden. Der
Kunde wird wahrend des gesamten
Lebenszyklus der Maschine so
begleitet, um die Produktivitat

und Effizienz zu verbessern.

4
M aest rFro Cconn eC't Export von Berichten

und historischen

loT-Plattform Daten

Erweiterte
Garantie
1
Intelligentes B
Lernen, Videos Remote-Support

und Tutorials erhoht




Smart Pro

SMART PRO st eine auBergewdhnlich
moderne CAD/CAM-Software zur Erstellung
und Verwaltung von Frasarbeiten, Bohrarbeiten,

Schnitten usw., die sich einfach und zuverlassig

bedienen Iasst.

Smart Pro ist in zwei Versionen verfiigbar:

e Version Basis: 3-Achs-CAD/CAM-Software
mit Import der 5-Achs-Bearbeitungen von
externer Software.

e Version Advanced: 5-Achs-CAD/CAM-Software.

20
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FUNKTIONEN

Aufgrund der 3D-Zeichnung der Maschine und der Werkstiickspannvorrichtungen erméglicht unsere
Software folgendes:

SIMULATION

Mit der Software kinnen Arbeitszyklen im voraus simuliert und dadurch alle gemachten Anderungen und
Optimierungen angezeigt werden. Dadurch ergibt sich eine enorme Zeitersparnis beim Einrichten der
Maschine, wodurch das Musterstiick viel schneller zur Verfiigung steht.

KOLLISIONSTEST
Die Software weist auf alle eventuellen Interferenzen zwischen den Werkzeugen und dem Werkstiick
oder den Maschinenteilen hin.

OPTIMIERUNG DER WEGE AUSSERHALB DES WERKSTUCKS
Durch die Software werden die von einem Bearbeitungsvorgang zum néachsten ausgefiihrten
Werkzeugbewegungen automatisch optimiert.

ARBEITSMAKROS
Die Software verfiigt iiber Makros, die die Programmierung sich wiederholender Arbeitsablaufe
vereinfachen und beschleunigen.

5-ACHSEN-WEGINTEGRATION
Mit der Software konnen programmierte Werkzeugwege importiert und in andere CAD/CAM-Systeme
integriert werden.

CAD-PERFORMANCE

Mit der SOFTWARE kdnnen sowohl Wege frei gezeichnet und unterschiedliche CAD-Formate verwaltet
werden, sodass die Zeichnungen der in der Maschine zu platzierenden und von dieser zu bearbeitenden
Werkstiicke auf einfache Weise importiert werden kdnnen.



Maestro active cnc

Maestro active ist die neue gemeinsame Bedieneroberflache fiir alle SCM Maschinen.
Derselbe Bediener kann verschiedene Maschinen betatigen, als die Maestro active
Oberflache Software das gleiche look&feel, die gleiche Icons und einen gleichen
Ansatz zur Interaktion hat.

EINFACHE BEDIENUNG

Die neue Oberflache wurde eigens fir eine sofortige Anwendung (iber touch
Bildschirm entwickelt und optimiert. Grafik und Icons wurden fir eine
bedienerfreundliche Benutzung neu aufgezeichnet.

KEINE FEHLER

Verbesserte Produktivitdt dank der integrierten Vorgdnge zur Hilfe und
Wiederherstellung, welche die Méglichkeit von Fehler seitens des Bedieners
vermindern.

--.A

Werkstatt

VOLLSTANDIGE KENNTNIS DER MASCHINENEREIGNISSE

Maestro active cnc UND TEILEN DER BEDIENERERFAHRUNG

Maestro active ermdglicht die Zeiten betreffend Wartung, Bildung und andere Ereignisse zu verzeichnen, und alle
Tétigkeiten in einer Database aufzubewahren. Das know - how des Bedieners wird gespeichert und zur Verfiigung

EI N E R EVO LUTI 0 NARE des Unternehmens gestellt, dank der Moglichkeit, alle Ereignisse zu erlautern und beweisen.

INTERAKTION M IT FORTGESCHRITTENE ORGANISATION DER PRODUKTION
Maestro active ermdglicht, mehrere Bediener mit unterschiedlichen Rollen und Verantwortungen zu konfigurieren, je
I H R E R s c M nach Maschinenanwendung (z.B.: Bediener, Servicetechniker, Verwalter, ...). AuBerdem kann man die Arbeitsschichte

MAS c H I N E an der Maschine festsetzen, und danach fiir jeden Schicht Tatigkeiten, Produktivitat und Ereignisse ermitteln.

ABSOLUTE QUALITAT DES BEARBEITETEN WERKSTUCKS

Mit Maestro active wird die Werkstiickqualitat nicht mehr durch abgenutzten Werkzeugen geféahrdet.

Am Ende der Lebensdauer des Werkzeugs sendet das neue Tool Life Determination System von Maestro
active Mitteilungen, um das Werkzeugauswechseln zu empfehlen.

AUSRUSTUNG? KEIN PROBLEM!

Maestro active fiihrt den Bediener wahrend der Ausriistung den Werkzeugwechsler.

escm 21



9RLD OF SERVICES
FOR GREATER
[ENCY

Maestro connect

SCHLIESSEN SIE IHRE SCM MASCHINE AN, UND PROFITIEREN SIE VON
ZAHLREICHEN ZUSATZLEISTUNGEN

Indem Sie lhre Maschine mit der loT Maestro connect Technologie ausstatten, werden
Sie zu einem breiten Leistungsprogramm Zugang haben. Sie werden zahlreiche exklusive
Leistungen nutzen, die Sie fiir die ganze Lebensdauer der Maschine unterstiitzen werden.

SCHNELLERER KUNDENDIENST SEITENS DER SCM SERVICEABTEILUNG

Durch die von Maestro connect an den Kundendienst tibertragene Informationen werden Sie schnelle
und rechtzeitige Wartungseingriffe erhalten. Der “Status” Ihrer Maschine wird immer fiir den SCM
Kundendienst zuganglich sein, was die Diagnose- und Lésungszeiten erheblich reduzieren wird.

IHRE MASCHINE IMMER IM GRIFF
Mit Maestro connect kdnnen Sie lhre Maschine mit einem Satz zusatzliche Sensoren

ausrlsten, um Ereignisse zu ermitteln und den Bediener benachrichtigen, falls die Maschine
nicht in optimalen Bedingungen arbeitet.

DIGITALE DIENSTE

SMART MAINTENANCE: VERRINGERUNG DER WARTUNGSZEITEN

Maestro connect verringert die Wartungszeiten durch:
o die automatische Planung aller Wartungseingriffe, um eventuelle Schaden vorzubeugen und unter besten Bedingungen zu arbeiten
o cine direkte Verbindung mit dem SCM Kundendienst durch eine automatische Funktion zum Offnen eines “Tickets*.

SMART MACHINE: iHRE SCM MASCHINE IMMER ERREICHBAR, STANDIG UND UBERALL

Eine angeschlossene SCM Maschine zu haben bedeutet dass sie immer “im Reichweite” ist.

Maestro connect ermdglicht, die Maschinenangaben in Echtzeit auch unterwegs zu iiberwachen, und sendet an die verbundenen Vorrichtungen (PC, Tablet, Mobiltelefon) Meldungen beim
Auftreten von Alarmsignalen oder Stillstanden; dadurch kann man iiberpriifen, ob die Wiederherstellungsvorgange sofortig erfolgen.

SMART MANAGEMENT: oPTIMIERUNG DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN

Die Berichte und die KPI von Maestro connect erméglichen eine griindliche Auswertung von Ereignissen und Produktionszeiten, sodass der Kunde seine Kenntnis der eigenen Leistungen und Ergebnisse
verbessert.

SMART LEARNING: UNTERSTUTZUNG BEI DER WARTUNG

Maestro connect bietet ein Multimediasystem mit Videos und Dokumenten, um dem Bediener bei einer selbsténdigen und schnellen Problemldsung oder bei Wartungseingriffen zu helfen.

SMART WARRANTY: IHRE MASCHINE IMMER IN PERFEKTEM ZUSTAND

AuBer den Vertrdgen zur programmierten Wartung, ist es auch méglich, die Garantie von 1 Jahr auf 2 Jahre* zu verdoppeln.
* Bitte lesen Sie den vollstindigen Vertrag, um die Bedingungen am besten zu verstehen.
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TECHNISCHE DATEN

ARBEITSTISCHABMESSUNGEN

S
MODELL Y (mm) X*(mm) L (mm) % m.\?‘f' { BN
~ =

_balestmm 1100 630 1400 = J‘l | .
idea el
Calestrin -ll-Y/ 3 g 'a

alestrini R ' =
: 1100 1400 1400 .- ll . -
idea m mono ‘;«éﬂ R /.;\1 i
I_:)alestrlnl 1100 680 1400 P & ‘::_;‘.f i &
idea m : o
(*) Nennabmessungen
BEARBEITBARER VOLUMEN
MODELL E(mm) F(mm) G (mm) H (mm) S q¢
e 700 1480 1200 620 | 'Il '
idea R

. 1480 1480 1100 620
idea m mono

palestrini 700 1480 1200 620 \ P H
idea m F
H = Abstand zwischen Arbeitstisch und Elektrospindel

(inkl. Werkzeughalter)

balestrini y : T d‘;I | ‘

& R
PLATZBEDARF N

MODELL A(mm) B(mm) C(mm) D (mm) -

balestrini 3300 4250 3300 2200
idea
balestrini

. 3300 3500 3470 2200
idea m mono

balestrini

. 3300 4250 3300 2200
idea m




balestrini idea

CNC-Bearbeitungszentrum

Achslauf X mm 1700

Achslauf Y mm 1800 o0 1900

Achslauf Z mm 700
Achsgeschwindigkeit X - Y - Z m/min 90 - 90 - 60

Typ Traversentisch — Multifunktionstisch
Typ LI1T1 - CS33 - CS44

Max. Drehzahl U/min 24000

Drehung B ° +/- 120 (LI11) — 360 stufenlos (CS33 und CS44)
Drehung C ° +/- 370 (LI11) — +/- 370 (CS33 und CS44)
Linear Positionen 6-8
Nenndruck der Druckluft bar 6
Druckluftverbrauch NI/min 200
COMPANYWITH D el ity Ko e poc Meschnenaissie
CERTIFIED BY DNV GL dargestellt. Der Hersteller behélt sich das Recht vor, alle Daten

und MaBe ohne Vorankindigung zu éndern; solche Anderungen

=1S0 9001= beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.

Maximalerermittelter Gerduschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut ISO 3746:1995. Akustischer Druck in Arbeit bei 83 dbA

(gemessen entsprechend EN I1SO 11202:1997, Ungewissheit K = 4dB).

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen” Gerduschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das Personal in
8Stunden ausgesetzt ist, hdngen diese letzteren auch von den tatsédchlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem Gerdusch ausgesetzt ist, akustische
Bedingungen des Arbeitsplatzes und Anwesenheit anderer Gerduschquellen, d.h. Anzahl anderer Maschinen und Arbeitsabléufe in der Umgebung.

¢*scm 5



DIE ENTSCHEIDENSTEN HOLZBEA
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit Gber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen MarktfUhrer im
Bereich der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

510]0) Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group, dem

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien.
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HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM,
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL




RBEITUNGSTECHNOLOGIEN |

fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SSTAND IN BEZUG AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.
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SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
TECHNISCHE BAUTEILE

escm is more

woodworking technology
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - scm@scmgroup.com
www.scmwood.com




