


F 520/F 410

DESIGN SCM: EIN ERGONOMISCHER STIL

MUHELOSE UND SICHERE
BEDIENUNG

Die zentral angeordneten
Bedienungselemente sind in jeder
Arbeitsposition leicht erreichbar.
Durch Betétigung des Pedals
(Aufgabetisch) wird eine schnelle und
sichere Einstellung erreicht und dem
Maschinenfiihrer die Méglichkeit
gegeben, das Werkstiick mit beiden
Héanden unter Kontrolle zu halten.

HOCHWERTIGE
FERTIGUNGSQUALITAT

Extrem lange Maschinentische
(2960 mm Mod. F 520) mit
grossdimensioniertem Aufgabetisch
(1780 mm) ermaoglichen eine
Totalauflage des Werkstticks,
wodurch die besten Voraussetzungen
fir eine perfekte Abrichtung sehr
langer Werkstticke gegeben sind.

Dieses Modell entspricht den
fortschrittlichen technologischen und
ergonomischen Kriterien von SCM:
hdchste Sicherheit in
Bearbeitungsphase, unbegrenzte
Zuverldssigkeit.
Konstructionsmerkmale:

- Extrem lange Arbeitstische
(Aufgabetische (Aufgabetisch

1450 mm) fir perfektes Abrichten
auch grossdimensionierter
Werkstiicke;

- Viermesser-Hobelwelle mit
Durchmesser 120 mm;

- Langlochbohreinrichtung (auf
Anfrage) mit grossdimensioniertem
Auflagetisch und leichtgdngigen
Bewegungen;

- Abrichtanschlag mit Festanschlagen
bei 45° und 90°, sowie von der
Bedienseite aus ablesbare
Neigungsgradanzeige.




TECHNOLOGIE
UND
ZUVERLASSIGKEIT U

MASCHINENSTANDER

Die extrem steife Stahlkonstruktion
garantiert perfekte Ebenheit der
Arbeitstische, auch bei unebenen
Bodenverhéltnissen.

MASCHINENTISCHE

Die mehrfach versteifte
Gusskonstruktion mit
Parallelogramm-Verstellung
garantiert fir jede Spanabnahme den
konstanten Abstand zwischen Tisch
und Messerwelle, sowie Parallelitét
der Tische zur Messerwelle.




PEDAL UND
MIKROMETERANZEIGE

Die Einstellung der Spanabnahme
erfolgt Uiber das hydraulische Pedal
auf Mod F 520, das eingegebene
Maf ist vom Arbeitsplatz aus auf der
Anzeige unproblematisch abzulesen.

HOHL-UND SPITZ-
FUGENREGULIERUNG

. Wahl der konkaven oder konvexen

(U Bearbeitung der Werkstickoberflache
Uber einen Hebel mit entprechender
Anzeige.

HOBELSPINDEL IN NEUER
AUSFUHRUNG FUR WENDEMESSER

Absolut prazise Messerpositionierung mit
zentrifugaler automatischer Blockierung in
Sekundenschnelle.

ABRICHTANSCHLAG

Die Gusskonstruktion mit
grossdimensionierter Auflagefléche
(1500x175 mm Mod F 520) garantiert
auch bei Schwerbetrieb extreme Steifheit
und winkelgenaue Bearbeitung
tiberdimensionaler Werkstlicke. Die
Anschlag-Neigung von 90° bis 45° ist von
der Bedienseite aus auf der
Neigungsgradanzeige muhelos ablesbar.

LANGLOCHBOHREINRICHTUNG

Die Langlochbohreinrichtung verfugt
Uber einen groBdimensionierten Tisch
mit leichtgangigen Horizontal-,
Vertikal-, und Querbewegungen,
deren groRe Hubwege diese
Einrichtung sehr vielseitig machen.




TECHNISCHE DATEN

Nutzbare Arbeitsbreite mm. 410 520
Gesamttischlénge mm. 2600 2960
Aufgabetischlange mm. 1450 1780
Abnahmetischlénge mm. 1150 1180
Arbeitstischhéhe mm. 850 850
Hobelwelle Drehzahl UpM 5000 5000
Spindeldurchmesser (Messeranzahl) mm./Stck.120 (4) 120 (4)
Grosste Falztiefe mm. 20 20
Abrichtanschlag Abmessungen mm. 1100x175 150075
Schrégstellung bis zu 45° 45¢°
Motorstérke KW (PS) 4(5.5) 4 (5,5)
Nettogewicht kg. 750 950
Gewicht bei seemadssiger Verpackung Kg. 870 1100
Abmessungen der seemassigen Verpackung mm.  2650x850x1100 3060x970x1100
HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR ~
Langlochbohreinrichtung:
Tischabmessungen mm. 540x330 540x330
Langslauf mm. 200 200
Querlauf mm. 120 120
Vertikalhub mm. 125 125
SCM-Messerwelle mit Wendemessern
Max. lieferbare Motorstérke kW (PS) 5.5 (7.5)
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Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich.




SCM GROUP gehért auch heute zu den
grossten Herstellern von Maschinen und
Anlagen fiir die Holzbearbeitung der
Welt: 1.000.000 aufgestellte Maschinen in
mehr als 100 Léndern, Uber 2.000
Beschaftigte, 27 Mitgliedsfirmen,

16 Herstellungswerke und ein Export-Anteil
von 70% der Gesamtproduktion des
Konzerns.

SCM GROUP:
FORTSCHRITT IST TRADITION

Die drei wichtigsten Fachbereiche, in denen
der Konzern iiber seine Mitgliedsfirmen
tatig ist, umfassen: Maschinen und Anlagen
fir die Holzbearbeitung, Giessereien und
Bauteile, Forschung und Berufsausbildung.
Auf dem Gebiet der Holzbearbeitung
unterteilt sich die Produktreihe in
Maschinen fir die Bearbeitung von
Massivholz und Platten.

Der Konstruktionsentwurf aller Maschinen
erfolgt mit Hilfe von CAD/CAM-Verfahren
und die Produktion entsprechend moderner
NC-Fertigung Technologien.

Der weltweite Vertrieb der Maschinen
wird durch 350 Vertagshandler und
Vermittlungsagenten und iiber 1.200
Verkaufsstellen gedeckt. Der
Kundendienst kann zur Fehlersuche bei
Stérungen auf NC-gesteuerten Maschinen
von einem Telediagnose-System (iber
Computer Gebrauch machen und einem
Ersatzteil-Lager mit Entnahme und
Verwaltung durch Roboter.

Auf diese Weise ist nicht nur eine rasche
Versorgung in aller Welt méglich,
sondern auch eine kompetente
Beratung der Kunden vor und nach dem
Verkauf.

Die Bedeutung, die Forschung und
Entwicklung beigemessen wird, ist eine
Konstante der Betriebsgeschichte des
Konzerns und zielt nicht nur auf Vorteile
hinsichtlich Wettbewerbsfahigkeit und
Konstruktion, sondern auch auf eine
Verbesserung der Bedingungen am
Arbeitsplatz.

Die dem Konzern angeschlossene
Organisation fiir angewandte Forschung,
CSR Consorzio Studi, verfiigt tiber
moderne Studien- und
Versuchs-Einrichtungen, zu denen u.a.
auch ein Larmforschungslabor gehort.
Die CSR stellt auch Untersuchungen Gber
Unfallverhitung, Ergonomie, Umwelt- und
Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz an:
Staubemission, Lichtstérke, Mikroklima.
Im Bewusstsein wie wichtig die
Berufsausbilding ist, hat die SCM-Gruppe
auch das CSR TRAINING CENTER
gegriindet, eine Berufsschule zur
Ausbildung von Fachleuten fiir die
Holzindustrie.







