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nova Hobelmaschinen ™

Abrichthobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen,
Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine.
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nova:

Garantierte Qualitit, die sich jeder leisten kann.
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nova 1oDelmasceninen
Abrichthobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen,
Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine DESIGN, ZUSCHNITT, DICKENHOBELN UND FEINBEARBEITUNG, FRASEN, SCHLEIFEN, MONTAGE
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NOVA
GARANTIERTE QUALITAT, DIE SICH JEDER LEISTEN KANN

PERFEKTE o
VERARBEITUNGSQUALITAT -~

CLASS
DIE BESTE LOSUNG FUR HOHE ANFORDERUNGEN

Die Scm Standardmaschinen Baureihe: Abrichthobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen,
nova, class und L'invincibile. kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine.

scm Standardmaschinen nova Hobelmaschinen \
|
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nova Hobe

Abrichthobelmaschinen.

maschinen

NOVA

Nutzbare Arbeitsbreite
Gesamttischlinge
Einlauftischlinge

Messerwelle Durchmesser (Messeranzahl)
Messerwelle Drehzahl
Abrichtanschlag Abmessungen
Schragstellung Abrichtanschlag
Hauptmotorleistung
Absaugvolumen
Absaughaubendurchmesser

Nettogewicht

F 410
410
2610
1440
120(4)
5000
1200X190
90%45°
5 (7)
1000
120

650

F 520
520
2750
1550
120(4)
5000

1200X190
9045
5(7)
1000

120

85 o

o7




HOHE VERARBEITUNGSQUALITAT

Hohe  Verarbeitungsqualitit  dank  der
vibrationsfreien und grofRdimensionierten Tische
aus rippenversteiftem Grauguss. Die Positionierung
Uber Exzenter hilt die Parallelitat der Arbeitstische
zur Abrichiwelle konstant unter allen Bedingungen
des Materialabtrags.

FLEXIBILITAT FUR

ALLE BEARBEITUNGEN

Der robuste Abrichtanschlag aus Aluminium  mit
Schwenkbereich ven g0 bis 45° erméglicht alle
Bearbeitungen, Der klappbare Zusatzanschlag
ermoglicht die Bearbeitung von diinnen Werkstticken
unter sicheren Arbeitsbedingtingen:

EINFACHE EINSTELLUNG

Die Eifistellting den Spanabnahme erfolgt einfach und
schnell tiber einen Hebelin ergahomischer Pasitior.
Anzeige filt Spanabnahme ilber Gradskala.

nova Hobelmaschinen

I
Abrichthobelmaschinen. nova hohe Yerarbeitungsqualitét '
Garantierte Qualitat, die sich jeder leisten kann. '



nova Hobelmasch

Dickenhobelmaschinen.

¥ Bautischlerein und Zimmereien

H 300 mm

NOVA

Nutzbare Arbejtsbreite
Dickentischabmessungen
Max. (Min.) Arbeitshéhe
Min. Werkstiicklinge

Max. Spanabnahme
Messerwelle Durchmesser (Messeranzahl)
Messerwelle Drehzahl
Vorschubgeschwindigkeit
Motorleistung
Absaughaubendurchmesser
Absaugvolumen

Nettogewicht

U/min.
m/min
kW (Ps)
mim
mifh
Kg

S 520
528
520%X900
300 (3.5)
220

8

120 (4)
4500
5-8-12-18
7 (9:5)
150
1300
680

5630

630
630X1000
300 (3,5)
260

8

120 (4)
4500
5-8-12-18
7(9:5)
150

1300
820




ROBUSTHEIT UND STEIFIGKEIT

Die Hoheneinstellung des Arbeitstisches iber 4
groRdimensioniertent Spindeln sichert eine hohe
Prazision unter allen Arbeitsbedingungen. Die
Atrbeitstischposition bleibt perfekt standfest; ohne
Notwendigkeit einer Blockierung,

Ein Vorschubsystem mit einer perfekten Mechanik,
mit drei groRdimensionierten oberen Varschubwalzen
und einfacher Einstellung. Die Gummibeschichtung
der beiden Vorschubwalzen in Auslauf garanfiert
einen perfelten Vorschub bei allen Holzarten.

Dritte Vorschubwalze im Auslauf als Option

MAXIMALE FLEXIBILITAT FUR

ALLE BEARBEITUNGEN

Durch das Schnellwechselsystem kann die Masenine
rasch und problemlos auf unterschiedliche
Hobelanforderungen eingestellt werden. Durch
das Schnellwechselsystem wird ‘auch der
Wartungsaufwand bell einem verschlelRbedingtem
Austausch der Walzen minimiett.

nova Hobelmaschinen

Dickenhobelmaschinen.

nova Flexibilitéit und Leistungsfahigkeit
Garantierte Qualitit, die sich jeder leisten kann.




nova Hobelmasch

Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine.

HOHE VERARBEITUNGSQUALITAT Y VORSCHUBSYSTEM.
BEl GERINGEM PLATZBEDARF ZUVERLASSIG UND LEISTUNSFAHIG

Die totale Vibrationsfreiheit der Abrichttische 3]

wirksames

und  konstantes

SN S e M TS IS Vorschubsystem, ausgestattet mit oberen
Gl et s el eretanasis Ml angetriebenen und grof’dimensionierten
Tt S T e G (I Vorschubwalzen, garantiert eine optimale

osqualitat des Werksticks.

NOVA
Nutzbare Arbeitsbreite
Messerwelle Durchmesser (Messeranzahl)

Max. Spanabnahme

Motorleistung

Gesamttischlinge
Schragstellung Abrichtanschlag

Arbeitshshe (Min./Max.)
Vorschubgeschwindigkeit

Dickentischabmessungen

Oberflichenqualitit bei allen Holzarten.

mim
M
mim
kW (PS)

T

mm

m/min

mm

EINFACH UND PRAKTISCH IM
GEBRAUCH

Das System zum gleichzeitigen Anheben’ dey
Abrchttische mit Unterstiizung durch Stahlfederm
machtdie Umistung vor Abriekt- auf Dickenhiebeln
extrem praktiseh und sehnell. Die Bearbeitiingszeiten
werden auf dieser Wejse viel kilrzer

FS 410
410
95 (4)

5 (7)

2200

90-45

3,5/240
6-12

410775




DRITTE MOTORISCHE VORSCHUBWALZE
Aus Stahl mit Gummibeschichtung garantiert eine
hohe Vorschubwirksamkeit bei allen Bearbeitungen.
Als Option erhiltlich fiir S520, S630

LANGLOCHBOHREINRICHTUNG
Ausgestattet mit einem groRen Gusstisch

mit einfacher horizontaler-, vertikaler-, und
Querverstellung. e
Als Option erhiiltlich fiir F410, F520, FS410

SCM-ABRICHTWELLE MIT

WENDEMESSERN

Hohe Verarbeitungsqualitat und rascher Austausch
und Einbau der Messer dank eines schraubenlosen
Befestigungssystems.

Die Monoblockstahlstruktur gewihrleistet hohe
Stabilitét auch bei starker dynamischer Belastung.

DICKENTISCH MIT 2 TISCHWALZEN
OHNE ANTRIEB

Erleichtert den Materialvorschub und steigert die
Produktivitit. Besonders geeignet fiir schwere
Holzbearbeitungen und bei feuchten oder
harzhiltigen Holztypen.

Als Option erhiltlich fiir S520, S630

STAHLVORSCHUBWALZE GEGLIEDERT
Ermaglicht die gleichzeitige Bearbeitung von
Werkstiicken mit verschiedenen Stirken. Auf Anfrage
ist diese an Stelle von der ersten gezahnten Stahlwalze
lieferbar. Als Option erhiiltlich fiir S520, S630

NOVA

Motorischer Dickentischhub mit 2 Geschwindigkeiten
und milrometrischer Feineinstellung

Dickentisch mit 2 Tischwalzen ohne Antrieb

Erste Stahlvorschubwalze gegliedert

Dritte motorische gummibeschichtete Stahlvorschubwalze
Langlochbohreinrichtung

Schwenkbarer Hilfsanschlag

Motorleistung 7kW(g,5PS) soHz

Motorleistung gkW (12PS) soHz

Monoblockmesserwelle mit "Tersa”-Wendemesser
Automatischer Sterndreieckanlauf

§ Standard O Option N.D. nicht verfiigbar

1 1
BYaY
nova rn1ooe
Abrichthobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen,
Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine.

F 410
N.D.

N.D.
N.D.
N.D.

N.D.
O
o

maschinen

F 520
N.D.

N.D.
N.D.
N.D.

N.D.
O
o

5 520
S

QDO W ZZ0 OO0
oo

nova Zubehére
Die wichtigsten Zubehore.

FS 410
(@]

N.D.
N.D.
N.D.
(@]
@]
@]
N.D.
0]
@]
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[ | I . | P k Die technischen Daten kdnnen je nach Maschinenausstattung variieren.
nova l_l O r)nl I I laqc H] I ‘.] () -‘ In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt. Der Hersteller
W AW o\ \ W A oo o
behilt sich das Recht vor, alle Daten und MaRe ohne Vorankiindigung zu éndern; solche
Abrichthobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen, made nova technische Daten Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.

Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine. inltaly w508t Abmessungen. Angabe Motorleistung in S6 - 40%
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F 410 NOVA Geriuschpegel

Betriebsbedingungen
Betriebsbedingungen Lop
Schalldruckpegel am Bedienplatz
dB(A) und Spitzenwert [dB (C)]
Standort Bediener Eingang
Abrichthobeln VSA 82.8 LAV 94.2 [103.2]
Hinweisnorm EN [SO 1120111995
Ungewifsheitsfaktor K 5
Wahrscheinlichleit, 68.27%) 5
DAS MAXINALE WERT DES AUGENBLICKLICHEMN WOHLERWOGENEN AKUSTISCHEN DRUCK C

VSA = UNBELASTET UND OHNE ANSAUGUNG [ LAV = IM BETRIEB

il

ABRICHTHOBELN (NORM GEMAR EN 859:2007+A1:2009)%*

Betriebsbedingungen Lw

Schallleistungspegel
dB (A)re rpw [mW (A)]

VSA 91.0 (1.26) LAV 99.7 [9.33]
EN ISO 37441995

2.0

5T NIEDRIGER ALS 13008 [ C §

# Siche RDLP. C.5.R. N. O30IO fir die Apalyse der Butiebsbedinglingen shwiithend vor den genannten Mormen

F 520 NOVA Gerauschpegel

Betriebsbedingungen
Betriebsbedingungen Lop
Schalldruckpegel am Bedienplatz
dB(A) und Spitzenwert [dB (C)]
Standort Bediener Eingang
Abrichthobeln VSA 86.0 LAV 92.5 [102.5]
Hinweisnorm EN ISO 1120111995

Ungewiheitsfaktor K

(Wahrscheinlichkeit, 68.27%6) 3

ABRICHTHOBELN (NORM GEMAR EN 859:2007+A1:2009)%

Betriebsbedingungen Lw

Schallleistungspegel
dB {A}re rpw [mW (A}]

VSA 93.6 (2.29) LAV 100.1 {10.2]
EN ISO 37441995

2.0

DAS MAXINALE WERT DES AUGENBLICKLICHEN WOMHLERWOGENEN AKUSTISCHEN DRUCK C IST MIEDRIGER ALS 13008 { C )

V5A = UNBELASTET UND OHNE ANSAUGUNG [ LAV = IM BETRIEB

¢ Siche BUDLPL CER ML O3009 fir die Anslpse der Betrjebsbodingungen albweichend von den gepannien Marmen

1 1 i oy | LS
nova Hobelmaschinen
Abrichthobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen,

Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine.
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§ 520 NOVA Gerduschpegel

DICKENHOBELN (NORM GEMAR EN 860:2007+Al:2009)#
Betriebsbedingungen Lop

Betriebsbedingungen
Betriebsbedingungen Lw

Schalldruckpegel am Bedienplatz
dB(A) und Spitzenwert [dB (C)]

Eingang Ausgang Eingang Ausgang

Schallleistungspegel
dB (A)re rpw [mW (A)]

Standort Bediener

Dickenhobeln VSA 75.8 VSA 75.4 LAV82.9 LAV82.9 VSA 88.0 {0.6) LAV g5.2 {3.3]
’ 9271 [92.3]

Hinweisnorm EN ISO 11201:1995 EN ISO 37441995

Ungewiftheitsfaktor K

(Wahrscheinlichkeit, 68.279) 59 Gk

DAS MAXINALE WERT DES AUGENBLICKLICHEN WOHLERWOGENEM AKUSTISCHEN DRUCK C I5T NIEDRIGER ALS 130D8 { C )

VSA = UNBELASTET UND OHNE ANSAUGUNG [ LAV = IM BETRIEB

# Giche R.D.P. C5.R. N. Q8012 fir die Anilyse des Betrisbabedingungen shwelchnnd von den geninnten Norimen

$ 630 NOVA Geriuschpegel

Betriebsbedingungen DICKENHOBELN (NORM GEMAR EN 860:2007+Ai:2009]%
Betriebsbedingtingen Lop Betriebsbedingungen Lw

Schallleistungspegel
dB {A)re rpw [mW (A)]

Schalldruckpegel am Bedienplatz

dB(A) und Spitzenwert [dB (C)]
Standort Bediener Eingang Ausgang Eingang Ausgang
Dickenhobeln VSA 80.0 VSA80.4 LAV S82.6 LAV 385 VSAgo.8 (1.2) LAV ¢7.8 [3.3]

Hinweisnorm EN ISO 11201:1995 EN ISO 3744:1995
Ungewifsheitsfaktor K 5 o
(Wahrscheinlichkeit, 68.27%) 2 =

DA% MAXINALE WERT DES AUGENBLICKLICHEN WOHLERWOGENEN AKUSTISCHEN DRUCK € I5T NIEDRIGER ALS (3008 ( € )
VSA = UNBELASTET UND OHNE ANSAUGUNG [ LAV = IM BETRIEB

# Siehe [LD.P. C.5.R. N. O5023 fiir dic Anilyse der Bolrigbubedinpunpen abweichend von den genantiten Nosmen

FS 410 NOVA Gerduschpegel

Betriebsbedingungen ABRICHTHOBELN (NORM GEMAR EN 859:2007+A:2009)%
Betriebsbedingungen DICKENHOBELN (NORM GEMAR EN 860:2007+A(:2009)%

Betriebsbedingungen Lop Betriebsbedingungeh Lw

Schallleistungspegel
dB {A)re rpw [mW (A}]

Schalldruckpegel am Bedienplatz
dB(A) und Spitzenwert [dB (C)]

Standort Bediener Eingang Ausgang Eingang Ausgang

Abrichthobeln VSA 78.4 LAY 91.3 VSA g1.0 [1.3] LAV 100.4 [10.8]
Dickenhobeln VSA77.6 VSA75.0 LAVS87.9 VSA842 VSA9o.1[1.0] LAV 97.7 [5.9]
Hinweisnorm EN ISO 11201:1995 EN ISO 3744:1995

UngewiRheitsfaktor K
(Wahrscheinlichkeit, 68.27%)
DAS MAXINALE WERT DES AUGENBLICKLICHEN WOHLERWOGENEN AKUSTISCHEN DRUCK C IST NIEDRIGER ALS 150D8 ( € )
VSA = UNBELASTET UND OHNE ANSAUGUNG [ LAV = IM BETRIEB

& Glelye RLOWP, C.5.R, N OBISE [l diefnblyse dar Belpipbabadijipimpen abweichend van dern godanatel Mormen

2.5 2.0

nova Technische Daten
Gerduschpegel.




PASSION

Ist die Leidenschaft fiir unsere Arbeit.

Der Mittelpunkt des Menschen, seine kreative Natur, sein Unternehmungsgeist
und die Fahigkeit zur Teamarbeit.

he iﬂgﬁﬁ'}khe Lésungenumwandelt,
ietbsvorteile zu schaffen.

PERFORMANCE

Ist das Engagement, das die Ergebnisse und den Erfolg unserer Partner verwirklicht,
die den Lésungen der Scm Group vertrauen. Ist die Anerkennung als Lieferant von
“langfristig andauernden Wettbewerbsvorteilen”.

Eine fithrende Industriegruppe bei der Konzipierung, bei der Herstellung und
beim Vertrieb von technologisch innovativen Lésungen fiir die Bearbeitung einer
umfassenden Reihe von Materialien: Holz, Glas, Kunststoff, Marmor, Metall,
Verbundwerkstoffen.

Mit Spezialmarken in den verschiedenen Anwendungsbereichen und
hochqualifizierten Zentren in der industriellen Bauteilproduktion, seit iiber 50
Jahren auf 5 Kontinenten prisent.

scmigroup

passion, technology, performance.

QUALITAT

Ein Produltangebot, das Garant fiir Kundenbindung ist und tns
verpflichtet, fiir jeden Verkauf einen Kinden zufriedenzustellen,
damit er weiter SCM filr jeden kiinftigen Bedarfwahlt,

O -

. -

BAUREIHE
Selt der [nvineibile das umfassendste Maschinenangebot fuir
die Verarbeitung von Platten und Massivhoiz.

ERFAHRUNG
60 |ahre Erfahrung bei der Herstellung und beim Vertrieb von
Holzverarbeitungsmaschinen an der Avantgarde.

Seit 1952 erleichtern wir die Arbeit von Tischlereibetrieben und Unternehmen,
die mafigeschneiderte Einrichtungen herstellen, durch bedienungsfreundliche
innovative technologische Lsungen, die vom weltweit besten Vertragshindlernetz
vorgeschlagen werden, das konstant aktualisiert wird, um vor Ort eine globale
Kompetenz zum Vorteil der holzverarbeitenden Unternehmen zu bieten.

¢Ascm

seit 1952.




- i ] DAS BESTE VERTRIEBSNETZ
sl t : 15 Zweigstellen und 350 Vertragshindler weltweit, um immer in der Ndhe unserer
. . " ' Kunden zu sein.

BESTANDIGE SCHULUNG
1200 Schulungsstunden jihrlich und effiziente Aktualisierungsmittel fiir eine
kontinuierliche und gewissenhafte Ausbildung unsers Vertriebsnetzes.

INTEGRATION

Das Partnerportal fiir maximale Interaktion zwischen Kunden, Vertragshindler und
Hersteller. Ein Instrument fiir das Vertriebsnetz, fiir den selbststindigen Zugang zu
innovativen Lésungen fir eine kontinuierliche Weiterbildung des Vertragshindlers.

Das Vertriebsnetz bietet exklusive Sem L&sungen und Dienstleistungen an, iibermittelt
den Endkunden unsere Kompetenz, dank seiner Marktkenntnisse, und stellt somit
die Kunden zufrieden, mit der besten L&sung zu dem richtigen Preis

Das Vertriebsnetz wird dazu ausgebildet, um einen hervorragenden Kundendienst
vor Ort zu garantieren, und steht den Kunden schnell und effektiv zur Verfiigung.

groartners

Weltweit zur Verfiigung unserer Kunden.

scmgroup
website

scmgroup
partners

oracle crm

scmgroup
Miniinternetseite

Instrumente von Scm Group zur Unterstiitzung der Vertriebspartner.

scmgroup
gO com pare

scmgroup
tutor system

web apps




500 MITARBEITER AUF DER GANZEN WELT FUR UNSERE KUNDEN

Der Kundendienst der Sem group verfligt tiber Techniker mit grofer Erfahrung,
Hilfsbereitschaft und Héflichkeit, deren wichtigste Ziele Effizienz und die
zeitgerechte Lésung lhrer Probleme sind. lhre Hilfe ist Ihnen ab dem Einbau
und wahrend der gesamten Betriebsdauer Ihrer Maschinen sicher. Sie erreichen
unseren Kundendienst, indem Sie per Telefon oder E-Mail Kontakt mit uns
aufnehmen — hier finden Sie Echtzeit-Kundendienst oder bestellen einen
Techniker zu sich.

AUSBILDUNG

Die richtige Ausbildung lhres Personals zu férdern ist eine unserer Prioritdten; wir
erfilllen jede Ihrer Anforderungen mit unseren Standardprogrammen oder mit Kursen,
die wir so organisieren, dass sie genau auf lhre Bediirfnisse zugeschnitten sind.

UNTERSTUTZUNG BEI DER DIAGNOSE UND LOSUNG IHRER PROBLEME
Hotline: 70 Spezialisten stehen hier stets zu |hrer Verfligung.

Fernservice: Ein hochentwickeltes System zur Ferniiberpritfung lhrer Maschine,
um die Probleme in Echtzeit zu finden und zu |6sen — so sparen Sie viel Geld.
Eingriffe vor Ort: Ein Spezialist sofort in lhrem Werk, und das auf der ganzen
Welt, dank unseres engmaschigen Netzes und der Unterstiitzung zertifizierter
professioneller Partner.

iKUNDENDIENST ERSATZTEILE

350  Servicetechniker, davon: 150 fiir Ersatzteile zustindige

70 Techniker fur den Mitarbeiter weltweit
telefonischen Service 37.000 Lagercodes

280  Techniker im AuRendienst 4.000 m? Lager

..neben dem weltweit gréRten Netz von Vertragshindlern und autorisierten Kundendienstzentren

scmagroupservice

Unsere Verpflichtung, um Ihnen einen
erstklassigen Kundendienst anzubieten.
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nova Hobelmasch
Abrichthobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen,

Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine
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Kompetenter Partner weltweit fiir alle Bereiche der modernen Holzbearbeitung.
EERE
T -ﬂ-‘ﬂ.‘"' b
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= el by
E‘-.-h‘-"!’-‘.t'- www.scmgroup.com/scm

¢Ascm

|
Wir bedanken uns bei San Patrighano fur die Bilder der Tischlerei
www.sanpatrignano.org
ph. Alessandro Rocchi



Grofie
Unternehmens-

gruppe

|350

Eingetragene
Patente

Vertretungen und
Vertriebspartner

fie) |23

Produktionsstitte Namen und
Marken

|500 {3.000

Servicetechniker Qm Ausstellungs-
rdume

|23

Tochtergesell-
schaften und
Niederlassungen
in den Export-
mirkten

|3.450

Mitarbeiter

|60

|ahre erfolgreiche
Unternehmens-
tradition

|10.000

produzierte
Standard-Tischle-
reimaschinen

pro Jahr

|70%
Exportanteil

|240.000

Qm Produktions-

flache

Alle Schwierigkeiten werden durch unseren Einsatz und Unterstiitzung beseitigt.

scmigroup
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