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SCM GRUPPE:
TRADITION UND FORTSCHRITT.

SCM: EINE STABILE
INDUSTRIELLE STRUKTUR

Die SCM-Gruppe ist einer der
grossten Holzbearbeitungs-
maschinen-Hersteller der Wel.
Heute stellt die Gruppe mit
25 Betrieben und 40 Jahren
Erfahrung eine dynamische
Wirklichkeit dar, die auch in
folgenden Bereichen
verfreten ist:

— Betriebsanlagen “Tumn Key”
— Giessereien

— Elekirosysteme

— Angewandfe Forschung

— Berufsausbildung

SCM: VOLLKOMMENE UND
UNTERSCHIEDLICHE
HOLZBEARBEITUNGS-
MASCHINEN

Die SCM - Gruppe produziert
eine komplette Linie der
Sekunddrholzverarbeitungs-
maschinen in einzelnen
spezialisierten Werken.

Die Erzeugnisse, von
Standardmaschinen bis zu
flexiblen
Bearbeifungssystemen,
werden alle von SCM selbst
hergestellt: Mechanik,
Aufomatisierungs-
vorrichfungen,
Verfahrenselekironik und
Mechanik/Elektronik-
Integration.

Alle SCM-Maschinen werden
in einem aufomatischen,
computergesteuerten
Zeichenzenfrum entworfen
und nach numerischer
Fertigungstechnologie
hergestellt.

Die SCM-Maschinen sind in
der ganzen Welt durch
Filialen, Vertragshandler und
Agenten verireten, die
Uberall einen prdzisen und
punktlichen Beratungs- und
Kundendlienst garantieren.

SCM: BESTANDIGER EINSATZ
IN DER FORSCHUNG

Die SCM - Gruppe stellt
Jjahrlich betrdchiliche
finanzielle Mittel far
Forschungszwecke zur
Realisierung von sicheren
und ergonomischen P
Maschinen mit ‘
fechnologischen Neuheiten
zur Verfugung.

Eines der modernsten
Larmforschungslabors
Europas hat grosse Resulfate
bei der
Maschinenldrmminderung
erzielt, ohne die Leistungen
der Maschinen zu
beeinfrachtigen.

Der Einsafz der Forschung
verbindet sich mit dem
Einsatz der Berufsausbildung:
SCM hat als einzigste Firma
des Holzsektors eine
Berufsschule zur
Spezialausbildung von jungen
Menschen aus aller Welt, die
spdater in den
verschiedensten Sekioren der
Holzindustrie eingesetzt
werden kdnnen.
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SINTEX ABRICHTEN UND 4-SEITIGES HOBELN IN EINEM ARBEITSGANG

SINTEX ist der neue SCM-Vierseitenhobelautomat, der mit Hilfe der CAD/CAM-Konstruktion entstanden ist. Er erleichtert
dem Handwerksbetrieb den Ubergang von der herkbmmlichen Arbeitsweise zu den automatischen Systemen. SINTEX ist
préizision: Durch die gleichzeitige Bearbeitung der 4 Seiten des Hobelgutes wird die Fehlerquote des Endmasses erheblich
verringert. SINTEX garantiert eine optimale Oberfléiche: Der automatische Vorschub sichert gleichmdssiges Vorbeifihren
des Werkstlckes an den Bearbeitungsstationen und damit eine konstante Oberfléche. SINTEX bedeutet
Fertigungsqualitéit: Durch die Ausfihrung von 4 Arbeitsgéingen in einem einzigen Durchgang verringert sich die
Fertigungszeit in Bezug auf die herkdbmmliche Weise um das Zehnfache.

PERFEKTES ABRICHTEN:

Das perfekte Abrichten wird
durch die Kombination des,sauf
der Abrichtwelle montierten
Fugefalzfrésers und des
Aufgabetisches mit Flgelineal
bewirkt, da das Werksttck
dabei Uber die gesamte Lange
aufliegt.

PRAZISES EINSTELLEN DES
ENDMASSES:

Dezimalanzeigen erméglichen
dem MaschinenfUhrer die
sichere Konfrolle des
eingestellfen Masses.

HOHE ENDQUALITAT:

Der gleichmdssige
automatische Vorschulb sorgf fur
Kontinuitét der Spanabnahme
an allen zu bearbeitenden
Seiten des Werkstiickes und fur
deren optimale
Obeirfléichengiite.




SINTEX: VIELSEITIG UND SICHER

ARBEITSSICHERHEIT UND GERINGE LARMENTWICKLUNG:
Die serienmdssige Ausstattung mit einer leicht zu
dffnenden Larmschutzhaube garantiert hohe .
Arbeitssicherheit und reduziert den Gerduschpegel.

SINTEX verfligt ausserdem Uber Sicherheitsvorrichtungen,

die den strengsten internationalen Vorschriften
entsprechen.

LEICHTGANGIGE ZUFUHRUNG DER WERKSTUCKE MITTELS

'DER VORSCHUBGRUPPE VOR DER ABRICHTSPINDEL:

Fur leichte Beschickung mit dem Hobelgut, das nicht
abgerichtet werden muss , kann die Maschine (gegen
Mehrpreis) mit einer motorisch angetriebenen
Vorschubwalze ausgestattet werden. Sie ist mit einer
Ausrtckvorrichtung fur schnelles Herausnehmen aus
dem Bearbeitungsbereich versehen.
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TECHNISCHE DATEN

Max. Arbeitsbreite (Fertigmass) mm 180
Min. Arbeitsbreite (Fertigmass) mm 23
Max. Arbeitshdhe  (Fertigmass) mm * 105
Max. Arbeitshdohe (Ferfigmass) mm 6
Min. Werkstuckldnge mm 300
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6/12
Hobelwellendrehzahl U/min 6000
Spindeldurchmesser mm 35
Hobelkopfdurchmesser mm 100
Einstellbereich fUr Durchmesser-Differenzen mm +1
Aufspannlédnge Vertikalspindeln mm 120
Aufspannlénge Abricht-/Dickenspindeln mm 190
Motorstérke der Abricht-/Dickenspindeln PS 10
Motorstérke der Vertikalspindeln PS 7.5
Vorschubmotorstérke PS 1/1.5
( Durchmesser Vorschubrollen mm 120
Aufgabetischléinge mm 1700
Einstellbereich Aufgabetisch u. Fugelineal (Schnelleinstellung) ~ mm 10
2 Absauganschltsse Durchmesser mm 150/120

HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR:
Motorische Hohenverstellung/Motorische Vorschubwalze vor Abrichtspindel/Aufgabetisch 2300 mm/Motorstérke
Vertikalspindeln 10 PS.

Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich Die Firma SCM behdit sich das Recht vor, aus technischen, kaufmdnnischen und
organisatorischen Grinden Anderungen vorzunehmen unter Beibehaltung der hauptsachlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargesteliten Maschinen. Desweiteren kénnen
zusatzliche Teile, wie Schutzvorrichtungen. Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fur die die Maschinen
bestimmt sind.
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