PERFEKTES LACKIEREN VON V=N SPRAY
2D- UND 3D-WERKSTUCKEN
IM DURCHLAUFVERFAHREN




V=N SPRAY

€CCO

1 Palettenforderer

2. VEN CLEAN ICE DUST-FREE
‘ 3 VEN CLEAN €cco

4 VEN TREAT FLAME

5 VEN SPRAY €cCo

6 Abdunstkanal

7 VEN DRY VERTICAL

ERFOLGSFAKTOR OBERFLACHENQUALITAT

Als leistungsstarker Partner fiir die
Automobilzulieferer, die Phono-,
Audio-, Elektro-, Haushalts- und
Spielzeugwarenindustrie sowie die
Telekommunikation realisieren wir
individuelle Anlagenldsungen fiir op-
timale Lackierergebnisse. Die gege-
bene Teilevielfalt sowie kleine Los-
groBen erfordern in allen Branchen
anpassungsfahige Produktionstech-
nik. Der modulare Aufbau unserer
Anlagen erméglicht das Um- oder
Nachriisten vorhandener Produkti-
onsstraB3en.

Die Flexibilitat unserer Spritzlackier-
technik berticksichtigt die Verarbei-
tung von nahezu allen Lacksystemen.
Die Auswahl von Pistolenarten und -
anzahl erfolgt in Abhdngigkeit vom
Lackmaterial und dem definierten
Qualitdtsziel. Ausgereifte Trock-
nungssysteme, eine effektive Forder-
technik sowie auf Wunsch ein
innovatives Farbwechselsystem er-
ganzen das maBgeschneiderte Anla-
genkonzept. Alle Kriterien zusammen
gewdbhrleisten die langfristige Inves-
titionssicherheit.

Be- und Entladung
CO,-Reinigung
lonisierung
Beflammung
Lackierkabine
Vortrocknung
6-Etagen-Trocknung




KOMPETENZ FUR EINE HOHE UND REPRODUZIERBARE OBERFLACHENQUALITAT

Effizientes Lackieren von 3D-Teilegeometrien mit dem innovativen 7-Achsen-
Lackiersystem. Perfekte Lackierergebnisse bei Werkstiickvorder- und -riickseiten

sowie kleinen und groBen LosgréBen.

1 VEN TRANS BELT
2 VEN CLEAN ICE PERFECT
3 VEN MOVE TURN

"4 VEN CLEAN €CCO

5 VEN TREAT FLAME

6 Farbversorgung

7 VEN SPRAY MULTIFLEX
8 VEN DRY AIR

9 Schaltschrank

10 VEN TRANS ROLL

1 11 CO,-Tank
12 Lackschlammaustragung

LACKIEREN VON 2D- UND 2,5D—WERKSTUCKENZ Innovativ beant-
wortet VEN SPRAY €CCO alle Anforderungen des Marktes. Reinigungsanlagen
wie VEN CLEAN ICE DUST-FREE oder PERFECT, Hochleistungsionisierungen und
-entstaubungen, Aktivierungsverfahren wie Beflammungseinheit oder Atmo-
sphdrenplasma sorgen fiir eine wirksame Vorbehandlung. Paletten- oder Skid-
forderer sichern den perfekten Transport. Platzsparende Trocknungskonzepte wie
Mehretagentrockner runden die gegebene Modulvielfalt ab.

Alle vorgestellten Vorbehandlungs- und Trocknungsverfahren lassen sich sowohl
bei VEN SPRAY €CCO wie auch bei VEN SPRAY MULTIFLEX in das maBgeschnei-
derte Anlagenkonzept integrieren. Zukunftsorientiert beantwortet die gegebene
Lackkompatibilitat von l6semittelhaltigen und modernen Lacksystemen auf Was-
serbasis alle VOC-Regelungen.

V=N SPRAY

MULTIFLEX

LosgréBen beginnend
bei Stiickzahl "1’

Abmessungen
Teileh6he max. 300 mm
Breite/ Lénge bis 800 mm

Nass in Nass-Applikation

Lackwechsel ‘fliegend’

Be- und Entladung
CO,-Reinigung
Drehstation
Blasentstaubung +
lonisierung
Beflammung
Lackpumpen
Lackierkabine

Zwei Diisentrockenkandle
Elektro-Schaltschrank
Rollentransport
CO,-Vorratstank
Schlammseparator

V=N SPRAY

€CCO




V=N SPRAY

CONTOUR

V=N BRUSH
BURSTEN | SCHLEIFEN

V=N CLEAN
REINIGUNG

V=N MOVE
HANDLING

V=N TRANS
FORDERTECHNIK

V=N SPRAY
LACKIERUNG

V=N DRY
TROCKNUNG

V=N CLEAN AIR

ABLUFTREINIGUNG

Y

2 IN 1 LOSUNG FUR FLACHEN- | ROBOTERLACKIERUNG

Die Anwendungsvielfalt beriicksich-
tigt die gezielte Beschichtung von
hoheren Kanten, Profilen, Konturen
sowie von Flachen. Die Kombination
einer Flachenlackieranlage und da-
riiber hinaus der Beschichtung kom-
plexer 2,5D- oder 3D-Werkstiicke
bietet Flexibilitat und ein Hochstmal
an Professionalitat. Als Abluftsystem
erzielen eine Trocken- oder Nassab-
saugung einen optimalen Energie-
einsatz. Ein energiesparender Um-
luftbetrieb ist auch bei Losungsmit-
tellacken méglich. Die spezielle Bau-

weise des Pistolentragers ermoglicht
im Vergleich zu anderen Systemen ei-
ne engere und somit effizientere Be-
legung der Chargenflache. Die Viel-
falt der Betriebsweisen im Chargen-
und Durchlaufmodus ermdglicht eine
maximale Anpassungsfahigkeit an
den Kundenbedarf. Die Anlage kann
mit einem Gurtbandreinigungssystem
samt Wischer oder/und Papierband-
transport ausgestattet werden. Sie
verfligt tiber eine individuelle Werk-
stlickerkennung durch Lichtgitter oder
.Teach-in"-Programmierung.
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