HET IDEALE VERTONGEN 'DUO’
LE 'DUO’ VERTONGEN IDEAL
DAS IDEALE VERTONGEN 'DUOQ’
THE PERFECT VERTONGEN 'DUO’

TYPE F 01

Automatisch instelbare freesmachine
Profileuse - calibreuse
Hubspindelfrésmaschine

Moulding machine with automatic positioning




Het ideale VERTONGEN 'DUQ’ om flexibel te produceren !

Werkt Uw maatwerk en series konkurrentiegl af
in een minimum van tijd.

Eenmansbediening

Afkorten + pennen of slippen met

automatisch instelbare penmachine.

Langsprofileren + loszagen glaslat of omirezen met
automatisch instelbare freesmachine.

Alle bewerkingen achter elkaar zonder stilstand van motor en
zonder gereedschapsverwisseling - dit bespaart dure insteltijd !

Le '‘DUO’ VERTONGEN ideéal pour une production flexible !

Spécialement pour travaux varies faits sur mesure,
Exécution compléte d'un chassis en un minimum de temps |

Un seul opérateur
Arasage + tenonnage ou enfourchement sur
tenonneuse a positionnement automatigue.
Profilage + sciage de la latie & vitrage ou calibrage sur "
profileuse - calibreuse.
Toutes les opérations se suivent |'une aprés 'autre
sans arrét ou changement d outils,
donc sans perte de temps de reglage.

Das ideale VERTONGEN '‘DUQ’ fiir die flexibele Produktion !

Ein minimum an Ristzeit,

ein maximum an Effektivitdt bei Einzelfertigung oder Serie |
Einmannbedienung

Abkiirzen + Zapfen oder Schiitzen :

Zapfenschneidmaschine mit Hubspindel.

Langsprofilieren + Glasleistentrenneinrichtung oder Umfalzen :

Hubspindelfrdsmaschine.

Alle Arbeitsgénge ohne Motorstillstand und

ohne Werkzeugwechsel : das erspart teuere Riistzeit. -~

The perfect VERTONGEN 'DUO’ for ultimate production
flexibility !

Especially for bespoke window-frame manufacturers
who want to save time !

One man's operation
Cutt-off + tenoning or grooving with
automatically adjustable Tenoning Machine.
Profiling along or around + cutting off glass bead with
automatically adjustable Moulding Machine.
Each operation follows the other without stopping the motor and
without changing the tools - so, saving expensive adjustment-time.

m 70 jaar fabrikant met faam, de ideale machines voor deur en raam.
u VERTD N G EN ® Fabricant renommé, dapuis 70 ans au service du menuisier sxigeant.
m 70 Jshra Fabrikant mit Namen, Top-Maschinen fir Tlr und Rahmen.
m 70 years of experiencs will be your gain, when you use Vertongan for door or frame.




Optie - Automatische tafelbeweging met PLC,

Ootion : Avancement automatigue de |a table avec PLC,

Option ;- Automatische Tischbewegung mit PLC.

Option : Automatic table movement with PLC.

Binnenzicht met geopende beschermkap toont geresdschap-
pen, glaslattenzaag, sanvosrapparast en uitschuifbaar
verbredingselement voor het omfrezen van raamvigugels,

Vue intérieure, capot de protection ouvert, montre | arbre
de toupiage, scie pour latte & vitrage, entrzineur et élément
d élargissement extensible de la table pour le calibrage
d'auvrants.

Ansicht bei gedffneter Tir - Vorschubeinhedt auf die
Werkzeugsdtze, Glasleistensige, & Rollen Vorschubapparat
und aut die ausziehbare Rahmenauflage zum Umislzen.

Intenior view, safety panel open - shows cutters, glass bead,
feeder, with extension rail movable laterally for profiling
raund frames,
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Nummening van frezensets bij blindramen en vieugels. Lange profielas mat bovenlager met gemontearde frezensels.

Numérotage des jeux de fraises pour dormants et ouvrants. Arbre vertical long avec palier superieur aves jeux de
Traises montes

Nummem von Werkzengsatzen fir Biendrahm und Fliigsl. i Lange Schiitrwelie mit obenliegendem Kugelisgerhaus fir
Werkzeugsdze.

Numbering of sets of cutters for window-frame and Elongated spindle - supported at both ends-- allowing

Cagements. stackad cutter system.

e ¥y
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Nummerning van frezensets bij blindramen en vieugeis.

Numerotage des jeux de fraises pour dormants et ouvrants.

Nummern von Werkzeugstzen fir Blendrahm und Flidgel, Lange freesas met bovenlager met gemontaerde

frezensets
Numbenng of seis of cutters for window-frame and Arbre de toupiage avec palier supérieur avec jeux de fraises
Casements. montés.

Langer Frasdomn mit Gegenlager zur gleichzeitigen Aufnahme
aller LEngsprofiliersdtze,

Elongated spindie - supported at Doth ends - alliowing
stacked cutter system.



Zewr snel en juist positioneren der werktuigen met aut.
progremmesarbare vertikale beweging met 99 standen en digi-
tale aflezing - noodstop - aut. tafelbeweging met PLC.
Pasitonnement rapide et précis des outils par déplacement
aut. verncs! programmable avec 99 positions et avec lecture
digrtal - amet d'urgence - avancement aut, de la table

avec PLC

Schnelle und massgenaue Werkzeugpositionierung durch aut.
vorprogrammierte Hoheneinstellung mit 99 Pos. und mit Digi-
talanzeige - Notstopp - aut. Tischbewegung mit PLC

Rapid and precise cutter positioning by means of sut. pro-
grammabie spindle movement with 99 pos., showed by digital
readout - emergency-stop - aut. table movement with PLC.

£eer snel en jwst posttioneren der frezen met aut. pro-
grammeerbare vertikale beweging met 39 standen en digitale
afiezing.

Positionnement rapide ot précis des outls par déplscement

aut. vertical programmable avec 99 positions et avec kecture
digitat.

Schnelle und massgenaue Werkzeugpositionierung durch aut.
vorprogrammierta Héheneinstellung mit 99 Pos. und mit Digi-
tatanzeige.

Rapid and precise cutter positioning by means of aut. pro-
grammable spindle movement with 99 pos., showed by digital
readout.
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Afkorten van werkstuk.
Arasement de la piéce,
AblangsSgen von Werkstick.

Square cutting of 8 workpiece,

e Vg
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Glasiattenzaag : by het profileren van binnenkantvisugel
wordt glaslat direkt losgezaagd en tevens kant{en) gebroken
{sikiconenvoeg).

Dispositif dz sciage de I3 fatte & vitrage : la fatte est
sciée 2 a suite du profilage inténeur de | ouvrant 2t
hiseautée en méme temps (joint silicona).

Glasleistensdge mit oder chne Kantenfasainnichtung. Nach der
Innenprofilierung des Filigelholzes trennt die Glasieisten-

sdge die Giasieiste heraus. Gleichzeitig wird die Kante
gebrochen (Siliconfuge).

The glass bead is cutt off immediately after profiling ins:-
de the frame - edge cut off (silicongjoints),



Pennan of sippen van werkstuk.
Tenonnage ou enfourchement d'une piéce.
Zapfen oder Schiitzen von Werkstick.

Tenoning or slotting of workpiece.

De-voorste plaat van de geleider is verstelbaar.
Guide avec semelle avant rdglable.
Frésanschiag mit verstellbarer Vorderplatte.

Fence with adjustable front plate.
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| Van lengte zagen van werkstuk,

Sciage a iongueur d'une pigce.

AbingsBgen von Werkstlck.

| Length cuthng of a workprece,

=plintervri) omfrezen van vieugels door maddel van
legennout.

| Calibrage exténeur d'ouvrants sans éclats avec

contre-hoes.

Umfalzen von Fidge! ohne ausredien mit

| Konterholz.

Storm progfing of sash without spelching using backing

| piece.



B Technische gegevens mod. L 01
W Caractéristiques techniques mod. L 01

AFKORTZAAG
Afmetingen

Horiz. verplaatsing
Vert. verplaatsing
Afkortkap. hoogie
Snethend (1) min

VERTIKALE AS
Digmater

Nuttige opspanhoogte
Afstand tafel -
onderkant verbiaie
a% op hoogste stand
Horiz. verpiaatsing
Vare. verplazisging

) Gersedschap
Snelheid [t/ mn)

TAFEL
Stendzandsfm.
Alttig

Vert. verplastsing
Uitsch. geleider tot
Afstand gelostar -
Ceriar-7aag
Afstand geleider -
ponter profedas

STOFAFZUIGING
Stofkappen
Kapacitsn

ARASEUSE
Dimensions
Déplacement hariz.
Deplacement verl.
Hauteur da coups

Vit, de rotatzon ft/min)

ARBRE VERTICAL
Diamétre

Longueur utds

Distance entre table

gl base de [arhee

en positon d hauteqr max,
Déplacement haoriz.
Déplacement verl.

@ Ouils

Vit. de rotation [t/ min)

TABLE

Dimens. utbes
standard

Déplacement vert.
Guide coufresant jusque
Cistance guide -

CENLTE 5018

Distance gunde -

centra arbee vart

DEPOUSSIERAGE

Hotles d 2sperstion
Capacte nécessaing

M Technische Daten Mod. L 01
B Technical Data mod. L 01

ABKURZSAGE
Abmassungen
Honz. Versteftung

Ver. Verstaliung
Sghnitthdhe
S4gedrenzahd (U/ Min)

VERT. SPINDEL

Durchmesser
Einspannhdhe
Tlechaufiane v
Spendelandage n
hichste Positon
Hexiz. Verstaflung
Wert. Verstellong
Werkzeugsystoma
Drighzahd (U Mm]

ROLLTISCH

Standard-
Mutzbreste

Varr. VersteBung
Anschiaglsngs:
Abstand Anschiag -
Shgamitte

Abstand Anschiag -
Mitte wart Spindal

STAUBABSAUGUNG

Absaugtnchter
Kapazis

CUTT OF SAW
Dimensions

Haor. dispacement
Verl. digplacement
Cuthing heght

Aotation spead {r.pm.)

YERTIPAL SPINDLE
Dizmeter

Usedill length

Distance table
undersurtace varmigal
spindle on highest positon
Har, displacement

Vert. disptacement
Allowrabie tool 2

Retaton spesd [r.pm.)

TABLE

Stand. ussfull
dmensions

Vrt. dizplaremeant
Shding gude up to
Distance guide
center saw
Distance quade -
CENtEr SCribing

DUST ASPIRATION

Dust sspir. caps
Capacty
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@ 400 -2 30 mm
150 mm

0 mm

130 mm {150 mm|
000

50 mm
F2{F rmm
0 mm

130 mm

LR

Min. 150 - Max. 360
4000

1000 x 280 mm

0 mm (-80 mm)

7400 mm 13400-4000}
Max. T7) mm

Max: 1230 mm

12 120% 1 x 150 mm
2400-m’

F 01

B Technische gegevens F 01
B Caractéristiques techniques F 01

&

FREESAS

Nuttige lengte
Hoogteregedng

Afstand 1afel -

onderkznt freesas

op- hooaste stand
Doormeter

Doarmater frezen van/ tot
Hoogte geleidar

Snelhed [t/ min

GLASLATTENZAAG
Afmetingen 13ag
Zaaghoogte vantot
Nuttige lengte zaagas
Afmetingen kanten
brekarsivess
Seelhesd [t/ man

AANVOERAPPARAAT
Aantal

AENVORITORE
Snbifadan

TAFEL

Hoogte/ Langte
Breedte van/ tot

ARERE DE TOUPIE
Longueur utde
Doplacemant verbcal
Diztanca eniro. rabla

af base de [Narhee an
pasition d hauteur miax.
Diarndire

Dimensions des fraises de /3

Hauteur du guade
Vitesse de rotstion 1/ min

SCIE DE LA

LATTE A VITRAGE
[hrnensions de i3 soe
Hautour de soage dafd
Langueur utde ds ['arbre
Dimensions de la froise

& charfrener

Vitesza de rotation {1, min]

ENTRAINEUR

HNombea de
roweaue 4 entrainamant
Vitesses d avancement

TABLE

Hautewr Longusur
Largeur de/a

B Technische Daten F 01
B Technical Data F 01

FRASSSPINDEL
Aufnahmelzngs

Vartikale Versteliung
Tischaofiage ru
Spendelanizge o

hichste Position
Durchmesser
Werkzeugsysteme von/ bis
Anschisghtte

Drahzahi (U Min)

GLﬂ.ELElETEH-
TRENNSAGE
Abmessungsn S3ga
Schnitthdhe von / bis
Aufnahmeiings Shaespindel
Abmessungen
Kantenfasirdcars

Orehzahd | man)

VORSCHUBAPPARAT

Anzahi
Vorschubweizen

Vorschubgeschwindighest

TISCH

Hihe /Langs
Braite von/ bes

MILLING SPINDLE
Liseable length

Hesght adistment
Distance 1able - under-
surface mileng spindle
on highest positon
Dizmeter

Digmeter cuttess from/ 10
Height - fence

Retation speed (r.p.m.)

GLASS BEAD SAW
Sawhlade dmensions
Cutting hesght from/'to

Lrseable ength sewng spinde

Dimensions of
edge cut off
Rotaton epesd (r.pom.)

FEEDER
Wumber of
Toeding rofdiers
Speads

TABLE

Hesoht | Length
Width from 'to

Badh-mm
R0 mm

O mm

50 mm
112-250 mm
18 mm
6500

300 x 30 mm
1050 mm
15 mm

220/260 x 30 mm
2840

B
2-4-6-12 m/min

950/ 2500 mm
1761000 mm




B Technische gegevens mod. L 01
B Caractéristiques technigues mod. L 01

MOTORVERMOGENS

Afkortzasg
Vertikale as
Aut, op-en neer
vert, as

DIVERSEN

Gemiddsice geluids-
waarde met frozenstel
Gewichi

Uitwendige afmetingen
mriaching derirk
Zopweardips
verpakking {rrl

PUISSANCE MOTEURS

Araseusa

Arbira vertical
Montée et descente
aus. arhrevarl,

DIVERS

Miveau scnore aved
jeur de fraiges
Poids

Dimensions ext.
machize {mmp
Emballage
maritirme (mm]
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WERKSTUK
Klainsta breadia
Dekte ven/tot
Mimmum langte
izomder penlengten|

STOFAFZUIGING

Stofafzuigingsmond
frees
Stofafrugingsmond
23ag

Kepaaitai

MOTOREN

Motor freesas

Motor glaslattanzaag
Motor aanvoerapparaat
Mator op- en neergaanda
beweging freesas

DIVERSEN

Gemiddelde geluidswagrde
miet frezensial

Gawasht

Uitwendige afrmeatingen
raching (mm)
feawaardige

verpakking (mm|

DIMENSIONS PIECES
Largaur mirmum
Epaisseur da/d

Longuaur i,

isans longueur des tenonsl

ASPIRATION

Hotte d aspration
e fraisage

Hotte d aspdration
de sciage

Capatitd nécesazire

MOTEURS

Mateur do fraisage
Matsur de sciage
Mateur d'entrainemant

Motour de-dépkacement vert.

de [arbee de fraisage

DIVERS

Mivaau sonore avec
| e Fraises

Foids

Dimenskng exterioures
da la maching [mm]
Emballage

maritime [mm]

B Technische Daten Mod. L 01
B Technical Data Type L 01

LEISTUNG MOTOREN
Abkilrzsdige
Vertikgl-Spindel
Héreneinstel-
pitomatic vert, Spinde!

ANDERE DATEN

Mitthsrar Gardusch-

pegel mit Werkzeugsatzan
Mettogewichi

Aussere Abmessungen
der Maschine (mm)
SepmAssige

Yerpackung [mmi

POWER OF MOTORS

Triniming saw
Vermcal spindle
B, rise and Fall
vertical spindis

VARIOUS

Ayerage noiga level
with tools

Waight

Charall dimangions
{mm. |

Saawarthy packing
imml

B Technische Daten F 01
B Technical Data F 01

WERKSTUCK

Klesnste Braite
Sedirke von big
Min. Lings

lohne Zapfentinge)

STAUBABSAUGUNG

Absaugsiutzen
Frésspindal
Absgugstutzen
Sdpe
kapazitat

MOTORSTARKE

Frézspindal
Glaslsistentrennadge
Yorschubapparat
Hihaneinstallung
Frasspincal

ANDERE DATEN

Mittlerer Gersusch-

pegal mit Werkieugsitzan
Nettogawichs

Aussere Abmessungen
der Maschine {mm)
Seemassige

Virpackung {mm)

Wi bebouden ons het recht voor wijnigingsn aan de machines zan te brengean, dig ons
muttig schijnen, De afbeeldingen zijn migt hindend

We resenva tha right 1o apply to our machines al the modifications, we estesm

MeChEIry.

Mous nous rdservons le deoit.d apporter & nos machees outes ks modifications, que

mous jugsans utiles. Les dessins sur catafogue ng nous engagent pas.

Konstruktions- und Masseinderungen vorbehalian

WORKING PIECE

Minimum widih
Thickness from,/ to
Minimum length

(without length of tenons

DUST ASPIRATION

Dust aspiration cap
tor spindle

Dhist aspiration cap
for sawhdads
Capacity

MOTORS

Matar 2pindle
Maotor glass bead saw
Motor feeder
Motor vertical
travel spondle

VARIOUS

Buverage noise lpuel
with tools

Wight

Chearall

dimensions {mm)
Seawnrthy
packirg [mm]
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(PXJ-ACw)-(Ps)-{Hp)
3
7.6 (100

0,25

81,7 dB tA)

100 Kg
2350 % 1800 x 1450 (H

2660 x 1400 x 2050 (H|

F 01

50 135} mm
20-120 mm

R0 mm

150 mm
B0 mim
1900 m’

Pk-Cv-P5-HP
75 (10]

3

1,5/2

0,25

81,6 dBlA)

S04 Kg
2600 x 1050 x 1650 (H}

2800 x 1250 x 2050 (H|



