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Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse,

die es gestattet, auch bei kleinen und mittleren
Produktionen komplexe Bearbeitungen
durchzufiihren, bei maximalen Leistungen und
geringen Investitionskosten.

Viet antwortet

mit technologischen Lésungen, die eine

hohe Qualitat der Erzeugnisse und maximale
Bearbeitungsflexibilitat garantieren. Opera R

Ist die in ihrer Kategorie einzige automatische
Schleifmaschine, die ein Niveau an Flexibilitat,
Prazision und Qualitat bietet, das noch von keiner
E Technologie des Sektors erreicht wurde.

4 Uneingeschrankte Bearbeitung.
¥ Hochwertige Endprodukte, ohne Kratzer.

V' Prazision und Bestindigkeit bei der Bearbeitung.
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Bearpeltung

Viet engagiert sich seit jeher stark fiir

die technische Entwicklung, um der
automatischen Bearbeitung die Flexibilitat
und Sensibilitat der virtuosen und
komplexen Handwerkskunst zu verleihen,
aber die Moglichkeit menschlicher Fehler
auszuschliefRen.

Jneingescnrankte

v

Die hochprazise Robotergruppe l6st
das Problem mit den Kratzern, die bei
der Bearbeitung des Holzes gegen die
Maserung entstehen kdnnen. Sie kann
Oberflachen auf mehreren Ebenen fein-
schleifen und gelangt bis in die kleins-
ten Innenwinkel.
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Das neue, in der Robotergruppe inte-
grierte patentierte System mit der Be-
zeichnung Control Force vermag den
Verbrauch des Schleifmittels an der
Platte intelligent zu dosieren, wodurch
es gelingt mit der Prazision und Be-
standigkeit einer industriellen Fertigung
das nachzubilden, was man mit Hand-
arbeit erreichen will.
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Freiheit bei der Bearbeitung der Platte
in jeder beliebigen Richtung, da die Ein-
schrankung der Kontaktgruppen (mit
Walze oder Puffer), die bei Drehung der
Schleifbander nur in einer Richtung ar-
beiten kdnnen, was auch eine Bearbei-
tung gegen den Verlauf der Maserung
und demzufolge unschoéne Kratzer be-
wirkt, Gdberwunden wird.

v

Mit der neuen Technologie der Opera
R konnen Elemente auf verschiedenen
Ebenen, wie die Innenseite der Profile,
die Vertiefung eines Flligels usw. bear-
beitet werden.

Die neue Schleifmaschine kann die
Platte In jeder beliebigen Richtung
stets der Maserung des Holzes
folgend bearbelten.
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Platte ur

Viele Losungen, die eine bessere Qualitat der
Feinbearbeitung, der Maschinenteile
und der bearbeiteten Platte gewahrleisten.

Die Station zum Reinigen und Abrich-
ten des Schleifwerkzeugs Cleaning
Box sorgt fiir eine langere Nutzungs-
dauer des Schleifmittels ohne manuel-
len Eingriff.

e Sauberkert der

d der

Arbertsumagepung

v

Das Dust Free System saugt den Staub
wahrend der Bearbeitung ein.Dabei
handelt es sich um eine Vorrichtung auf
der Robotergruppe, die die Qualitat der
Feinbearbeitung und der Arbeitsumge-
bung verbessert.
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Die Biirste zum Reinigen der Platte kann fir eine griindli- Die antistatische Leiste beseitigt die€lektrostatischen La-
che Reinigung der bearbeiteten Platten mit Borsten aus un- dungen auf den lackierten Platten.
terschiedlichem Material ausgestattet werden.

Das Propeller-Reinigungssystem am Ausgang der Maschi- Das lineare Reinigungssystem wird verwendet, um die Rei-
ne ermaoglicht eine perfekte Reinigung der Plattenoberflache nigung der Werkstickrander abzuschlielen. Ideal in Verbin-
nach dem Feinsehleifzyklus. dung mit dem Propeller-Reinigungssystem.



Optimierte
/yKluszerten
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Werkzeughalterstation mit 8 Platzen fur
einen schnellen automatischen Werk-
zeugwechsel in verdeckter Zeit.

Elektronisches System fiir die Uberwa-
chung der korrekten Werkzeugpositio-
nierung flr ein automatisiertes Verfah-
ren ohne Gefahr menschlicher Fehler.
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Perfekte EINbindung in
den ProduktionsTluss

Biesse ist in der Lage zahlreiche
integrierte Losungen zu liefern,

je nach den spezifischen
Produktions-, Automatisierungs- und
Platzanforderungen.
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Das Energy Saving System gehort zu den Vorrichtungen von
wurden, um den Verbrauch der Maschinen zu drosseln. Di
wurden geplant und entwickelt, um durch ein
hohen Leistungs- und Optimierungsgrad der Pro
Ausschlaggebend dafiir sind das automatische Offne
Bearbeitungsgruppe das automatische System, ¢
die Maschine nach einer bestimmten Zelt in der
Standby-Zustand versetzt, und d:
den Saugfluss zum Fes
[, B

befindlic




Z\VIET

sr R VIET ENERGY SAVING SYSTEM

Seit jeher um Energieeinsparung bemutiht, bietet Viet in
seinem Maschinensortiment das E.S.S System mit dem
sich bis zu 30% Strom und CO2-Emissionen einsparen
lassen.Perfekte Kombination aus Technologie von Bies-
se und italienischer Genialitat.
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Die Technologie
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m Dienste des Nutzers

v

Das Maschinenbett hat einen Verbun-
drahmen aus Schweilstahl. Die ver-
wendeten Dicken verleihen dem ganzen
Aufbau Robustheit und Stabilitét.

Opera R hat serienmaRig einen festen
Tisch aus verschleiRfestem, extra di-
ckem Stahl, der Prazision und Stabilitat
bei jeder Bearbeitung garantiert.

Der Tisch, der einen Abstand von 900
mm zum Boden aufweist, erleichtert
das Zufiihren und Entladen der Platten.

v

Opera R wird von der elektronischen
Steuerung IPC mit 15"-Touchscreen
gesteuert.

Die Steuerung verwaltet alle Maschi-
nenparameter, die Liste der Werkzeuge
und der zu verarbeitenden Plattentypen
und fiihrt dank der Hardware derer sie
sich bedient, prazise Bearbeitungszyk-
len schnell und zuverlassig durch.
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Technische Daten

OPERA R

A 25635 mm
B 31056 mm
H 2300 mm
Nutzarbeitsbreite 760 mm
Max bearbeitbare Dicken 60 mm
Vorschubgeschwindigkeit 2-10m/Min
Betriebsdruck 6 bar
Masse 3650 kg
Ladekapazitat des Roboters 12 kg

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kdnnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben.
Biesse Spa behalt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

A-bewerteter Oberflachen-Schalldruckpegel (LpfA)
wahrend der Bearbeitung am Bedienerplatz bei ei-
ner Maschine mit Drehschieberpumpen LpfA=76d-
B(A) LwA=95dB(A) A-bewerteter Schalldruckpegel
(LpfA) am Bedienerplatz und Schallleistungspegel
(LwA) wahrend der Bearbeitung bei einer Maschine
mit Klauenpumpen LwA=76dB(A) LwA=95dB(A).
Messunsicherheit K dB(A) 5

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (Schallleis-
tung) und UNI EN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angegebenen
Gerduschwerte-sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Obwohl ein
gewisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses nicht zuver-
lassig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere SchutzmafRnahmen erforderlich sind oder nicht.
Die-Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskréfte ausgesetzt sind, umfassen die Dauer der
Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larmquellen, wie zum Beispiel
die Anzahl der Maschinen und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem Fall gestatten diese Informa-
tionen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.
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Vice & Parts

8 und sofortige Koordinierung zwischen
endienst und Ergatzteil-Afgteilung bei
iceanforderung
erstlitzung der it Personal von
esse in der Niedeflassu nd/oder
eim Kunden.

P,

Blesse Service

' Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.
- 4 Training Center fir die Aushildung der Field Biesse
Techniker, der Filialen, der Handler und direkt bei
den Kunden.
4 Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

' Troubleshooting und Ferndiagnose.

4 Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.
5 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstiitzung.

6 5 O / zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
“ 2 O / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen,
und um die Produkte und den After-
sales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwei spezielle Bereiche ein-
gerichtet: Biesse Service und Biesse
Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team und
bietet Uberall auf der Welt Kundendienst
und Ersatzteile fiir Maschinen und
Komponenten Onsite und Online rund
um die Uhr an.

Z BIESSE

Blesse Parts

<< K

Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das Maschinenmo-
dell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

Unterstitzung bei der Identifizierung des Ersatzteils.

Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im Ersatzteilla-
ger von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen und weitver-

zweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen und automatisierten

Lagern.

S (%
90%
100

der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb 24
Stunden bearbeitet.

der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums
bearbeitet.

flir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien und
weltweit.

5 O O / taglich abgewickelte Bestellungen.
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Made With Blesse

Feinschleifen und Profilieren

in einer einzigen Losung.

Alpilegno, fihrender Betrieb in der Pro-
duktion von hochwertigen Fenstern und
Turen, fihrt in seiner Produktionsstatte
in Val di Ledro (TN) zuerst das Fein-
schleifen und dann das Profilieren aus.
Loris Cellana ist seit langer Zeit Unter-
nehmer in dieser Branche und erzahlt,
dass er zwei Jahre lang Lieferanten von
Maschinen und Anlagen durchgegan-
gen ist, die ein fortschrittliches Endpro-
dukt garantieren sollten: "Letztendlich
habe ich Biesse gewahlt". Die neue Fer-
tigungslinie besteht aus einer Uniwin,
als Zentralelement, kombiniert mit einer
modernen Rover C mit flinf Achsen, auf
der Tiren hergestellt werden.

“Ich sehe die Uniwin schon alleine als
eine gute Profiliermaschine an, aber
ebenso wichtig war fiir mich die Integ-
ration mit den anderen Komponenten
der Linie, wie der Hobelmaschine, der
Schleifmaschine oder der Presse, so-
wie der Materialfluss zwischen diesen
Maschinen". Die Elemente werden nach

http://www.alpilegno.com

K

Maly geschnitten und von dem Auto-
matikprogramm von Biesse in einen
Beschicker geladen, der die automa-
tische Hobelmaschine speist. Von der
Hobelmaschine werden die Werkstiicke
Uber ein Band direkt an den Eingang
der Feinschleifmaschine gebracht, die
Viet Narrow 334 Bottom, ebenfalls von
Biesse. Von hier kommen die Elemente
dann zum Beschicker der Uniwin, von
dem sie entnommen und vollstandig
bearbeitet werden. Hergestellt werden
Dicken von 72, 80, 92 und 104 mm aus
Holz und Holz-Aluminium. Die Magazine
enthalten bis zu 98 Werkzeuge, die im-
mer bereit stehen. Diese kénnen in Echt-
zeit wahrend des Betriebs der Maschine
mit einem Kettenwechsler ausgetauscht
werden.

“Die Genauigkeit der Zusammensetzung
ermaglicht es, die Reinigung der Kleber-
rlickstdande auf dem Rahmen zu vermei-
den", erklart Cellana: "daraus folgt, dass
die Kalibrierung und das Feinschleifen

der Oberfldchen eine nach dem anderen
positioniert werden missen, um gleich
nach dem Profilieren zum Pressen
tbergehen zu konnen". Die klassische
Lackierung der einzelnen Stiicke vor
der Presse wird auRerdem nicht durch-
gefuhrt. Cellana lackiert den gesamten
Rahmen. Die kompakte Fertigungslinie
nimmt gerade mal 15x15 Meter Platz ein.
Die Werkstlicke werden immer vorwarts
und riickwarts verschoben, von der Ho-
belmaschine bis zur Profiliermaschine,
und dabei bleibt auch noch Platz fir ei-
nen Durchgang. “"Die Losung von Biesse
geféllt mir, ist kompakt, die Maschinen
sind effizient und der Gebrauch ist, da
sie ja alle aus gleicher "Hand" stammen,
einfach zu lernen”, sagt Cellana sichtlich
zufrieden.

Quelle: Osterreichische Zeitschrift Holzkurier/
Sonderausgabe fiir die Messe von Niirnberg.



_Blesse Group

; ‘ | / 1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche und 8 Produktions-
| m standorte.

H OW / 14 Mio. €/Jahr in R&D und 200 angemeldete Patente.
\/\/ h @ re / 33 Filialen und 300 ausgewahlte Agenten und Handler.

\/\/ ' J[ h / Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller und Designer,
| Fenster und Tiiren, Komponenten fiir den Bau, die Schifffahrt

und die Luftfahrt.

We / 3000 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das fiihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro gegriindet
und ist seit Juni 2001 an der Bérse im STAR-Segment
notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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