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'WEBER-Schleiftechnik iiberzeugt im Detail

Zuverlassigkeit:

Ein gutes Schleifergebnis kann nur
durch eine korrekte Funktion der
Stellzylinder sichergestellt werden.
Seitliche Krafte auf die Zylinder
fuhren haufig zu einer vorzeitigen
Beeintrachtigung der Funktion.

Die L6sung: WEBER ISA
Gliederdruckbalken mit frei
beweglichen Druckstiicken

Oberflache:

Ein gutes Schleifergebnis hat eine
ebene und gleichmaBige Oberflache
ohne Kantenabfall. Das gilt fir
Furnier, Lack und Massivholz.
Gleiche Qualitdt muss ohne groBe
Umrustarbeiten moglich sein.

Die L6sung:
WEBER ISA Gliederdruckbalken
mit Universallamelle

ie von WEBER entwickelten

Patente und Technologien
uberzeugen und haben den
Schleifprozess zuverlassiger
und sicherer gemacht.

Sie helfen dem Kunden,

seine Produkte und seine
steigenden Qualitatsanspriiche
einfacher und wirtschaftlicher
zu erreichen.

Walzenverstellung:

Ein gutes Schleifergebnis beim Kali-
brieren zeichnet sich durch exakte und
reproduzierbare Walzeneinstellung
aus. Die Lagerung auf einer durchge-
henden Exzenterwelle garantiert immer
genaue Parallelitét, die motorisierte
Hoéhenverstellung eine Wiederhol-
genauigkeit von 1/10 Millimeter.

Die Losung: WEBER CBF
Schileiftechnik
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Schleifergebnis:

Ein gutes Schleifergebnis zeigt
ein gleichméaBiges Schliffbild frei
von unregelméaBigen Oszillations-
spuren, Streifen, Riefen oder
Schleifbandmarkierungen.Quer-
hoélzer, Lack, Filler und Folie
stellen hier besonders hohe
Anforderungen.

Die Lésung: WEBER CBF
Schleiftechnik

Die L6sung:
WEBER ES ~
Werkstiickabblasung (Energy Saving)

Entstaubung:

Das Entstauben der Teile ist wichtig fur die pro-
blemlose Weiterverarbeitung. Herkémmliche Staub-
bursten kdnnen :
Werkstlicke mit g
Dickentoleranzen [ #§
haufig nicht aus- «
reichend saubern.

Schleifdruck:

Ein gutes Schleifergebnis
verlangt von den Stellzy-
lindern eine gleichméBige
Verteilung des Schleifdrucks
auf die Flache und beson- .~
ders bis an die Kanten. Dort
muss sie noch zusatzlich

Die Lésung: WEBER ISA Gliederdruckbalken mit
konstanter Druckverteilung

gegen die Ruckstellkraft des Schleifbands funktionieren.

Betriebssicherheit:
Ein gutes Schleifergebnis braucht eine zuverlassige
Gliederdruckbalkentechnik. Bei der patentierten
WEBER ISA-Ausfiihrung bilden
Druckstlcke und Schleiflamelle
eine Einheit. Diese ist war-
tungsfrei und unempfindlich
gegen Verschmutzung.

Die Lésung: WEBER ISA
Gliederdruckbalken mit
integrierten Druckstiicken

Bedienung:

Ein gutes Schleifergebnis

verlangt eine prazise Einstellung
der Gliederdruckbalken. Ein Touch
Panel mit klar strukturierter
Oberflache und der Méglichkeit der
Prozessvisualisierung des ausge-
wahlten Schleifprogramms stellen
das sicher.

Die L6ésung: WEBER
Touch Panel TP 170; TP270




Qualitédt aus Oberfranken

Das Traditionsunternehmen
existiert seit Uber 100 Jahren
und ist seitdem Hersteller
von Schleifmaschinen. Die
Maschinenfabrik WEBER ist
Garant fir Innovationen und
qualitativ _hochwertigen Ma-
schinenbau.

An zwei Standorten arbeiten
Uber 300 Mitarbeiter.

Hans Weber Corp. Hans Weber
PO Box 3387 Maschinenfabrik GmbH

Olathe, KS 66063-3387 Bamberger Str. 19 — 21
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