le neueste
niversal-Kehlmaschine




Konstruiert nach der Devise:
‘gunstiger Preis, technische
Perfektion und universelle

- Einsatzmdglichkeit

Unimat17A

Die abrichtende Universal-Kehl-
maschine fur den Betrieb, der
trotz geringer Investition keine
technischen Kompromisse
eingehen will.

Unimat 17 A Nr. 8
mit 7 Arbeitsspindeln

B Durchgehender Vorschub,
stufenlos regelbar durch
Handrad mit Geschwin-
digkeitsanzeige

M Aushub der Transport-
walzen 30 mm.

B Schmales, flaches
Langshaupt; also
bequemer Werkzeug-
wechsel bei den Vertikal-
spindeln.

Kirzeste Rustzeiten!

M Druckbalken und
Fuhrungen leicht zugéng-
lich.

B Abrichttisch und Flge-
lineal bis 10 mm Span-

abnahme Uber Verstellhebel
(Klemmgriff) schnell zu
regulieren.

B Motoren der Arbeits-
spindeln mit Schitzen-
steuerung durch Druck-
knopfe zu schalten.

B Extrem kurzer Abstand
der Horizontalkehlspindeln,
wichtig fur Leisten-
fertigung.

B Gummiwalzen in der Hohe
einstellbar, unabhangig
von der Zentralverstellung.

Spindelanordnung'en :
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Technische Daten:

Arbeitsbreite *

Arbeitshohe*

Flgespindel

alle Ubrigen Spindeln

Vorschub

Drehzahl der Arbeitsspindeln

@ der Arbeitsspindeln

Kleinster Flugkreis-@ der Kehlspindeln
GroBter Flugkreis-@ der Kehlspindeln
Vorschub durchgehend, stufenlos regelbar
Transportwalzen-@ (gehartet)
Transportwalzen-Breite
Verstellbereich von Aufgabetisch und
Flgelineal rechts

Verstellbereich der Vertikalspindeln unter Tisch

Verstellbereich der Horizontalspindeln (axial)
Abrichttischlange

*bei einem Werkzeugflugkreis von 125 mm

170 mm
120 mm

4 PS
55PS

2 bzw.3 PS
6000 u/min.
40 mm

100 mm
180 mm
6-18 m/min.
140 mm

50 mm

10 mm
40 mm
30 mm
2m

Abgebildete Maschine mit einigen Sonderausriistungen.
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Vorschubmotor, Geschwindigkeit stufenlos régelbar.
Maschineneinzug mit Abricht- und Fligespindel.

Abricht- und Fugespindel, linke und rechte Frasspindel.
Einzugswalze separat hohenverstellbar. PreBluftandruck fiir
Vorschubwalzen (Sonderausriistung).

Die 4 Profilierspindeln: links, rechts, oben, unten. Gefederter
Andrucksupport nach oberer Spindel gewahrleistet einwand-
freie Flihrung der Werkstiicke, insbesondere bei der Leisten-
fertigung.

Technische Anderungen vorbehalten.

Universalspindel, einsetzbar horizontal oben und unten,
vertikal links und bis zu 90° schwenkbar. Gummierte Auszugs-
walzen separat héhenverstellbar.




