» ZOTECH jfm Sp. z o.0.

OKLEJARKA JEDNOSTRONNA
WASKICH PLASZCZYZN

Cldejarka TC-45 Modus jest kornpaktows meszyng prrezracrons do jednostronnego, prostolindovwego
oklgama obrzefem iypu PCYV 1 ABS, papierowym oraz nafturalnym W rolee lub paskach z jednoczesny obrdblsy
nadmian £ diugoss omz gruboio formatla
Wezystide operacje wykonywane 5|5 W systemie presotowam

gl i jind : (el .
- natodenie klgu na lrawsd: oklesjang formatia popreer shiomilk Eeju zespolony zrolks mldadajacs ke,
- podanie ohroesa wstrefiy klojema poprzer zespol podawanis,

- odciecie obrzeza = mlki poptzez gilotyne,

= docifniece obrzeza do krawedn formsalki poprzez zespdl molek dociskowrych,

- pdoiecie nadrmarn wystajacego obrzesa 7 preody oz ivha forrmatlt popreer agregal odoinajacy

- frez owmnd e nadmiam chrzefa z grubozon formatld poprees agregat frezowania

- delilEtne wyrownanie @ frepowanych krawedz poprzez agregat cyldinujgcy

- dwnstronne wypolerowanie Zafrezowanyoh krawedz obrzezy poprzez agregat polerska
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Produscent matrmgas sch ie modawodd mmdan
Focarn b ke ymyech mie g geschosrphans na
fankgomalnedd maam.




Do zalet masryrr nalats
- elektro - preum abyrczrr ukbad sterujgey,
agrgat odeingg aov nadmisr przdd =t wykonay na bazie silnika wysokoobrotowego T 2 pileczkami o okpotack 12 000 na min.,
zhiornik Klejowy o pojemnodei 2 likedw
zespalone elementy regulacyl grobosal Formatkl ,
poaumy alemmentu T sdmin fa bezdis Tafewchoeego transiotter s doleego { oguen e ane stk
docish pérry realizow sy jedl poprzer dwa rredy ogumon anychrelek,
- pracujgee w dwach plhimczyenach (pion-poziom) agregaty obrobeze — dostosowuyger A¢ samoczymmie do lims
PIOWAdTOmeE0 eletieeia,

- agegal frezassla wykonars ns baxie 2 silmkdor wysokootealowych, pracuacych z predkoseiy 12 000 sbr fmin,
- stepowanas fenkoc)umni m Ty = panela operatorskiego,

Dane techniczme
Wmiary obrabiangth elem entow

=t dugodt () 270

- mam, szerakodd elementu (prey diugoss 1700 (mam) 100

- grabodd (mm) 12 =45
Wi ary oleZeta

- merckosé (mm) 14-48

- grabodd (mm) 0.4=3

- prubodd obwzesy natiralonyeh w paskach (mm) i
Min Odlegiose migdey elementam: (mm) a0o
D opuszczalne maddatks obezeza (moom do 2 na strong
Prediogd posmu (mimin) 7
Predkost obrotosr s narzedei obrobozych fpitks, fremy! (obr Anin) 12 000
Prgdkodd obrotowa rerzedsl obrdbezych fpolerks’ (ol fmin) 1400
Regalacia temperabur ( T 0 =230
M api peie zaslanis 3 x 400%, 50 Hz
Zapotrzsbowarie m ooy (KW 3

Cigraerme spreione g powietrza (Mpa) 0,65
ﬁuﬂnahﬂdcj odeiggowyreh (im) 1x120
Predkosd powietrza odolggow ego (mig) 22
Wmiary gabarytowe:
- dbugodd  (mm) 2300
- srerokodé (mem) 700
-wysokost  (mm) 1230
Masa obrabiatli: (kg 410



